


Comet T3
 ورشة عمل

01 
مُحدد موضع 
الكماشات

 الكهربيعمود التدوير 02
 

 03
وحدة تحكم 
العامل

04
مخزن المعدات

 05
المطارق

 سوفتوير الماآينة، يتمكن
مال بموجب طول القطعة والأع

المفروض إجراءها، وبكل دقة 
مان، من تحديد مستوى آل وأ

يسمح . مجموعة للكماشات
محدد الموضع الآلي بالارتباط 

بكل مجموعة من الكماشات 
وإزاحتها بواسطة تحريك ناقل 

تتم هذه العملية . الدعامة
بأقصى سرعة ودقة وبالتالي 

تجنب الوقت الطويل وأخطار 
الارتطام مما يجعل الماآينة 

سهلة الاستعمال من قبل العمال 
  . ةالأقل خبر

 

الكهربي بقوة  التدوير عمود إن
  عالي S1  بـ  آيلوات7,5

 بالقيام يسمح الازدواج
 منها الثقيلة حتى بالأعمال
 .القطاع الصناعي تميز والتي
 سواء استخدامه الممكن من
 أو المعدن أنواع بعض على
 الألمنيوم من قطع على
 للتشحيم جهاز تواجد بفضل
 طريق عن فيه التحكم يتم

 مزود الآلي، الحاسب برامج
 باستخدام يسمحان بخزانين

 ذو الانتشار التشحيم زيت اءسو
 ببخار الماء البطيء أو
 . المخلوط بالزيت المضغوط

 

 بجهاز الجديدة العامل تحكم وحدة
 للعامل تسمح المتدلى الربط
 جميع من العرض جهاز برؤية

 تدوير إمكانية بفضل وضاعلأا
 نإ .الرأسية الدعامة على الشاشة
  بشاشة مزودة العامل تحكم وحدة
 مزودة باللمس تعمل بوصة 15

 USB الوصلات بجميع
 و بالكومبيوتر للتحكم الضرورية

CN .يضاًأ مزودة نهاأ آما 
 ولوحة وفأرة أزرار بلوحة
 إمكانيةإضافة إلى  ، مفاتيح

 يرقم ودآ شريط بقارئ توصيلها
 .بُعد  عنأمامية أزرار ولوحة
 الاستخدام سهلة  USBوصلة
شرائط  قارئ استخدام عن تُغنى

 . سي دي
 

به  المزودة المعدات مخزن 
المثبت في المنطقة × الدعامة 
 لعمود وللخلف بالنسبة السفلية
 بتقليل الكهربي، يسمح التدوير
 تغيير قت عمليةو في آبير

 تعتبر  وهذه الخاصية.المعدات
 القيام بالأشغال خصيصاً عند هامة

 متجنباً القطعة بمقدمة ونهاية
 للمخزن في الوصول التسرع

 بصلابة ملتصقاً لأنه يتحرك ذلكو
 مختلف إلى بعمود التدوير

 أن بإمكانه  والمخزن.المواضع
 معدات  حاملات8 ييحتو

 أن ملللعا والتي يمكن بمعداتهم
يريدها  التي فيها بالكيفية يتحكم

 من موضع آل أنى لإ بالإضافة
 مزودة المعدات حاملة مواضع
 الموضع يحدد استشعار بجهاز

 .التعليق قمع لوضع الصحيح
 

 مطارق ينةآبالما يوجد 
 على تعمل ومتينة صلبة
 جانببال وهى القطعة تثبيت

 منها لوآ. يسرلأوا يمنلأا
 بواسطة ليةآ بصورة يعمل

 المضغوط بالهواء سطوانةأ
 عن المُغطى النوع من

 يللآا الحاسب برنامج طريق
 عماللأل تبعاً ينةآللما

 ومزايا. بها القيام المطلوب
 تختصر المزدوجة المطارق

 ثرآأ تحميل يف مكانيةالإ يف
 العمل عند قطعة من

 القطع متعددة بالطريقة
 عمل لإمكانية ضافةلإبا

 وأ القضبان لموضع تغيير
 على أشغال وتنفيذ القطع
 .خاصة بصفة طويلة قطع

 

 
 
 
 

  
 ةلمتعددالقطع اآيفية  القطعة الواحدةآيفية 

 
 
 
 

   خصائص الدعامات 
  4.000 )مم) (الطول(× الدعامة  
  470 )مم) (العرض (Yالدعامة  
  270 )مم) (الارتفاع (Zالدعامة  
   عمود التدوير الكهربي 
  7,5 )آيلوات (S1الطاقة القصوى في  
  20.000 )دقيقة/ دورة (السرعة القصوى  
  HSK - 63F قمع تعليق المعدات 
مخزن معدات آلي مرآب على سطح الماآينة    
  8 أقصى عدد للمعدات التي يحويها المخزن 
  2 المعدات مخزنيفإدخالهايمكنالزاويةذاتللرؤوسعددأقصى 
  Ø = 180 )مم(بالمخزن إدخالهيمكنالذيللنصل أو الشفرةقطرأقصى 
   ل التي تقوم بهاالأعما 
  ● أعمال متعددة القطع 
   الأوجه التي يمكن تشكيلها 
  1 )الوجه العلوي(باستخدام المعدات مباشرة  
  2 + 2 )الأوجه الجانبية والمقدمة(باستخدام رأس ذو زاوية  
  2 + 2 )الأوجه الجانبية والمقدمة(باستخدام النصل  
   طاقة البرم 
  M8 بالمعادل 
  M10 )اختيارية(الصلب  
   تثبيت القطعة 
  4 العدد القياسي للكماشات 
  6 أقصى عدد للكماشات 
  ● × لوضع الكماشات بواسطة الدعامة آليتحديد  
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