


Phantomatic T3 S
 مرآز عمـــل

01  
 الكماشات

 02 
 طاولة توازن

 03 
حسب ( مخزن الأدوات الآلي

 )الطلب

 04 
مطارق بالهواء 
 المضغوط

 05
مطارق بالهواء 
 المضغوط

ان نظѧѧѧام الكماشѧѧѧات التѧѧѧى   
وى تعمѧѧѧѧل بالتحѧѧѧѧرك الѧѧѧѧيد  

يѧѧسمح بѧѧتحديد موضѧѧع آѧѧل  
مجمѧѧѧѧوعة آماشѧѧѧѧات بكѧѧѧѧل  

وذلѧѧѧѧك بتثبيѧѧѧѧتها  . سѧѧѧѧهولة 
إتجѧѧѧѧѧѧاه . علѧѧѧѧѧѧى القطعѧѧѧѧѧѧة  

الموضѧѧѧѧѧѧع يѧѧѧѧѧѧتم توفيѧѧѧѧѧѧره   
 CNC بالѧѧتحكم الرقمѧѧى 

امѧѧѧا تحديѧѧѧد الموضѧѧѧع فيѧѧѧتم  
يѧѧدوياً عѧѧن طѧѧريق مѧѧسطرة 

 .مترية 
 

يمكѧن لطاولѧة الѧتوازن ذات    
الѧѧتحكم الرقمѧѧي أن تتمرآѧѧز 

 درجѧѧة أو صѧѧفر  90-علѧѧى 
 . درجة90+درجة أو 
 تحقѧѧѧѧѧѧيق الѧѧѧѧѧѧدوران يمكѧѧѧѧѧѧن

 .المستمر بصورة اختيارية
تѧѧسمح هѧѧذه الطѧѧريقة بالقѧѧيام  
بالتѧѧصنيع علѧѧى قѧѧوالب مѧѧن  
الحديѧد الѧصلب والألمونيوم    

 بأقѧѧѧѧѧѧѧѧصى PVCومѧѧѧѧѧѧѧѧادة 
وء  ودقѧѧѧة دون اللجѧѧѧسѧѧѧرعة

للѧѧدوران الѧѧيدوي للقطعѧѧة أو 
لاسѧѧѧتخدام ملحقѧѧѧات زوايѧѧѧا   
والاسѧѧѧѧѧѧѧتفادة مѧѧѧѧѧѧѧن قѧѧѧѧѧѧѧدرة  
المحѧѧѧѧѧور الكهربائѧѧѧѧѧي فѧѧѧѧѧي  

 .جميع ظروف العمل

بѧѧѧدلاً مѧѧѧن مخѧѧѧزن الأدوات   
 الموجѧѧѧѧѧѧود علѧѧѧѧѧѧى واجهѧѧѧѧѧѧة

 لتغييѧѧѧѧر ، العامѧѧѧѧلاسѧѧѧѧتخدام
الأدوات يѧѧѧѧѧѧѧѧدوياً، يمكѧѧѧѧѧѧѧѧن  
تجهيѧز الماآينة بمخزن آلي     

 .حامل للأدوات
يѧѧѧѧѧضمن غطѧѧѧѧѧاء الحمايѧѧѧѧѧة   

مѧѧѧѧѧن الѧѧѧѧѧصفيح المѧѧѧѧѧصنوع 
أقѧصى حمايѧة للمخروطات     
سѧواءً من الفتات والبقايا أو      

، مѧѧѧѧن الѧѧѧѧصدمات الفجائѧѧѧѧية 
ويمكѧѧѧѧن للمخѧѧѧѧزن أن يѧѧѧѧسع 

( حѧѧوامل لѧѧلأدوات 4حتѧѧى 
مع الأدوات  )  عند الطلب  8

الخاصѧѧѧة بهѧѧѧا، آمѧѧѧا يمكѧѧѧن   
تنظѧѧѧѧѧѧيمها حѧѧѧѧѧѧسب رغѧѧѧѧѧѧبة  

 .العامل

نة مطارق صلبة ومتي يوجد بالماآينة  مزايا . للماآينة برنامج الحاس الالى عملها عن طريق للاشغال المفترض إختيارها آلياً تبعاً المُغطى حيث يتم المضغوط ، من النوع تعمل بالهواء عن طريق أسطوانة آل منها يتم تشغيلها . على الجانب الايسرالجانب الايمن وواحدة القطعة ، واحدة على تعمل على تثبيت   .آبيرة بتشكيل قطع بأطوال او القطعة والقيام تحديد وضع القضيب بخلاف إمكانية إعادة المتعددة القطع هذا للتشكيل بالكيفية تحميل عديد من القطع تنحصر فى إمكانية المزدوجة المطارق 

نة مطارق صلبة ومتي يوجد بالماآينة  مزايا . للماآينة برنامج الحاس الالى عملها عن طريق للاشغال المفترض إختيارها آلياً تبعاً المُغطى حيث يتم المضغوط ، من النوع تعمل بالهواء عن طريق أسطوانة آل منها يتم تشغيلها . على الجانب الايسرالجانب الايمن وواحدة القطعة ، واحدة على تعمل على تثبيت   .آبيرة بتشكيل قطع بأطوال او القطعة والقيام تحديد وضع القضيب بخلاف إمكانية إعادة المتعددة القطع هذا للتشكيل بالكيفية تحميل عديد من القطع تنحصر فى إمكانية المزدوجة المطارق 
    

 أحادية القطعة  الاستخدامطريقة
عديدة القطعطريقة الاستخدام   

      بحد أقصى قطعتين
   مسارات المحاور 
  4300 )طولي (Xالمحور  
  270 )عرضي (Yالمحور  
  300 )رأسي (Zالمحور  
   درجة90+ ، 90- )لياًدوران القطعة آ (A المحور 
   درجة90+ ، صفر ،90- )قياسي (Aوضع المحور  
  CN )اختياري (Aوضع المحور  
   المحور الكهربائي 
  5.5 )آيلو وات) (قياسي (S1أقصى قدرة في   
  7.5 )آيلو وات) (اختياري (S1 أقصى قدرة في  
  20000                                                                                                                                                            )دقيقة / 1(أقصى سرعة  
  HSK 63F                                                                                                                                                                الأدواتتثبيتمخروط  
   مخزن الأدوات الآلي 
  8 / 4                                                                                                                                                     أقصى عدد للأدوات في المخزن 
  2                                                                                                            أقصى عدد لوحدات الزوايا التي يمكن إدخالها في مخزن الأدوات 
  180= القطر                                                                                                                                 )مم(أقصى قطر لشفرة يمكن إدخالها في المخزن  
   الوظائفية 
  ●                                                                                                                                                                     العمل متعدد القطع 
   الأوجه التي يمكن العمل عليها 
  3                                                                                                                                    )الوجه العلوي والأوجه الجانبية(بأداة مباشرة  
  2 + 2                                                                                                                                          )الأوجه الجانبية والرؤوس(بوحدة زوايا  
  2 + 2 + 1                                                                                                                         ) الجانبية والرؤوسالوجه العلوي والأوجه(بأداة شفرة  
   ) ثقب نافذبباستخدام مثقب موجب، على الألمونيوم (قدرة الثقب  
  M8                                                                                                                                                                         باستخدام معادل 
  M10                                                                                                         ) آيلو وات7.5اختياري، فقط مع محور آهربائي ذو قدرة (صلب  
   الإمساك بالقطعة 
  4                                                                                                                                                                عدد الكماشات القياسي 
  4                                                                                                                                                                  أقصى عدد للكماشات 
  ●                                                                                                                                                                 وضع الكماشات يدوياً 
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