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Renvoi d’angle pour 01 Magasin outils 02
Planet 'usinage de la 4éme face
Centre d’usinage du profilé

Centre d'usinage CNC a 5 axes doté d'un portique mobile et congu pour le fraisage, percage,
taraudage et la coupe de profilés ou de piéces en aluminium, acier, PVC et alliages légers en
général dont la section peut aller jusqu'a 400 x 400 mm et la longueur variable jusqu'a 15
meétres. La section postérieure du portique permet d'abriter (en option) un groupe de sciage
avec une lame de 550 mm de diamétre afin d'effectuer des coupes de séparation directement a
partir de la barre brute entiére. L’électrobroche de puissance élevée (16 Kw en S1) et son céne
d'outillage HSK63F permettent d’exécuter des usinages également difficiles. Le magasin outils
a disque rotatif (axe CN) a 16 postes peut aussi contenir des renvois d'angle pour exécuter des
usinages sur la face inférieure. Un outil lame de 450 mm est logé dans un poste
supplémentaire prévu a cet effet. La machine prévoit un fonctionnement en mode pendulaire
qui permet de réduire au minimum les temps d’indisponibilité de la machine en vue du
chargement/déchargement de la piéce. Le systéme assure par ailleurs, entre les deux zones
d'usinage, I'exécution de pieces présentant différents codes et divers usinages.

Mode pendulaire 03 Module de sciage 04 Positionnement 05
supplémentaire automatique des étaux
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Planet

Centre d’usinage

01

Renvoi d’angle pour
l'usinage de la 4éme
face du profilé

Accessoire indispensable
pour réaliser de petits
fraisages et percages sur
la face inférieure du profilé
sans devoir le
repositionner. Le logiciel
de gestion guide
'opérateur dans la
programmation des
usinages avec la méme
rapidité et la méme
précision que celles
utilisées pour la
programmation des autres
faces.

02

Magasin outils

A coté du portique mobile et en
position facilement accessible pour
I'électrobroche se trouve le
magasin a disque rotatif (axe CN) a
16 postes. Son mouvement
escamotable lui permet d’entrer
dans le champ d’usinage durant le
cycle automatique de changement
d’outil et de se replier a I'abri des
copeaux durant les phases
d’'usinage. Ce magasin peut loger
des renvois d’angle pour exécuter
des usinages sur la face inférieure.
Un outil lame de 450 mm est logé
dans un poste supplémentaire
prévu a cet effet.

03

Mode pendulaire

Systéme d’'usinage qui permet de
réduire au minimum les temps
d'indisponibilité de la machine,
dans la mesure ol un systeme
de sécurité a photocellules
assure la division de la machine
en deux parties, ce qui permet a
'opérateur d’exécuter des
opérations de changement d’outil
dans une zone, cependant que la
machine exécute des usinages
dans l'autre. Ce systeme garantit
le chargement et I'exécution de
piéces dotées de codes et
d’'usinages diversifiés entre les
deux zones d’'usinage. Cette
solution rend la machine tres
compétitive dans les secteurs
d’emploi les plus divers.

04

Module de sciage
supplémentaire

Il s’agit d’'un groupe complet
et novateur qui permet
d'effectuer des coupes
radiales a 90° en toute
sécurité et avec beaucoup de
rapidité, sans oublier une
grande capacité de débit. Les
mouvements orthogonaux de
la téte de sciage sont assurés
par deux moteurs brushless.
Le moteur auto-freinant de
rotation de la lame a une
puissance de 5,5 Kw .

Un systeme efficace de
lubrification minimale garantit
un graissage adéquat de la
lame durant la phase
d’'usinage.

05

Positionnement
automatique des étaux

Le logiciel de la machine est
a méme, en fonction de la
longueur de la piéce et des
usinages devant étre
exécutés, de déterminer avec
une s(reté absolue la hauteur
de positionnement de chaque
groupe d’étaux. Outre le gain
de temps et la réduction des
risques de collision, le cycle
de positionnement
particulierement rapide et
précis de chaque groupe
d’étaux effectué par le
dispositif de positionnement
automatique de ceux-ci
permet également aux
opérateurs moins chevronnés

de pouvoir aisément faire
fonctionner la machine.

Mode Piéce simple (droite et gauche)

COURSE DES AXES

Mode Pendulaire

Débit et séparation de la barre entiere

AXE X (longitudinal) (mm) 12383
AXE Y (transversal) (mm) 1200
AXE Z (vertical) (mm) 800
AXE B (rotation verticale - horizontale) 0° + 240°
AXE C (rotation de I'axe vertical) 0° + 360°
VITESSE DE POSITIONNEMENT

AXE X (m/min) 5515}
AXE Y (m/min) 64
AXE Z (m/min) 32
AXE B (°/min) 5220
AXE C (°/min) 5220
ELECTROBROCHE

Puissance maximum en S1 (kW) 16
Vitesse maximum (t/min) 22000
Couple maximum (Nm) 19
Cone d'outillage HSK-63F
MAGASIN OUTILS AUTOMATIQUE A BORD DU CHARIOT

Nombre d’outils dans le magasin (plus renvoi d’angle) 16 +1
Dimension maximum des outils stockables dans le magasin 2=80 L=190
Dimension maximum de la lame stockable dans le magasin =450 L=122
FACES USINABLES

Avec outil droit (face supérieure, faces latérales, extrémités) 5
Avec renvoi d’'angle (face supérieure, faces latérales, extrémités, face inférieure) 1+2+2+1
Avec outil lame 450 mm @ (face supérieure, faces latérales et extrémités) 1+2+2

CAPACITE D’USINAGE (Base x Hauteur x Longueur)

Dimension maximum de la piéce usinable sur 1 face avec une longueur d’'outil (A) L=66mm plus porte-outils (B)

L=138mm

Dimension maximum de la piéce usinable sur 3 faces, avec une longueur d'outil (A) L=66mm plus porte-outils (B)

L=138mm

Dimension maximum de la piece usinable sur 5 faces, avec une longueur d'outil (A) L=66mm plus porte-outils (B)

L=138mm
CAPACITE DE TARAUDAGE

400 x 400 x 10000
400 x 400 x 15000

400 x 400 x 10000
400 x 400 x 15000

400 x 400 x 9200
400 x 400 x 14200

Avec taraud sur aluminium et trou débouchant M12
SERRAGE DE LA PIECE

Nombre maximum d’étaux 12
Nombre maximum d’étaux par zone 6

2012/04/17 Les images sont présentées seulement dans un but d'illustration

www.emmegi.com




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


