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Phantomatic T3 A 
Bearbeitungszentrum 

 Spannelemente 01 Motorspindel 02

     

 

Bearbeitungszentrum mit 3 CNC-gesteuerten Achsen zur Bearbeitung von 
Profilstäben oder Teilen aus Aluminium, PVC, NE-Metallen und Stahl bis 3 mm. Die 
Maschine verfügt über einen Werkzeugwechsler mit 4 Plätzen, in dem 2 Winkelköpfe 
und ein Scheibenfräser für die Fünfseitenbearbeitung am Werkstück untergebracht 
werden können. Zusätzlich ist sie mit einem beweglichen Arbeitstisch ausgestattet: 
Be- und Entladen des Werkstücks werden somit erleichtert und der max. 
bearbeitbare Profilquerschnitt konnte dadurch deutlich erhöht werden. 
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Je nach Länge des 
Werkstücks und der 
auszuführenden 
Bearbeitung ist die 
Software der Maschine in 
der Lage, das 
Positioniermaß jedes 
Spannelements mit 
absoluter Sicherheit 
festzulegen. Dank der 
automatischen 
Positioniersteuerung 
kann jedes 
Spannelement 
aufgenommen und über 
die Verfahrung des 
Portals verschoben 
werden. Dieser Vorgang 
erfolgt schnell und 
präzise, wobei lange 
Zeitabläufe und 
Kollisionsgefahren 
vermieden werden. Die 
Maschine kann dadurch 
auch von weniger 
erfahrenen Arbeitskräften 
problemlos bedient 
werden. 
 
 

 Die 
Hochleistungsmotorspind
el zu 5,5 kW in S1 (auf 
Anfrage verfügbar in der 
Ausführung zu 7,5 kW in 
S1) eignet sich auch für 
den Heavy-Duty-Einsatz 
in der 
metallverarbeitenden 
Industrie bei der 
Bearbeitung 
anspruchsvoller 
Werkstücke. Sie kann 
sowohl für einige Arten 
von stranggepressten 
Stahlprofilen als auch für 
Aluminiumprofile 
eingesetzt werden, und 
zwar dank eines über 
Software 
programmierbaren 
Schmiersystems. Dieses 
ist mit einem doppelten 
Behälter ausgestattet, 
wodurch sowohl die 
Schmierung durch 
Minimalmengentaktsprüh
einrichtung als auch 
durch 
Sprühnebeleinrichtung 
möglich sind. 

 Der neue 
bauraumoptimierte 
Revolver-
Werkzeugwechsler 
ermöglicht die 
Positionierung von großen 
Profilen und den 
superschnellen 
Werkzeugwechsel. Das 
Blechgehäuse 
gewährleistet maximalen 
Schutz der 
Werkzeugaufnahmen, 
sowohl vor Spänen als 
auch vor unbeabsichtigten 
Stößen. Das Magazin 
enthält bis zu 4 
Werkzeugaufnahmen (auf 
Anfrage 8) mit den 
jeweiligen Werkzeugen, 
die vom Bediener nach 
Belieben konfiguriert 
werden können. 

 Dank des neuen Bedienpults 
in hängender Ausführung 
kann der Bediener den 
Monitor aus jeder beliebigen 
Stellung sehen, da dieser 
vertikal geschwenkt werden 
kann. Die Benutzeroberfläche 
verfügt über einen 15-Zoll-
Touchscreen-Monitor, der mit 
allen für die Remote-
Verbindung mit PC und CNC 
erforderlichen USB-
Anschlüssen sowie 
Bedientableau, Maus und 
Tastatur ausgestattet und für 
den Anschluss eines 
Barcodelesers und einer 
Fernbedienung vorgerüstet 
ist. Ein frontseitiger, leicht 
zugänglicher USB-Anschluss 
ersetzt das Diskettenlaufwerk 
und das CD-ROM-Laufwerk. 

 Die Motorspindel ist mit 
einem Adapterflansch mit 
Schnellanschlüssen 
ausgerüstet, an den das 
Schmiersystem für die 
Winkelaggregate 
angebracht werden kann. 
Gewährleistet wird somit 
die korrekte Schmierung 
der arbeitenden 
Werkzeuge. 

 
 
 
 

  
Betriebsart Single-Piece   Betriebsart Multi-Piece max. 2 Werkstücke 

 
 
 
 
 
 
 

 ACHSEN-VERFAHRWEGE   

 X-ACHSE (längs) (mm) 4300  

 Y-ACHSE (quer) (mm) 270  

 Z-ACHSE (vertikal) (mm) 300  

 MOTORSPINDEL   

 Max. Leistung in S1 (kW)  5,5  

 Max. Leistung in S1 (kW) (optional) 7,5  

 Max. Drehzahl (U/Min) 20000  

 Werkzeugaufnahme HSK  63F  

 AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER    

 Max. Anzahl der Werkzeuge im Magazin 4 standard 
8 optional 

 

 Max. Anzahl der im Magazin zulässigen Winkelköpfe   2  

 Max. im Magazin zulässiges Sägeblattmaß (mm) Ø 180  

 FUNKTIONEN   

 Multi-Piece-Betriebsart   

 BEARBEITBARE PROFILSEITEN   

 Mit Werkzeug ohne Winkelkopf (Profiloberseite)  1  

 Mit Winkelkopf (seitliche Profilseiten und Stirnseiten)  2 + 2  

 Mit Sägeblatt (seitliche Profilseiten, Stirnseiten) 2 + 2  

 GEWINDEBOHRLEISTUNG (mit Gewindebohrer auf Aluminium und Durchgangsbohrung)   

 Mit Ausgleichsfutter  M8  

 Starres Gewindebohren (optional, nur mit Motorspindel zu 7,5 kW)  M10  

 WERKSTÜCKEINSPANNUNG   

 Standardanzahl Spannelemente  4  

 Max. Anzahl Spannelemente  6  

 Automatische Positionierung der Spannelemente durch X-Achse   

2009/05/06                                                               Die Abbildungen dienen nur zur Illustration www.emmegi.com
 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


