
  

Comet T6 HP 
Centrum obróbcze 

 System pozycjonowania 
zacisków 

01 Elektrowrzeciono  02

     

 

Sterowane numerycznie 4-osiowe centrum obróbcze z niezależnymi zaciskami 
napędzanymi, przeznaczone do obróbki profili, PVC, stopów lekkich lub stali. Może 
pracować w dwóch trybach: jako jedna strefa robocza dla profili o długości do 7,7 m 
lub jako dwie niezależne strefy robocze. Dwie dodatkowe osie z kontrolą 
numeryczną H i P pozwalają na ustawienie zacisków i ograniczników referencyjnych 
na całej długości maszyny, umożliwiając obróbkę w trybie obróbki wahadłowej 
dynamicznej i w trybie obróbki wieloelementowej. Czteroosiowy układ pozwala na 
obrót elektrowrzeciona na CN od 0° do 180° w sposób ciągły w celu wykonania 
obróbki na zarysie profilu. Wyposażone w 8-pozycyjny magazyn narzędzi 
zamontowany na wózku osi X, który może pomieścić 2 jednostki kątowe i jeden frez 
tarczowy, co umożliwia obróbkę 5 powierzchni detalu. Wyposażone ponadto w 
ruchomy stół roboczy, który ułatwia załadunek/rozładunek detalu i znacznie zwiększa 
możliwy do obróbki przekrój. 
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Ustawienie zespołów 
zaciskowych jest 
powierzone dwóm osiom 
sterowania 
numerycznego 
równoległym do osi X, 
zawierających 
ogranicznik referencyjny. 
Takie rozwiązanie 
pozwala na ustawienie 
ograniczników wzdłuż 
całej długości maszyny 
do pracy w trybie obróbki 
wieloelementowej z 
jednym elementem na 
jedną parę zacisków. 
Poza tym, ustawienie 
zacisków następuje 
niezależnie od warunków 
roboczych osi X, 
pozwalając na obróbkę 
wahadłową dynamiczną 
z ustawieniem osi w 
czasie ukrytym. 

 Elektrowrzeciono o mocy 8 
kW S1 i o wysokim 
momencie obrotowym 
umożliwia prowadzenie także 
ciężkiej obróbki, w produkcji 
przemysłowej. Obrót 
elektrowrzeciona wzdłuż osi 
A pozwala na wykonanie 
obrotów od 0° ÷ do 180° 
umożliwiając, w ten sposób, 
obróbki na 3 płaszczyznach 
profilu, bez konieczności 
zmiany jego pozycji. Centrum 
może być używane zarówno 
do obróbki niektórych 
rodzajów prętów stalowych, 
jak i profili aluminiowych, 
dzięki zastosowaniu 
ustawianej programowo 
instalacji smarującej, której 
podwójny zbiornik umożliwia 
podawanie oleju z minimalną 
dyfuzją i emulsji olejowej w 
postaci mikromgły. 
 

 Nowa wersja sterowania, z 
interfejsem wiszącym, 
pozwala operatorowi na 
oglądanie obrazu video z 
każdej pozycji, dzięki 
możliwości obracania 
monitora według osi 
pionowej. Interfejs 
operatora posiada 
wyświetlacz 15’’ typu 
„touchscreen” wyposażony 
we wszystkie połączenia 
USB konieczne do łączenia 
się na odległość z PC i CN. 
Ponadto posiada konsolę, 
mysz i klawiaturę, jak 
również możliwość 
podłączenia czytnika 
kodów kreskowych i 
konsoli zdalnej. Frontowy 
port USB, łatwo dostępny, 
zastępuje czytnik dyskietek 
i czytnik CD – Rom. 

 Magazyn narzędziowy 
zintegrowany z osią X, 
umieszczony w pozycji 
cofniętej względem 
elektrowrzeciona, umożliwia 
zdecydowane skrócenie 
czasu operacji wymiany 
narzędzi. Jest to szczególnie 
użyteczne przy obróbce 
odcinka czołowego i 
końcowego profilu, gdyż 
pozwala uniknąć ruchu 
powrotnego do magazynu, 
który przemieszcza się wraz 
z wrzecionem do kolejnych 
pozycji. Magazyn może 
pomieścić do sześciu 
uchwytów narzędziowych 
wraz z narzędziami, których 
konfiguracja zależy od 
operatora. Każda pozycja 
uchwytu narzędziowego 
zabezpieczona jest 
czujnikiem, który kontroluje 
prawidłowe ustawienie 
stożka. 

 Innowacyjny system pracy, 
który umożliwia 
ograniczenie do minimum 
czasu postojów maszyny w 
fazach załadunku i 
rozładunku obrabianych 
elementów. 
System ten pozwala na 
prowadzenie zarówno 
załadunku jak i późniejszej 
obróbki elementów o 
różnych długościach, 
kodach i obróbkach, 
jednocześnie w dwóch 
odseparowanych 
przestrzeniach roboczych. 
Rozwiązanie to sprawia, że 
zastosowanie maszyny jest 
szczególnie korzystne w 
produkcji stolarki 
otworowej, przy realizacji 
zamówień krótkoseryjnych, 
gdzie konieczna jest 
obróbka niewielkich partii 
zróżnicowanych 
elementów. 
 

 

   
Obróbka Wieloelementowa Obróbka Jednoelementowa Obróbka Wahadłowa  

 
 POSUW OSI   

 OŚ X (wzdłużna) (mm) 7.700  

 OŚ Y (poprzeczna) (mm) 470  

 OŚ Z (pionowa) (mm) 420  

 OŚ A (obrót wrzeciona) 0° ÷ 180°  

 OŚ H (system pozycjonowania zacisków strefy pr) (mm) 3.800  

 OŚ P (system pozycjonowania zacisków strefy lw) (mm) 3.800  

 ELEKTROWRZECIONO   

 Moc maksymalna S1 (kW) 8  

 Maksymalna prędkość obrotowa (obr/min) 24.000  

 Stożek zaciskowy HSK - 63F  

 Automatyczny zaczep uchwytu narzędziowego ●  

 Chłodzenie powietrzem za pomocą wentylatora elektrycznego ●  

 AUTOMATYCZNY MAGAZYN NARZĘDZI ZAMONTOWANY NA WÓZKU   

 Maksymalna liczba narzędzi w magazynie 8  

 Maksymalna liczba głowic kątowych, jaką można umieścić w magazynie 2  

 Maksymalna średnica tarczy, jaką można umieścić w magazynie (mm) Ø = 180  

 FUNKCJE   

 Tryb obróbki wieloelementowej  ●  

 Tryb obróbki wahadłowej ●  

 Tryb obróbki wahadłowej dynamicznej  ●  

 OBRABIANE POWIERZCHNIE   

 Narzędziem mocowanym bezpośrednio (powierzchnia górna, powierzchnie boczne) 3  

 Głowicą kątową (powierzchnie boczne, czołowe) 2 + 2  

 Tarczą tnącą (powierzchnia górna, powierzchnie boczne i czołowe) 1 + 2 + 2  

 GWINTOWANIE   

 Z kompensacją M8  

 Gwintowanie sztywne (opcjonalnie) M10  

 BLOKADA DETALU   

 Standardowa liczba zacisków 8  

 Maksymalna liczba zacisków 12  

 Automatyczne pozycjonowanie zacisków za pomocą osi H i P ●  

 Maksymalna liczba zacisków w strefie 6  

2009/10/05 www.emmegi.com
 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


