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Copia 380 T3 Drazek sterowniczy 01

Pantograf reczny
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Technologie komplementarne petnig wazna role w rzeczywistosci zaktadu, poniewaz
gama produktéw obejmuje przyrzady opracowane specjalnie pod katem
zaspokojenia najwyzszych wymagan. Gama produktéw Emmegi obejmuje szerokie
spektrum urzadzenh przeznaczonych do réznych rodzajéw obrdbki, takich jak
frezowanie, wiercenie, ciecie, pitowanie, pozycjonowanie profili oraz kontrola
wymiarow.

Copia 380 T3 to sterowany recznie pantograf 3-gtowicowy, zaprojektowany pod
katem utatwienia obrobki profili drzwiowych. Wykonuje obrdbke trzech bokéw bez
obracania elementu. Wyeliminowane sg obrébki przelotowe. Mozliwos¢
zablokowania posuwu zespotéw w dowolnej pozycji podczas wykonywania obrobki,
a takze posuw gtowic sterowany dzwigniami posrednimi, utatwiaja i przyspieszaja
obrébke. Zespot poziomy réwnowazony za pomocg sitownikéw pneumatycznych
zapewnia wiekszg czuto$¢ podczas obrébki.
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Copia 380 T3

Pantograf reczny
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Drazek
sterowniczy

2 ergonomiczne i
wygodne drgzki
sterownicze umozliwiajg,
przesuwanie maszyny w
obrebie réznych
szablonéw. Dodatkowo
na kazdym drazku
znajdujq sie przyciski
umozliwiajgce wykonanie
zgdanych ruchéw
maszyny bez odrywania
reki.

DANE TECHNICZNE
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Zaciski

Maszyna jest wyposazona w
sterowane pneumatycznie
zaciski poziome i pionowe z
urzadzeniem niskiego
ci$nienia, ktére zapewniajg
prawidtowe zamocowanie
elementu w maszynie.
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Bazy i rolotoki

Rolotoki zamontowane z
prawej i lewej strony
zapewniajg podparcie
przy obrébce profili o
znacznej dtugosci.
Dodatkowo system
regulowanych recznie
baz, zamontowanych z
prawej i lewej strony,
umozliwia prawidtowe
utozenie elementu w
maszynie, przenoszgc go
do obszaru obrobki.
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Poziomy zespot
frezowania

Maszyna jest
wyposazona w poziomy
zespot frezowania, ktory
umozliwia
wygenerowanie
wszystkich wymaganych
frezow, jakie mozna
wykonac przy uzyciu
standardowego
szablonu.
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Odbioér wiérow

Zbiornik umieszczony w
dolnej czgséci maszyny
umozliwia odbieranie
wiorow wytwarzanych
podczas obrobki, co
utatwia czyszczenie.

3 silniki: 0,75 kW

Predkos¢ obrotowa narzedzia: 10000 obrotéw/min.

Zakres ruchu zespotu pionowego (X-Y-Z): 400, 120, 150 mm

Zakres ruchu zespotu poziomego (X-Y-Z): 250, 120, 180 mm

Sita mocowania zaciskéw: 120x210 H mm

Uchwyt narzedziowy z tulejka max: @ 10 mm

Zaciski poziome i pionowe z urzadzeniem niskiego cisnienia

Przycisk blokowania wrzeciona do zmiany narzedzia

Regulowane szczegki zacisku, wykonane z PCV

3 frezy jednoostrzowe: @ 8 mm

3 uchwyty tulejkowe frezu z pierscieniami: @ 8 mm

Koricéwka czujnika zespotu pionowego o 3 srednicach

Koncéwka czujnika zespotu poziomego o 3 srednicach

System mikromgtowego smarowania wodnego z emulsjg olejowa

Szablon zespotu pionowego ze standardowymi ksztattami

Tarczowy szablon zespotu poziomego ze standardowymi ksztattami

Prawa i lewa listwa z podziatka metryczna i 4 wytaczanymi bazami

Prawy i lewy rolotok podtrzymujacy profile L800 mm

Pistolet sprezonego powietrza do czyszczenia
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