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Comet TG HP Lagesstéllare for klampar 01

Bearbetningscentrum

Motorspindel 02

Bearbetningscentrum med 4 stycken CNC-styrda axlar med motordrivha oberoende
klampar, designat for bearbetning av profilstanger eller arbetsstycken i aluminium,
PVC, lattmetaller i allmanhet och stal. Centrumet har tva olika funktionslagen: Ett
enda arbetsomrade for stdnger med en langd pa upp till 7,7 m eller tva stycken
oberoende arbetsomraden. De tva extra axlarna med numerisk styrning, H och P,
gor det mojligt att positionera referensanslagen och klampenheterna langs
maskinens hela langd. Pa detta satt kan arbetet utféras med dynamisk pendlande
bearbetning och med funktionen multiprofil. Den 4:e axeln tillater motorspindeln att
rotera steglost med NC-styrning fran 0° till 180° for att utféra bearbetningar pa
profilens kontur. Bearbetningscentrumets verktygsmagasin sitter pa X-axelns vagn
och har plats for 8 verktyg. Det har mgjlighet att rymma 2 vinkelhuvuden och en
skivfras, for att utfora bearbetningarna pa arbetsstyckets 5 sidor. Det har dessutom
ett rorligt arbetsbord som underlattar pa-/avlastningen av arbetsobjekten och
betydligt 6kar det bearbetningsbara omradet.
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Arbetssitt med pendlande 05
bearbetning




Comet T6 HP

Bearbetningscentrum

01

Lagesstallare for
klampar

Positioneringen av
klampenheterna skots av
tva axlar med numerisk
styrning som ar parallella
till X-axeln,med
referensanslag pa
vagnen.

Denna l6sning gor det
mojligt att positionera
anslagen langs
maskinens hela langd for
att arbeta med
funktionssattet multiprofil
med ett arbetsobjekt pa
varje klamppar.
Dessutom sker
positioneringen av
klamparna helt
oberoende av X-axelns
driftlage, vilket mojliggor
dynamisk pendlande
bearbetning med
positionering av
klamparna utan att
stoppa bearbetningen.

02

Motorspindel

Motorspindeln pa 8 kW i
S1 med hoégt vridmoment
tillater aven att utfora tunga
arbeten som ar typiska
inom industribranschen.
Motorspindelns rotation
langs A-axeln gor att det
gar att erhalla rotationer
fran 0° till 180°, pa sa satt
att bearbetningarna kan
utforas pa 3 sidor av
profilen utan att behdva
flytta den. Den kan
anvandas bade pa vissa
typer av strangpressade
stalprofiler och pa
aluminiumprofiler tack vare
tillgangen till ett
smorjsystem som ar
instéllbart via
programvaran och vars
dubbla behallare méjliggor
anvandning av bade
minimal-oljepumpkylning
och dimsmérjning med
oljeemulsion.

03

Avandargranssnitt

Anvandargranssnittets nya
version, med hangande
skarm, gor det majligt for
operatoren att se
bildskarmen fran alla
lagen, tack vare att det gar
att vrida monitorn langs
dess vertikala axel.
Anvandargranssnittet visas
pa en pekskarm pa 15" och
har alla de USB-
anslutningar som ar
nédvandiga for att kunna
kommunicera med PC och
NC. Dessutom ar det
forsett med mandverpanel,
mus och tangentbord samt
ar forberedd foér anslutning
till streckkodlasare och
fiarrkontroll. Ett
lattatkomligt USB-uttag
framtill ersatter
floppylasaren och CD-
Romlé&saren.

04

Verktygsmagasin

Verktygsmagasinet ar
integrerat pa X-axeln, belaget
undertill och bakat i
forhallande till motorspindeln.
Med hjalp av
verktygsmagasinet erhalls en
kraftig reducering av tiderna
vid verktygsbytet. Detta ar
sarskilt anvandbar vid
bearbetningarna i bérjan och i
slutet av de strangpressade
profilerna: Funktionen gor sa
att rorelsen for att komma till
magasinet kan undvikas,
eftersom magasinet vid
positioneringen ror sig
tillsammans med
motorspindeln.
Verktygsmagasinet rymmer
upp till 8 verktygshallare med
tillhérande verktyg som kan
konfigureras efter
anvandarens behov.
Dessutom &r verktygshallarens
alla lagen férsedda med en
sensor som kanner av
verktygskonans korrekta
positionering.

05

Arbetssatt med
pendlande
bearbetning

Ett innovativt
arbetssystem med
méjligheten att reducera
maskinens dddtider till
minimum vid pa- och
avlastning av
arbetsobjekten att
bearbeta.

Med hjalp av systemet
gar det att bade lasta pa
och darefter bearbeta
arbetsobjekt, med olika
langder, koder och
bearbetningar, mellan de
tva arbetsomradena.
Tack vare denna I6sning
kan maskinen med stor
fordel anvandas inom
branschen for dorr- och
fonsterramar och for
mindre bestallningar, dar
det avses fa
arbetsstycken som ar
olika sinsemellan.

Arbetssatt med enkelprofil

Arbetssatt med multiprofil

Arbetssatt med pendlande bearbetning

AXELRORELSER

X-AXEL (langsgaende) (mm) 7.700
Y-AXEL (tvargaende) (mm) 470
Z-AXEL (vertikal) (mm) 420
A-AXEL (spindelns rotation) 0°+180°
H-AXEL (positionering av klampar hoger omrade) (mm) 3.800
P-AXEL (positionering av klampar vanster omrade) (mm) 3.800
MOTORSPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW) 8
Maximal hastighet (varv/min) 24.000
Verktygskona HSK - 63F
Automatisk inkoppling av verktygshallare .
Luftkylning med elflakt .
AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA VAGNEN

Maximalt antal verktyg i magasinet 8
Maximalt antal vinkelhuvuden som kan laddas i verktygsmagasinet 2
Maxdiameter pa klinga som kan laddas i magasinet (mm) =180
FUNKTION

Funktionen multiprofil °
Funktionen pendlande bearbetning .
Funktionen dynamisk pendlande bearbetning .
BEARBETNINGSBARA SIDOR

Med rakt verktyg (ovansidan och sidokanter) 3
Med vinkelhuvud (sidokanter och @ndar) 2+2
Med klingverktyg (ovansida, sidokanter och éndar) 1+2+2
GANGSKARNINGSKAPACITET

Med kompensator M8
Styv (extrautrustning) M10
FASTSPANNING AV ARBETSSTYCKE

Standardantal klampar 8
Maximalt antal klampar 12
Automatisk positionering av klampar genom axlarna H och P .
Maximalt antal klampar per omrade 6
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