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Diamant Parallell bearbetning 01

Bearbetningscentrum

Verktygsmagasin 02

Bearbetningscentrum med 4 CNC-styrda axlar med rorlig portal, designat for fras- och
borrbearbetningar, gangskarning och slitsfrasning, med vilken som helst vinkelinstéllning fran 0°
till 180°, pa profiler eller arbetsstycken i aluminium, PVC, lattmetaller i allmanhet och stal. Den
rorliga delen av maskinen bestar av en portal som ar férsedd med drivning med
precisionskuggstang. Motorspindeln med en effekt pa 7,5 kW och med verktygsfaste HSK63F,
tillater att utfora bearbetningar med hogsta precision och hastighet, &ven vid tunga
belastningar. Bakom den rérliga portalen ar verktygsmagasinet med 9 platser placerat.
Maskinen kan anvandas i funktionssattet med dynamisk pendeldrift, en arbetsmetod som tillater
att reducera maskinens stillastaende tider till minimum, eftersom det gar att utféra
profilvaxlingen (laddning/urladdning) och den automatiska positioneringen av klamparna i
“j@mlépande tid”. Dessutom ar det magjligt att ladda och darefter utféra den féljande
bearbetningen av arbetsstycken med olika koder och olika bearbetningar mellan de tva
arbetsomradena. Det ar forsett med skyddskabin som, utdver att skydda operatoren, gor det
mojligt att reducera bullernivan i omgivningen.

Pendeldrift 03 Klampar 04

Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen

Automatisk positionering 05
av klampar




Diamant

Bearbetningscentrum

01

Parallell
bearbetning

Om tillbehoret for lasningen
av tva parallella
profilstanger har forutsetts i
maskinen, ar det majligt att
utféra borr- och
frasningsbearbet-ningarna i
de inre sidorna som inte kan
atkommas med
motorspindeln: denna
anordning tillater storre
anvandning av maskinens
kapacitet med en ansenlig
besparing av tid i
bearbetningscykeln.

02

Verktygsmagasin

Ett rymligt och snabbt
verktygsmagasin installerat direkt
pa maskinens akvagn. Det
nedsankbara laget och det
speciella utrymmet garanterar ett
maximalt skydd for
verktygskonorna bade mot span
och mot oavsiktliga stotar.
Verktygsmagasinet klarar att
rymma upp till 9 (8 + klinga pa
250 mm) verktyg, konfigurerbara
efter operatoérens behov.
Dessutom ar verktygs-hallarens
alla lagen fér-sedda med en
sensor som avkanner
verktygskonans korrekta
positionering.

Arbetssatt med Enkelprofil (hdaer och vanster)

03

Pendeldrift

Ett arbetssystem med
mojlighet att reducera
maskinens stillastaende
tider till minimum under
laddnings- och
urladdningsarbetena av
arbetsstyckena som skall
bearbetas. Systemet
majliggdr laddningen och
den foljande bearbetningen
av olika koder och
bearbetningar, mellan de
tva arbetsomradena.
Tack vare denna lésning
kan maskinen anvandas
med stor fordel pa olika
tillampningsomraden.

Lol

Arbetssatt med Pendeldrift

04

Klampar

Val dimensionerad klampsats
som klarar att garantera en
korrekt fastspanning av
aluminium-, stal-, PVC-
profiler och andra, aven med
stora dimensioner. Varje
klampsats ar utrustad med en
pneumatisk anordning for
rorelsen av bordet som
underlattar laddnings- och
urladdningsoperatio-nerna av
arbetsstycket och betydligt
Okar den bearbetbara
sektionen.

05

Automatisk
positionering av
klamparna

Maskinens programvara klarar, i
enlighet med arbetsstyckets
langd och de bearbetningar som
skall utféras, att under absolut
sakra forhallanden, faststalla
positioneringen for varje
klampsats. Den automatiska
lagesinstallaren for klamparna
utfor positioneringen av varje
klampsats med maximal
shabbhet och precision och
undviker langa tider och
kollisionsrisker, vilket gor att
maskinen latt kan anvéndas
aven av mindre erfarna
operatorer.

Arbetssatt med Multiprofil

AXELRORELSER

AXEL X (langdaxeln) (mm) 170%9000
AXEL Y (tvaraxeln) (mm) 1210
AXEL Z (vertikalaxeln) (mm) 910
AXEL A (spindelns rotation) 0° + 180°
POSITIONERINGSHASTIGHET

AXEL X (m/min) 80
AXELY (m/min) 64
AXEL Z (m/min) 64
AXEL A (°/min) 8100
MOTORSPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW) 7,5
Max varvtal (varv/min) 20000
Max vridmoment (Nm) 8,2
Kona for verktygsfaste HSK-63F
AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA AKVAGNEN

Antal verktyg i magasinet 9
Max matt pa verktygen som kan lastas i magasinet 2=63 L=180
Max matt pa klingan som kan lastas i magasinet =250
Maximalt antal vinkelhuvuden som kan sattas in i magasinet 2
BEARBETBARA SIDOR

Med rakt verktyg (6vre yta, sidoytor) 3
Med vinkelhuvud (6vre yta, sidoytor och andar) 1+2+2
Med klingverktyg (6vre yta, sidoytor och andar) 1+2+2
ARBETSOMRADEN (Bas x Hdjd x Langd)

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 1 sida, fastspant i standardklamp med verktygslangd (A) L=50mm 640 x 380 x 7700

plus verktygshallare (B) L=138,5mm 640 x 380 x 10000

900 x 380 x 7700
900 x 380 x 10000

460 x 380 x 7700
460 x 380 x 10000

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 1 sida, fastspant
L=50mm plus verktygshallare (B) L=138,5mm

med sarskilt verktyg med verktygslangd (A)

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 3 sidor med verktygslangd (A) L=50mm plus verktygshallare (B)
L=138,5mm

460 x 380 x 7400
460 x 380 x 9730

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 5 sidor med verktygslangd (A) L=50mm plus verktygshallare (B)
L=138,5mm och vinkelhuvudsverktyg L=60mm

GANGSKARNINGSKAPACITET (med géngtapp pa aluminium och genomgaende hal)

Med kompensator M8
Styv gangskarning M10
FASTSPANNING AV ARBETSSTYCKET

Standardantal pneumatiska klampar 6
Max antal pneumatiska klampar 12
Max antal klampar per omrade 6
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