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Phantomatic T3S ™™ o

Bearbetningscentrum

Vridbart arbetsbord 02

o

4

o
w

Bearbetningscentrum med 3 eller 4 stycken CNC-styrda axlar, designad for
bearbetningen av profiler eller arbetsstycken i aluminium, PVC, lattmetaller i
allmanhet och stal upp till 3 mm. Det kan konfigureras med ett verktygsmagasin
(tillvalsmaéjlighet) med 4 eller 8 platser, med méjlighet att rymma 2 vinkelhuvuden och
en skivfras, for att utféra bearbetningar i 5 sidor av arbetsstycket. Arbetsbordet som
standard tillater en rotation i tre fasta lagen med steg pa 90°. Det steglost roterande
arbetsbordet (den 4:e NC-styrda axeln - tillvalsmagjlighet) tillater att arbeta i alla
vinklar fran - 90° a + 90° och i de tva andarna med tvavags vinkelhuvud, med
arbetsbordet i 0°.
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Phantomatic T3 S

Bearbetningscentrum

01

Klampar

Klampsystem med
manuell rérelse som
tillater att positionera
varje klampsats pa ett
mycket enkelt satt, vid
fastspanningen pa
profilen. Indikationen av
positionen ges av CNC,
men avlasningen av
mattet sker manuellt
genom metrisk

02

Vridbart
arbetsbord

Vridbart NC-arbetsbord
som klarar att positionera
sig i -90°, 0, +90°. Som
tillvalsmajlighet ar det
mojligt att genomfdra den
steglosa rotationen.
Denna atgard tillater att
utfora bearbetningar pa
profiler i stal, aluminium
och PVC med maximal
hastighet och precision,

03

Automatiskt
verktygsmagasin
(tillvalsmojlighet)

| stallet for
verktygsmagasinet pa
operatorens granssnitt for
manuell verktygsvaxling,
ar det mojligt att forfoga
oOver ett automatiskt
verktygsmagasin.
Skyddet i plat garanterar
maximalt skydd for
konerna bade mot span
och mot ovantade stotar.

04

Operatorens
granssnitt

Den nya versionen av
styrsystemet, med
hangande granssnitt, gor
det mojligt for operatoren att
se bildskarmen fran alla
lagen, tack vare att det gar
att vrida monitorn pa den
vertikala axeln. Operatdrens
granssnitt har en
touchscreen display 15"
som ar forsett med alla

05

Pneumatiska
anslag

| maskinen finns det robusta
anslag som anvands for
profilens referens, varav ett
ar belaget pa den hogra
sidan och ett pa den vanstra
sidan.

Varje anslag, aktiverat med
hjalp av en pneumatisk
cylinder, ar av nedfallbar typ
och valjs automatiskt av
maskinens programvara,

mattstock. utan att behova tillgripa Verktygsmagasinet klarar USB-anslutningar som &r beroende pa de
manuell rotation av att rymma upp till 4 (8 pa nodvandiga for att bearbetningar som skall
arbetsstycket eller begaran) verktygshallare fiarrgranssnitta med PC och utféras. Foérdelarna med det
anvandningen av med tillhérande verktyg NC. Det har dessutom en dubbla anslaget kan
vinkelaggregat, samt i alla som kan konfigureras mandverpanel, mus och sammanfattas i méjligheten
bearbetningsstilstand efter operatérens dnskan. tangentbord och ar att ladda flera profildetaljer
utnyttja motorspindelns forberedd for anslutning till for bearbetningar i
effekt. streckkodlasare och multiprofil-arbetssattet,
fijarrmandverpanel. Ett saval som méjligheten att
lattatkomligt USB-uttag utféra ompositionering av
framtill ersatter floppy- profilen eller av den korta
lasaren och CD-Rom- sektionen och utféra
lasaren. bearbetningar pa sarskilt
langa profiler.
- . Arbetssatt med Multiprofil
Arbetssatt med Enkelprofil max. 2 arbetsstycken
AXELRORELSER
AXEL X (langdaxeln) (mm) 4.300
AXEL Y (tvaraxeln) (mm) 270
AXEL Z (vertikalaxeln) (mm) 300
AXEL A (automatisk rotation av arbetsstycket) -90° + +90°
Installning axel A (standard) -90°, 0°, +90°
Installning axel A (tillvalsmajlighet) CN
MOTORSPINDEL
Maximal effekt i S1 (standard) (kW) 5,5
Maximale effekt i S1 (tillvalsmdjlighet) (kW) 7,5
Maximal hastighet (1/min) 20.000
Kon for verktygsfaste HSK 63F
AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN (tillvalsmajlighet)
Maximalt antal verktyg i magasinet 4/8
Maximalt antal vinkelhuvuden som kan sattas in i verktygsmagasinet 2
Maximal diameter for klingan som kan sattas in i verktygsmagasinet (mm) 2 =180
MASKINENS FUNKTIONER
Multiprofilfunktion o
BEARBETBARA YTOR
Med rakt verktyg (6vre yta och sidoytor) 3
Med vinkelhuvud (sidoytor och @ndar) 2+2
Med klingverktyg (6vre yta, sidoytor och @ndar) 1+2+2
GANGSKARNINGSKAPACITET (med géngtapp, pa aluminium genomgaende hal)
Med kompensator M8
Styv (tillvalsmojlighet, endast med motorspindel pa 7,5 kW) M10
FASTSPANNING AV ARBTSSTYCKET
Standardantal klampar 4
Maximalt antal klampar 4

Manuell positionering av klampar
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