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Bearbetningscentrum

Verktygsmagasin 02

Bearbetningscentrum med 5 CNC-styrda axlar med rorlig portal, designat for fras-
och borrbearbetningar, gangskarning och slitsfrasning pa profiler eller arbetsstycken i
aluminium, PVC, lattmetaller i allmanhet och stal, med tvarsnitt upp till a 400 x 400
mm och variabel langd upp till 15 meter. | den bakre av pelaren finns majlighet att
placera (tillvalsmdjlighet) en sdgenhet med klinga diam. 550 mm. som anvands for
att utfora separeringsskarningar direkt pa den obearbetade helstangen. Motorspindel
med en hég effekt (16 kW i S1) och med verktygsfaste HSK63F, med mdjlighet att
utféra aven tunga bearbetningar Verktygsmagasinet med roterande skiva (egen NC-
axel) med 16 verktygsplatser kan dven rymma vinkelhuvudena for att utféra
bearbetningar pa den undre sidan av profilen. Ett sagblad med en diameter pa 450
mm inryms pa en sarskild extra plats. Det ar mojligt att anvanda maskinen i
pendeldrift, for att reducera maskinens stillastaende tider for arbetsstyckets
lastning/avlastning till ett minimum. Det &r aven majligt att bearbeta arbetsstycken
med olika koder och olika bearbetningar mellan de tva arbetsomradena.
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Bearbetning i
profilens 4:e
sida

Mycket anvandbar for att
utféra sma frasningar och
borrningar i profilens
undre sida, utan att den
behdver ompositioneras.
Styrprogrammet vagleder
operatoren till
programmeringen av
bearbetningarna med
samma hastighet och
precision som for
bearbetningarna som
programmerats i de évriga
sidorna.

02

Verktygsmagasin

Vid sidan av den rorliga portalen, i
ett lage som ar lattatkomligt for
motorspindeln, &r det roterande
verktygsmagasinet placerat (NC-
axel) med 16 verktygsplatser.
Verktygsmagasinets nedsankbara
rorelse tillater det att gaini

arbetsomradet under fasen for den
automatiska verktygsvaxlingen och

att, under bearbetningsskedena,
dra sig tillbaks i skyddat 1age mot
span. Detta verktygsmagasin kan
inrymma vinkelhuvuden fér att
utféra bearbetningar i den undre

sidan. Ett sagblad med en diameter

pa 450 mm inryms pa en sarskild

extra plats.

03

Pendeldrift

En arbetsmetod med méjlighet att
reducera maskinens stillastdende
tider till minimum, eftersom det &ar
modjligt att indela maskinen i tva
delar, tack vare ett
sakerhetssystem med fotoceller
som gor att operatéren kan utféra
verktygsvaxlingen i ett omrade,
medan maskinen, i det andra
omradet, utfor bearbetningar. Allt
detta med mdjlighet att lasta och
bearbeta detaljer med olika koder
och bearbetningar mellan de tva
omradena. Tack vare denna
|6sning kan maskinen anvandas
med stor fordel pa olika
tillampningsomraden.

04

Extra sagenhet

En komplett och innovativ
enhet med méjlighet att, i
maximal sékerhet och hdg
hastighet, utféra kapningar i
90° av radiell typ, med stor
sagkapacitet.

Sagenhetens ratvinkliga
rorelser utfors genom tva
Brushless-motorer. Motorn
med broms for klingas rotation
ar pa kw 5,5. Ett effektiv
smorjsystem med minimal-
oljepumkylning garanterar en
lamplig smorjning av
sagbladet under
arbetsskedet.

05

Automatisk
positionering av
klamparna

Maskinens programvara
klarar, i enlighet med
arbetsstyckets langd och de
bearbetningar som skall
utféras, att under absolut
sakra forhallanden, faststélla
positioneringen for varje
klampsats. Den automatiska
lagesinstallaren for klamparna
utfor positioneringen av varje
klampsats med maximal
snabbhet och precision och
undviker langa tider och
kollisionsrisker, vilket gor att
maskinen latt kan anvéndas
aven av mindre erfarna

operatorer.

Arbetssatt med Enkelprofil (hdger och vanster)

Arbetssatt med Pendeldrift

Kapning och separering fran helstangen

AXELRORELSER
AXEL X (langdaxeln) (mm) 12388
AXELY (tvaraxeln) (mm) 1200
AXEL Z (vertikalaxeln) (mm) 800
AXEL B (vertikal-horisontell rotation) 0° + 240°
AXEL C (rotation av den vertikala axeln) 0° + 360°
POSITIONERINGSHASTIGHET
AXEL X (m/min) 55
AXEL Y (m/min) 64
AXEL Z (m/min) 32
AXEL B (°/min) 5220
AXEL C (°/min) 5220
MOTORSPINDEL

Maximal effekti S1 (kW) 16
Max varvtal (varv/min) 22000
Max vridmoment (Nm) 19
Kona for verktygsfaste HSK-63F
AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA AKVAGNEN

Antal verktyg i magasinet (plus vinkelhuvud) 16 +1
Max matt pa verktygen som kan lastas i magasinet 2=80 L=190
Max matt pa klingan som kan lastas i magasinet 2=450 L=122
BEARBETBARA SIDOR

Med rakt verktyg (6vre yta, sidoytor, andar) 5

Med vinkelhuvud (6vre yta, sidoytor, &ndar, undre yta) 1+2+2+1
Med klingverktyg diam. 450mm (Svre yta, sidoytor, andar) 1+2+2

ARBETSOMRADEN (Bas x Hdjd x Léngd)

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 1 sida, med verktygslangd (A) L=66mm plus verktygshallare (B)

L=138mm

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 3 sidor med verktygslangd (A) L=66mm plus verktygshallare (B)

L=138mm

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 5 sidor med verktygslangd (A) L=66mm plus verktygshallare (B)

L=138mm
GANGSKARNINGSKAPACITET

400 x 400 x 10000
400 x 400 x 15000

400 x 400 x 10000
400 x 400 x 15000

400 x 400 x 9200
400 x 400 x 14200

Med gangtapp pa aluminium och genomgaende hal M12
FASTSPANNING AV ARBETSSTYCKET

Max antal klampar 12
Max antal klampar per omrade 6
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Bilderna syftar endast till att illustrera maskinen
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