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Satellite XL Klinga o

Bearbetningscentrum

Verktygsmagasin 02

Bearbetningscentrum med 5 CNC-styrda axlar med rorlig portal, designat for fras- och
borrbearbetningar, gdngskarning och slitsfrasning pa profiler eller arbetsstycken i aluminium,
PVC, lattmetaller i allmanhet och stal. Den rorliga delen av maskinen bestar av en portal som ar
férsedd med drivning med precisionskuggstang. Motorspindeln med hdég effekt (10 kW i S1)
och verktygsfaste HSK40E, tillater att utféra bearbetningar med utmarkta resultat betraffande
precision och hastighet, aven vid tunga belastningar. Bakom den rérliga portalen ar
verktygsmagasinet med 9 platser placerat. Klingverktyget pa 300 mm inryms separat. Det ar
mojligt att anvéanda maskinen i arbetssatt med pendeldrift, en arbetsmetod som tillater att
reducera maskinens stillastaende tider till minimum, eftersom det gar att utféra profilvaxlingen
(laddning/urladdning) i "jamlépande tid”. Dessutom ar det magjligt att ladda och darefter utféra
den féljande bearbetningen av arbetsstycken med olika koder och olika bearbetningar mellan
de tva arbetsomradena. Det ar forsett med skyddskabin som, utéver att skydda operatéren, gor
det mdjligt att reducera bullernivan i omgivningen.
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Satellite XL

Bearbbetningscentrum

01

Klinga

Verktygsmagasin med sarskild
plats for verktygskona for
skivsag med en diameter pa
300 mm. Detta verktyg tillater,
med maximal hastighet,
sakerhet och precision, att
utféra kapningar i vinkel med
avseende pa A- och B- axlarna,
saval som att utféra raka
kapningar eller andfrasningar pa
profilerna, Dessutom &r det
mojligt att utféra kantnings- eller
kapningsbearbetningar langs X-
axeln.

02

Verktygsmagasin

Ett rymligt och snabbt
verktygsmagasin installerat direkt
pa maskinens akvagn. Det
nedsénkbara laget och det
speciella utrymmet garanterar ett
maximalt skydd for
verktygskonorna bade mot span
och mot oavsiktliga stétar.
Verktygsmagasinet klarar att
rymma upp till 10 (9 + klinga pa
300 mm) verktyg, konfigurerbara
efter operatorens behov.
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Klampar

Val dimensionerad klampsats,
som klarar att garantera en
korrekt fastspanning av
aluminium-, stal-, PVC-profiler
och andra, dven med stora
dimensioner. Varje klampsats
I6per pa maskinens bordsyta
genom prismagejder. Pa varje
klampsats ar det méjligt att
montera och demontera
profilfixturer med maximal
precision och hastighet och pa
sa satt géra maskinen mycket
anpassbar och allsidig.

04

Pendeldrift

Innovativt arbetssystem som
tillater att minska tiderna for
maskinens stillastaende till
minimum under laddnings- och
urladdningsfaserna av detaljerna
som skall bearbetas. Systemet
mojliggér bade laddningen och
den féljande bearbetningen av

arbetsstyckena med olika langder,

koder och bearbetningar, mellan
de tva arbetsomradena.

Tack vare denna |6sning kan
maskinen med stor fordel
anvandas pa olika

05

Matanordning for
profilens tjocklek
(tillval)

En anordning med mdjlighet till
automatisk korrigering av de
dimensionella felen pa
arbetsstyckets langd, bredd och
hojd. Pa detta satt paverkas inte
maskinens precisionsegenskaper
av skillnaderna mellan de
teoretiska och de reella
dimensionerna for arbetsstycket i
bearbetning.

Klampsatsen kannetecknas
aven av en kompakt form, sa att
utrymmesbehovet blir minimalt i
forhallande till arbetsstycket
som ska bearbetas.

tilldmpningsomraden.

Arbetssatt med Enkelprofil - hoger

Arbetssatt med Multiprofil - vanster

Arbetssatt med Dynamisk Pendeldrift

AXELRORELSER

AXEL X (l&ngdaxeln) (mm) s
AXEL Y (tvaraxeln) (mm) 800
AXEL Z (vertikalaxeln) (mm) 525
AXEL B (vertikal — horisontell rotation) 0° +90°
AXEL C (rotation av den vertikala axeln) 0° + 360°
POSITIONERINGSHASTIGHET

AXEL X (m/min) 58
AXEL Y (m/min) 32
AXEL Z (m/min) 32
AXEL B (°/min) 8100
AXEL C (°/min) 8100
MOTORSPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW) 10
Max varvtal (varv/min) 24000
Max vridmoment (Nm) 12,7
Kona for verktygsfaste HSK-40E
AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA AKVAGNEN

Antal verktyg i magasinet 9+1
Max matt pa verktygen som kan lastas i magasinet (mm) 2=50 L=190
Max matt pa klingan som kan lastas i magasinet (mm) @=340 L=150
BEARBETARA YTOR

Med rakt verktyg (6vre yta, sidoytor, andar) 5
Med klingverktyg diam. 300mm (Gvre yta, sidoytor och andar) 1+2+2

ARBETSOMRADEN (Bas x Hbjd x Léngd)

400 x 390 x 6890
400 x 390 x 10570

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 1 sida, fastspant i standardklamp med verktygslangd (A) L=65mm
plus verktygshallare (B) L=145mm

800 x 390 x 6890
800 x 390 x 10570

330 x 390 x 6890
330 x 390 x 10570

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 1 sida, fastspand med sarskit verktyg med verktygslangd (A) L=65mm
plus verktygshallare (B) L=145mm

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 3 sidor med verktygslangd (A) L=65mm plus verktygshallare (B)
L=145mm

Arbetsstyckets maximala dimension bearbetbar i 5 sidor med verktygslangd (A) L=65mm plus verktygshallare (B) 330 x 390 x 6090

L=145mm 330 x 390 x 9770
GANGSKARNINGSKAPACITET (med géngtapp pa aluminium och genomgaende hal)

Med kompensator M10

Med styv gangskarning M12
FASTSPANNING AV ARBETSSTYCKET

Standardantal pneumatiska klampar 8

Max antal pneumatiska klampar 12

Max antal klampar per omrade 6
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