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QUADRA L2

CENTROS DE PROCESAMIENTO DE PASO CONTINUO

Centro de mecanizado de 18 ejes CNC, realizado para efectuar trabajos de fresado, perforacién, corte y
retestado en perfiles de aluminio y aleaciones ligeras. QUADRA L2 estd compuesta por un almacén automatico y
un sistema de alimentaciéon de empuje para perfiles de hasta 7.500 mm, con sistema de movimiento de la pinza
para el bloqueo del perfil. Gracias al sistema de movimiento de la pinza, el alimentador vuelve a su posicién
inicial, permitiendo al cargador preparar el perfil sucesivo. En la parte central se encuentran el médulo de
fresado, los dos mddulos de corte y el mddulo de retestado. En el médulo de fresado de 4 ejes CNC estan
instalados entre 4 y 6 electromandriles que permiten trabajar en todo el contorno de la pieza, comoquiera que
esté orientada. El médulo principal de corte esté constituido por un disco de @ 600 mm de movimiento
descendiente sobre tres ejes CNC. El mddulo secundario cuenta con un disco de @ 350 con movimiento
horizontal sobre tres ejes CNC. El médulo de retestado trabaja sobre dos ejes CNC mediante un grupo

fresas. QUADRA L2 incluye ademas un extractor automatico desde el cabezal de corte hasta el almacén de
descarga. El cabezal esta constituido por un almacén de correas transversales, para la descarga de piezas
trabajadas con longitud de hasta 4.000 mm (7.500 mm opcional). La unidad de trabajo estd equipada con
cabina de insonorizacién de la parte central operativa que, ademas de proteger al operador, permite reducir el
impacto acustico ambiental.
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Modulo de corte vertical

El médulo de corte, gestionado por CN,
prevé un disco circular de 600 mm de
didmetro con movimiento descendente
sobre 3 ejes, con un campo de -48° a
+245° que permite realizar distintos
tipos de retestado de los extrudidos. El
bloqueo y el desplazamiento de los
segmentos se realiza mediante dos
grupos de mordaza motorizados sobre
ejes CN.

Unidad de mecanizado

QUADRA incorpora un sistema exclusivo
de base rotatoria sobre el que pueden
trabajar de manera simulténea de 4 a 6
unidades de mecanizado interpoladas en
4 ejes: X, Y, Z, A (rotacién de 360°
alrededor del eje de la barra). Los
electromandriles de alta frecuencia estén
refrigerados por aire, disponen de
conexién para herramienta ER 32 y
suministran una potencia méaxima de 5,6
kW en S1. Todas las unidades cuentan
con un sistema de liberacién del drea de
trabajo por medio de una corredera
sobre patines de recirculacién de bolas.

y descarga de piezas en
automatico

Sistema de posicién de las barras con
control numérico de alta precisién y
velocidad. El sistema incluye la pinza
para el bloqueo del perfil con
regulacién automatica de la posicién en

horizontal y vertical en dos ejes con CN.

Para garantizar el bloqueo de cada tipo
de perfil sin intervenciones manuales
se encuentra disponible también el
control numérico del eje de rotacién de
la pinza, por el contrario controlado
manualmente.

Modulo de retestado

Unidad de retestado con grupo de
fresas con velocidad de rotacion
variable de hasta 8000 rpm. Incorpora
cambio rapido del grupo de fresas con
mando neumatico. Interactia con la
unidad de corte horizontal con la que
comparte la viga de soporte. Los tres
mddulos de corte y retestado permiten
descargar los desechos en una
abertura que se puede equipar con una
cinta de evacuacién opcional de acero.
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Médulo de corte
horizontal

Cabezal de corte Unico con avance
horizontal de control numérico
equipado con hoja de 350 mm y un
amplio sector de corte: de -45° a +45°.
El ajuste de cualquier dngulo de corte
es completamente automatico y estd
gestionado por un movimiento sobre 3
ejes CN. El avance horizontal permite el
corte de perfiles de grandes
dimensiones y la ejecucién de cortes
especiales.
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Carga y descarga por el mismo lado

1 - Alimentacién desde 1ZQ.
2 - Alimentacién desde DCHA.

A - almacén automatico con sistema de alimentacién de empuje L 7500 mm
B - médulo de fresado sobre base rotatoria

C - médulo de corte y retestado

D - descargador

* - piezas trabajadas

CARRERAS DE LOS EJES

EJE X (longitudinal) (mm) 320
EJE Y (transversal) (mm) 402
EJE Z (vertical) (mm) 395
EJE A (rotacién base rotatoria) 0° + 360°
EJE U (posicionamiento barra) (mm) 9.660
EJE H (movimiento vertical del cabezal de corte) (mm) 627
EJE P (movimiento trasversal del cabezal de corte) (mm) 880
EJE B (movimiento mordaza motorizada) (mm) 790
EJE ZG (movimiento vertical cabezal de corte horizontal) (mm) 190
EJE YL (movimiento transversal cabezal de corte horizontal) (mm) 1.300
|
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UNIDAD DE MECANIZADO

Electromandriles con enfriamiento por aire

Unidad de rotacién electromandriles sobre base rotatoria

Potencia médxima en S1 (kW)
Velocidad maxima (rpm)

Cono portaherramientas

Desacoplamiento del drea de trabajo de las unidades de trabajo mediante guias sobre patines de

recirculacién de bolas (carrera 110 mm)

Numero maximo de unidades de trabajo

4
0° + 360°
5,6
24.000
ER 32

AREA DE TRABAJO DE LA UNIDAD DE MECANIZADO (*)

Configuraciones disponibles
vista lado carga perfil

Version base

et
A

4 electromandriles fijos

Dimensiones mecanizables sin
sistema de desacoplamiento

Version con sistema de
desacoplamiento

4 electromandriles con sistema de
desacoplamiento del area de
trabajo (opcional)

Dimensiones mecanizables con sistema

de desacoplamiento

Versién con 6 electromandriles

4 electromandriles con sistema de
desacoplamiento del area de trabajo
(opcional)

y 2 electromandriles (opcionales) con
sistema
de desacoplamiento del drea de trabajo

Herramientas de referencia

230

‘ ‘

5 | @G

o |

seccién perfil maximo garantizado para
mecanizados sobre 4 caras a 90°
con electromandriles fijos

seccién perfil maximo garantizado para
mecanizados sobre 4 caras a 90° con
electromandriles con desacoplamiento

saliente herramienta de referencia adoptada
para el célculo de los diagramas
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AREA DE TRABAJO DE LA UNIDAD DE MECANIZADO (*)

Area de trabajo

|
-145 Y +250>

+205

iZ

-190

carreras de los ejes y trayectorias de las herramientas de referencia sobre el eje A

(A) electromandriles fuera de posicion
(B) electromandriles en posicién de trabajo

(*) prestaciones que deben verificarse después del andlisis de los perfiles especificos y los mecanizados correspondientes

CABEZAL DE CORTE VERTICAL

Diametro hoja de metal duro (mm) 600
Posicionamiento disco en CN -48° + 245°
Potencia motor disco (kW) 3

CABEZAL DE CORTE HORIZONTAL

Didametro hoja de metal duro (mm) 350
Posicionamiento disco en CN -45° + +45°
Potencia motor disco (kW) 0,85
AREA DE TRABAJO DE LA UNIDAD DE CORTE HORIZONTAL (*)
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(*) prestaciones que deben verificarse después del andlisis de los perfiles especificos y los mecanizados correspondientes
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UNIDAD DE RETESTADO

Didmetro méaximo fresa (mm) 200
Altura méxima paquete fresas (mm) 128,5
Velocidad maxima de rotacién (rpm) 8.000
Didametro manguito porta fresas (mm) 32

FUNCIONES

Fresado, taladrado, retestado y corte de la pieza directamente a partir de la barra entera [}

CARAS MECANIZABLES

NUmero de caras (superior, laterales, inferior, cabezales) 1+2+1+2

Incluido @ Disponible ©
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