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Classic Libra

Doppelgehrungssagen

Doppelgehrungssage mit pneumatisch nach aulRen schwenkenden Képfen, zum Sagen von Aluminium und PVC Profilen.
Das rechte verfahrbare Sageaggregat positioniert automatisch auf die in der Steuerung eingegebene Profillange.
Zwischenwinkel kdnnen manuell eingestellt und durch ein optionales Display auch visualisiert werden. Die Maschine ist
mit zwei verschiedenen Sageblattdurchmessern erhaltlich 450 oder 500mm, ein Neigungswinkel von 22,3° ist nur
maoglich, in der Ausfihrung mit 500mm Blattdurchmesser. Zum Lieferumfang gehéren neben den erforderlichen
Sicherheitsvorrichtungen, zwei Hartmetallsageblatter und vertikale sowie horizontale Spannvorrichtungen. Wahlbare
Optionen sind unter anderem Profihbhenmesssystem, Etikettendrucker und sich pneumatisch zustellende Stitzen um ein
Durchhangen des Profils zu vermeiden. Die Classic Libra ist in 3 Langen verfligbar 4; 5; und 6m.
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Neigung der
beweglichen Kopfe

Die Drehung der Képfe um die
waagerechte Achse herum erfolgt mit
Hilfe von Pneumatikzylindern. Die
erreichbaren Winkel betragen 90° bis
45° aullen flr Maschinen mit
Sageblattern mit einem Durchmesser
von 450 mm. Winkel von 90° bis
22°30' auBen kénnen mit Sageblattern
mit einem Durchmesser von 500 mm
erreicht werden. Zwischenwinkel
werden durch manuell justierbare
Anschlage erreicht. Die beweglichen
Einheiten sind mit
Integralschutzvorrichtungen mit
pneumatischer Senkbewegung flir den
Bearbeitungsbereich ausgestattet.
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Digitalanzeige fiir
Zwischengehrungen
(Optioneel)

Bei pneumatischem Kippen der
beweglichen Koépfe dient die Anzeige
der Zwischengehrungen zur prazisen
Bestimmung der Neigung des
Sageaggregats und gewahrleistet
somit die Genauigkeit der
Schnittprofile.
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Steuerung

Die auf verschiedenen Modellen
installierte anwenderfreundliche
Bedientafel gleitet auf Lagern und
ermoglicht ein korrektes Positionieren
der beweglichen Képfe entsprechend
den spezifischen Anforderungen des
Schneidvorgangs. Durch das Erstellen
der Schnittlisten wird der
Bearbeitungszyklus optimiert, der
Ausschuss und die Dauer der Be- und
Entladephasen des Werkstlicks
reduziert.

Pneumatische
Zwischenauflage
(Optioneel)

Die pneumatische Zwischenauflage ist
auBerst nutzlich beim Zusagen von
leichten aber sehr langen Profilen. In
einem solchen Fall stitzt die
pneumatische Zwischenauflage
automatisch das Profil optimal ab.
Dieses Zubehor ist fur alle Langen
erhaltlich, wird aber ausdricklich fur
Maschinen mit 5 und 6 Metern
Nutzschnittlange empfohlen.
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Elektronisches
Profilstarken-
Messgerat

Mit diesem fortschrittlichen System zur
Kontrolle der Profildicke kann das
Schnittmall automatisch entsprechend
der tatsachlichen GroRRe des Profils
korrigiert werden, wobei die jeweiligen
Toleranzen aufgrund von
Oberflachenbehandlungen wie
Lackieren, Eloxieren usw.
bertcksichtigt werden.

Etikettendrucker
(Optioneel)

Mit dem Industrie-Etikettendrucker
kann jedes zugeschnittene Profil mit
den Identifikationsmerkmalen aus der
Schnittliste versehen werden. Darlber
hinaus bietet der Barcodedruck eine
einfache Identifizierung des Profils
selbst, was insbesondere fir
nachfolgende Bearbeitungsschritte an
Bearbeitungszentren oder betreuten
Montagelinien dienlich ist.

The right to make technical alterations is
reserved.
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TECHNISCHE DATEN DER STEUERUNG

Grafisches 6"-LCD-Display

Vorbereitung fiir den Anschluss eines Etikettendruckers

USB-Port
RJ45 Netzwerk-Platine

Vorrlstung fir den Anschluss an einen externen PC Uiber USB, Netzwerk oder serielle Schnittstelle (je nach Version)

Ausfuhrung von Einzelschnitten

Speicherplatz fur 99 Profilkorrekturwerte mit automatischer MaRberechnung flir Gehrungsschnitte

Speicherplatz fur 20, Gber die Tastatur eingegebene Schnittlisten (jeweils 50 Zeilen)

Speicherplatz fur 25 (ber USB-Kabel von einem externen PC oder Uiber das Netz eingelesene Schnittlisten (jeweils 100 Zeilen)

Erstellen von 100 Tiren- und Fenstertypen (1.500 Formeln), auf USB speicherbar

EIGENSCHAFTEN DER MASCHINE
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Positionserfassung des verfahrbaren Kopfes Uber direktes Messsystem mit Magnetband

Hartmetall-Sageblatter (Widia)

Pneumatische Vollschutzhaube ber dem Schnittbereich

Paar pneumatische horizontale und vertikale Spanneinrichtungen mit ,Niederdruck“-Einrichtung

Profilauflage-Rollenbahn

Mikrospriiheinrichtung, Wasser mit Olemulsion, oder Minimalmengentaktspriihung (Ol) (je nach Version)

Manuell gesteuerte Profilauflage

Vorbereitung fir automatischen Start der Absaugung

Elektronisches Profilstarken-Messgerat

Paar Standard-Profilbeilagen

Metrisches Maf

Nutzschnittlange (mm)

Leistung des Sageblattmotors (kW)
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