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+ Quadra

CNC-Bearbeitungszentren

Bearbeitungszentrum mit 20 CNC-Achsen flir Bearbeitungen wie Schneiden, Frasen und Bohrungen wie auch Kopf- und
Endteilbohrungen an/in Profilen aus Aluminium und Leichtmetallen. +QUADRA ist eine Linie, die mit modularen Lésungen
und kundenspezifischen Paketen konfiguriert werden kann, um die haufigsten Anwendungsansprtche der Branchen der
Fenster- und Turproduktion, der Architektur und der Industrie zu erflillen. Die Struktur dieser Linie umfasst ein
automatisches Beschickungsmagazin, aus dem das Profil enthommen und in den Arbeitsbereich gebracht wird. In diesem
Bereich befinden sich die Aggregate fur das Schneiden und die Bearbeitungen, gefolgt von einer Entnahmevorrichtung,
welche die fertigen Stlucke in einem Sammelmagazin ablegt. Die drei Hauptmodule sehen zahlreiche Varianten vor, die
das Verhalten der Linie in Sachen Flexibilitat, Automatisierung und Produktivitat andern. Eine Kabine umschlief3t alle
Arbeitseinheiten und garantiert damit einen hohen Schallschutzstandard sowie einen umfassenden Schutz fir den
Bediener. Die Ausstattung des Bearbeitungszentrums wird durch das automatische Etikettiermodul ALM mit Positionierer
mit 2 Achsen zur Kennzeichnung der bearbeiteten Stlcke und ein Kontrollsystem der Werkzeugintegritat erganzt. Beide
sind als Optional erhaltlich und ermdglichen zusammen mit den geraumigen Sammelmagazinen und der Zuverlassigkeit

der Emmegi-Systeme den Einsatz der Maschine fir Iangere Bearbeitungszyklen im vollautomatischen Betrieb.
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Frasaggregat

Das Herzstuck und der Wert der Linie
+QUADRA liegen ihrem Drehkranz mit
4 Arbeitseinheiten flr +Quadra LO und
6 oder 8 Arbeitseinheiten fur +Quadra
L1 und +Quadra L2, die Uber 4 Achsen
gesteuert werden: X, Y, Z, A (360°-
Drehung um die Achse des Stabs). Die
Bearbeitungsaggregate sind mit
luftgekthlten Hochfrequenzspindeln
und der Werkzeugaufnahme ER 32
ausgestattet, die eine Leistung bis 5,6
kW in S1 haben.

Modul fiir
Vertikalschnitt

Von oben auf CNC-Achse
herunterfahrendes Sageaggregat, das
mit einem Sageblatt mit 600 mm
ausgestattet ist und einen weiten
Sagebereich bereitstellt: von 0 bis
360°. Die Gehrungseinstellung erfolgt
vollautomatisch und ist CNC-gesteuert.
Die Segmente werden Uber zwei
motorbetriebenen verfahrbare
Spanneinrichtungen eingespannt und
auf NC-Achsen bewegt.
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Spanneinrichtungen
mit dynamischen
Profilbeilagen PROFIX
(Optioneel)

Die Spanneinrichtungen sind mit
Elementen ausgestattet, die von der
CNC gesteuert positioniert werden, um
ein perfektes Greifen des Stabs zu
ermdglichen. Dank der
Programmierungsmaoglichkeit
spezifischer Einstellungen fir eine
Reihe an Profilen, erkennt die
Maschine den Querschnitt und stellt
die Spanneinrichtungen und deren
Druck abhangig von der Geometrie auf
optimale Wert ein und beschrankt
damit die Erfordernis spezifischer
Profilbeilaaen. Diese | dsuna reduziert

Ausklinkmodul
(Optioneel)

Ausklinkeinheit mit Frasaggregat und
einstellbarer Drehzahl bis 8000 U/min.
Schnellwerkzeugwechsel fur das
Frasaggregat mit pneumatischer
Steuerung. Arbeitet zusammen mit
dem horizontalen Sageaggregat mit
dem es sich denselben Stltztrager
teilt. Die drei Module zum Schneiden
und fur die Ausklinkung ermdéglichen
das Entladen des Abfallmaterials durch
eine Offnung, die optional mit einem
Entsorgungsband aus Stahl
ausgestattet werden kann.
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Modul fur
Horizontalschnitt

Horizontal verfahrbares Sageaggregat
mit numerischer Steuerung, das mit
einem Sageblatt mit 350 mm
ausgestattet ist und einen weiten
Sagebereich bereitstellt: von -45° bis
+45°. Die Einstellung des
Schneidwinkels erfolgt
vollautomatisch; die Bewegung des
Aggregats ist auf 3 Achsen CNC-
gesteuert.

Bohr-, Fras- und
Gewindebohren am
Kopf- und am Endteil
(Optioneel)

Bohreinheit, auf 4 CN-Achsen, die
entwickelt wurde, um die
Bearbeitungen am Kopf- und FuRteil
des Profils, egal mit welchem Winkel,
durchzuflihren. Arbeitet zusammen
mit dem horizontalen Sageaggregat
mit dem es sich denselben Stitztrager
teilt.

The right to make technical alterations is
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Stabzufihrung

Numerisch gesteuertes Stab-
Positioniersystem mit hoher Prazision
und Geschwindigkeit. Das System
umfasst die Spannzange zum
Einspannen und die Beférderung des
Profils mit automatischer Einstellung
der horizontalen und vertikalen
Position und, als Optional, das Drehen
auf beiden CNC-Achsen. Ein
Profilhebesystem erméglicht wahrend
der Beschickung das hauptzeitneutrale
Laden, was die Zykluszeit erheblich
verkirzt. Das mit Bandern
ausgestatteten Lademagazin fur
Profile mit einer Lange bis 7,5 m (9,5
m optional) und einem Gewicht bis
120 kg.

Hochflexibles
Lademagazin FLW
(Optioneel)

Alternativ zum mit Bandern
ausgestatteten Belademagazin, das 8
Profile (Standard) Iadt, ist eine Lésung
mit hohem Fassungsvermdégen
verfugbar, die mittels Transport-
Shuttles die volle Ausnutzung der
Ladeflache erméglicht und so die bei
maximaler Anzahl der Profile erhoht.

Entlademagazin

Magazin mit Bandern mit groem
Fassungsvermoégen fur das Entladen
und Lagern der Fertigteile, das auch
als Doppelbereich-Version konfiguriert
werden kann. In drei Ausfihrungen
erhaltlich: fur eine Lange der
bearbeiteten Teile bis 4,0 m und als
Alternative bis 7,5 m oder 9,5 m. Vor
dem Entlademagazin befindet sich ein
System zum Abtransport der Spane
und Abschnitte, das optional mit
einem Férderband und einem
Hebeband zum Auffangsack
ausgerustet werden kann.

Hochflexibles
Entlademagazin HCS
(Optioneel)

Dieses Magazin mit groBem
Fassungsvermadgen ist die
hochautomatisierte Lésung, welche die
bearbeiteten Teile tGber eine
motorisierten Rollenbahn ausrichtet,
bevor sie auf das mit Bandern
ausgestattet Magazin entladen
werden, wobei alle Teile des
anfanglichen Stabs erneut auf einer
einzigen Linie positioniert werden.
Dieses System ermdglicht es, das
gesamte Volumen der im Lademagazin
enthaltenen Profile ohne
Eingriffserfordernis seitens des
Bedieners aufzunehmen.
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Industrieller Drucker
mit automatischer
Positionierung ALM
(Optioneel)

Industrieller Drucker als Alternative zu
den herkémmlichen manuell
bedienten Druckern fur die
Etikettierung der Werkstlicke. Dank
eines kartesischen Systems mit zwei
Achsen ist er in der Lage, das Etikett
automatisch auf 3 Seiten des Profils zu
positionieren.
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Industrieller
Hochleistungs-PC mit
Mensch-Maschine-
Schnittstelle
(Optioneel)

Der Hochleistungs-Industrie-PC
verbessert die Rechenleistung des
Betriebssystems und die
Geschwindigkeit der installierten
Anwendungssoftware erheblich. Mit
dieser Vorrichtung ist es mdglich, die
Ristzeiten der Maschine zu verkirzen
und auch die komplexesten Zyklen
ohne Verlangsamungen des Ablaufs zu
bewaltigen.

The right to make technical alterations is
reserved.
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LAYOUT

1 - Beschickung von LI 2 - Beschickung von RE

A - Stabbeschickungsspannzange

B - Schaltschrank

C - Bedienkonsole

D - automatisches Magazin mit Schubbeschickungssystem L 7500 mm
E - Sdgemodul auf Spurplatte oder Bohrmodul fir Kopf- und Endteil

F - Sdge- und Bohrmodul fir Kopf- und Endteil

G - Entnahmeeinrichtung fir bearbeitete Stiicke

H - Standard-Entladevorrichtung L 4000 mm

| - Schutzumzaunung

* - Bearbeitete Stlicke

ACHSEN-VERFAHRWEGE

X1-ACHSE (léangs) (mm)

Y1-ACHSE (quer) (mm)

Z1-ACHSE (vertikal) (mm)

A1-ACHSE (Drehkranzrotation)

UO0-ACHSE (Stabpositionierung) (mm)

VO-ACHSE (Querpositionierung Spannzange) (mm)

WO-ACHSE (vertikale Positionierung Spannzange) (mm)

CO0-ACHSE (Spannzangendrehung)

B1-ACHSE (Bewegung der motorbetriebenen Spanneinrichtung) (mm)
H1-ACHSE (vertikale Bewegung des Sageaggregats) (mm)

P1-ACHSE (Querbewegung des Sageaggregats) (mm)

Q1-ACHSE (Drehung des Sageaggregats)

Z3-ACHSE (vertikale Bewegung des horizontalen Sageaggregats) (mm)
Y3-ACHSE (querlaufende Bewegung des horizontalen Sageaggregats) (mm)
A3-ACHSE (Drehung des horizontalen Sageaggregats)

V3-ACHSE (Querbewegung der Bohreinheit) (mm)

P3-ACHSE (Langsbewegung der Bohreinheit) (mm)
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X1-ACHSE (langs) (m/min) 30
Y1-ACHSE (quer) (m/min) 30
Z1-ACHSE (vertikal) (m/min) 30
A1-ACHSE (Drehkranzrotation) (°/min) 6.000
UO-ACHSE (Stabpositionierung) (m/min) 120
VO-ACHSE (Querpositionierung Spannzange) (m/min) 9
WO-ACHSE (vertikale Positionierung Spannzange) (m/min) 9
B1-ACHSE (Bewegung der motorbetriebenen Spanneinrichtung) (m/min) 60
H1-ACHSE (vertikale Bewegung des Sageaggregats) (m/min) 24
P1-ACHSE (Querbewegung des Sageaggregats) (m/min) 30
Q1-ACHSE (Drehung des Sageaggregats) (°/min) 6.600
Z3-ACHSE (vertikale Bewegung des horizontalen Sageaggregats) (m/min) 30
Y3-ACHSE (querlaufende Bewegung des horizontalen Sageaggregats) (m/min) 60
A3-ACHSE (Drehung des horizontalen Sageaggregats) (°/min) 7.000
V3-ACHSE (Querbewegung der Bohreinheit) (m/min) 60
Q3-ACHSE (Drehung der Bohreinheit) (°/min) 7.000
P3-ACHSE (Langsbewegung der Bohreinheit) (m/min) 25
X1-ACHSE (langs) (m/s?) 1,5
Y1-ACHSE (quer) (m/s?) 5
Z1-ACHSE (vertikal) (m/s?) 5
UO-ACHSE (Stabpositionierung) (m/s?) 7,5
VO-ACHSE (Querpositionierung Spannzange) (m/s?) 0,36
WO-ACHSE (vertikale Positionierung Spannzange) (m/s?) 0,36
B1-ACHSE (Bewegung der motorbetriebenen Spanneinrichtung) (m/s?) 5
Rotationseinheit der Frasspindeln auf Drehkranz 0° + 360°
Standard-Frasspindel, max. Leistung auf S1 (kW) 5,6
Frasspindel Heavy Duty, max. Leistung auf S1 (kW) 7
Max. Drehzahl (U/min.) 24.000
Ausklinken der Bearbeitungseinheiten aus dem Bearbeitungsbereich durch Schlitten auf Kugelumlaufschuhen (Verfahrweg °
110 mm)

Werkzeugaufnahme ER 32
Standardanzahl der Bearbeitungsaggregate(+ QUADRA LO) 4
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ARBEITSBEREICH DER FRASAGGREGAT

200

I +QUADRA LO I |

+QUADRAL1 - +QUADRA L2

VERTIKALES SAGEAGGREGAT (+QUADRA L1 - +QUADRA L2)

Durchmesser Hartmetall-Sageblatt (mm) 600
CNC-gesteuerte Sageblattpositionierung 0° + 360°
Leistung des Sageblattmotors (kW) 3
Max. bearbeitbare Profilhdhe (mm) 266
Max. bearbeitbare Profilbreite (mm) 300
HORIZONTALES SAGEAGGREGAT (+QUADRA LO - +QUADRA L2)

Durchmesser Hartmetall-Sageblatt (mm) 350
CNC-gesteuerte Sageblattpositionierung -45° + +45°
Leistung des Sageblattmotors (kW) 0,85
Max. Drehzahl (U/min) 3.500
Max. bearbeitbare Profilhdhe (mm) 160
Max. bearbeitbare Profilbreite (mm) 300
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STIRNSEITIGE BEARBEITUNGSEINHEIT (OPTIONAL OBEN +QUADRA LO - L2)

Max. Fraserdurchmesser (mm) 200
Max. Fraserpakethohe (mm) 128,5
Leistung des Sageblattmotors (kW) 0,85
Max. Drehzahl (U/min) 8.000
Durchmesser der Frasaufnahmehilse (mm) 32

BOHREINHEIT FUR BOHRUNGEN AM KOPF- UND ENDTEIL (OPTIONAL OBEN +QUADRA L2)

Max. Werkzeugdurchmesser (mm) 16
Max. Werkzeuglange (mm) 50
Werkzeugaufnahme ER 25
Anzahl der Werkzeuge fur Bohreinheit 2
Leistung des Motors der Bohreinheit (kW) 0,85
Max. Drehzahl (U/min) 7.500
Encoder fir starres Gewindeschneiden [
Gewindeschneidleistung M12

FUNKTIONEN

Frasen, Bohren und Schneiden des Werkstlicks direkt vom ganzen Profil [}

ALM - AUTOMATISCHES ETIKETTIERMODUL

Industrieller Drucker mit Folienldser
Positioniervorrichtung mit zwei CN-Achsen

Positionierung auf drei Seiten des Profils (vorne, hinten oder oben)

o e e e

Ausdruck von Etiketten im personalisierten Format

BEARBEITBARE PROFILSEITEN

Anzahl der Seiten (oben, seitlich, unten, Kopfseiten) 6

LADEMAGAZIN
Lademagazin mit Bahn [}
Max. Profilanzahl 8
Max. Gewicht des ladbaren Profils (kg) 120
Werkstiick-Wendeeinheit auf 90° in Ladephase s}
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FLW - HOCHFLEXIBLES LADEMAGAZIN

Lademagazin mit Bahn mit NC-gesteuerten Férderwagen [ ]
Ladeflachenbreite (mm) 2.150
Max. Profilanzahl mit Breite 30 mm 32
Max. Profilanzahl mit Breite 300 mm 6
Max. Profilgewicht (kg) 60
Maximale Tragfahigkeit des Magazins (kg) 500
Werkstiick-Wendeeinheit auf 90° in Ladephase )

NC-gesteuerter Vorschub mit variabler Schrittweite

Shuttle-System auf den Achsen Y und Z fiir die Positionierung des Profils auf der Bearbeitungsflache ()

ENTLADEEINHEIT

Entlademagazin mit Bahn fir Werkstlcke bis 4000 mm °
Entlademagazin mit Bahn fur Werksttcke bis 7500 mm e}
Tiefe Entladeflache Riemenlager (mm) 2.150

HCS - HOCHLEISTUNG-ENTLADEMAGAZIN (OPTIONAL )

Entlademagazin mit Bahn fur Werkstucke bis 7500 mm ()
Entladeflachenbreite (mm) 2.150
Max. Profilanzahl mit Breite 300 mm 6
Max. Profilanzahl mit Breite 30 mm 32
Anzahl der Férderbahnen 72
Abstand zwischen den Férderbahnen (mm) 120
Mindestlange des auf die Hochleistungsflache abladbaren Werkstlicks (mm) 250

Enthalten @ Verflugbar o
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