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Vegamill HB

Centros de mecanizado
(ol\[®

Centro de corte y elaboracién de 8 a 14 ejes CNC, realizado para efectuar trabajos de corte, taladrado y fresado en
perfiles de aluminio y aleaciones ligeras. VEGAMILL estd compuesta por cuatro unidades principales. Un almacén de carga
automatica de oruga para perfiles de hasta 7.500 mm de longitud. Un sistema de alimentacién de empuje con pinza de
toma y transporte del perfil al &rea de elaboracién de alta precisién y velocidad. La regulacién de la posicién horizontal y
vertical de la pinza es manual; como opcién, se puede automatizar mediante un sistema de posicionamiento electrénico
en dos ejes controlados. Una unidad de mecanizado de 4 ejes CN con funciones de taladrado y fresado mecaniza la cara
superior y las caras laterales del perfil; una segunda unidad opcional de 3 ejes CN mecaniza la cara inferior. El cabezal de
corte con disco de 250 y 400 mm realiza cortes de 90°; en la versién con disco de 600 mm puede realizar cortes
inclinados de hasta 22°30’ a la derecha e izquierda, con la precisién y la eficiencia de un motor brushless en eje de
rotacién CN con banda magnética absoluta. El almacén de descarga puede estar compuesta por una cinta transportadora,
ideal para piezas cortas como bridas y bisagras o, como alternativa, una mesa de descarga dotada de extractor
automatico y por un sistema automatico de giro y traslacién. Las unidades que componen VEGAMILL estan protegidas y
equipadas con carter por lo que no requieren vallas de proteccién adicionales, ofreciendo solidez y flexibilidad a este

centro de corte y elaboracién.
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Alimentacion barras

Sistema de posicién de las barras con
control numérico de alta precisién y
velocidad. El sistema incluye la pinza
para el bloqueo del perfil con
regulaciéon manual de la posicién,
como opcidn, es posible la gestiéon
automatica de la posicién horizontal y
vertical en dos ejes con CNC. El
almacén de carga de orugas permite
la carga de perfiles de hasta 7.5 m de
longitud.

Unidad de mecanizado

La unidad de mecanizado de 4 ajes
CNC estd compuesta por un
electromandril de 8,5 kW en S1 que
puede alcanzar la velocidad de 24.000
rpm. El movimiento del electromandril
en el eje A permite efectuar rotaciones
de -120° a +120°, con la posibilidad
de elaboracién del perfil en 3 caras,
sin tener que volver a posicionarlo.
Puede utilizarse en perfiles de
aluminio, PVC y aleaciones ligeras.
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Cabezal de corte

El cabezal de corte con salida disco
frontal ha sido optimizado para la
gestién de perfiles de secciones
reducidas, para la produccién en serie
de pequefios componentes con una o
dos elaboraciones como bisagras,
cremalleras, bridas y escuadras. Por
tanto, dispone de discos de espesor
minimo para reducir el consumo de
material, de un didmetro de 250 mm a
400 mm.

Cabina de proteccién
integral

La cabina de proteccién integral ha
sido disefiada para garantizar la
maxima funcionalidad, accesibilidad,
insonorizacién y luminosidad de
conformidad con las exigencias de
seguridad y ergonomia. El disefio
particular e innovador ayuda a crear
una maquina Unica e inconfundible.
Gracias a los grandes cristales, el
operador puede controlar la ejecucién
de las elaboraciones de manera
sencilla y segura.
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Sistema de extraccion
de la pieza elaborada

Vegamill se puede equipar con dos
sistemas de extraccién de la pieza
elaborada. El primero consiste en una
cinta transportadora que extrae las
piezas elaboradas y cortadas
depositandolas en un recipiente de
recogida. Las dimensiones de la cinta
garantizan la evacuacion de los
pequefios componentes tipicos para la
aplicacion de esta maquina. El
segundo comprende una mesa de
descarga con extractor dotado de
pinza CNC que permite descargar
piezas de dimensiones mayores, de
hasta 2.500 mm de longitud.
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Etiquetadora
(Opcional)

La etiquetadora industrial permite
identificar cada perfil cortado con
caracteristicas identificativas
provenientes de la lista de corte.
Ademas, la impresion del cédigo de
barras permite una facil identificacion
del perfil, especialmente Util para las
posteriores fases de mecanizado en
Centros de Mecanizado o en lineas de
montaje asistido.

The right to make technical alterations is
reserved.
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VEGAMILL HB / CENTROS DE MECANIZADO CNC

CARRERAS DE LOS EJES

EJE UO (alimentador) (mm) 8.500
EJE X0 (longitudinal) (mm) 200
EJE YO (transversal) (mm) 980
EJE Z0 (vertical) (mm) 470
EJE AO (rotacién electromandril) -120° + +120°
EJE VO (transversal) (mm) 80
EJE WO (vertical) (mm) 115

VELOCIDAD DE POSICIONAMIENTO

EJE UO (alimentador) (m/min) 0+ 85
EJE X0 (longitudinal) (m/min) 56
EJE YO (transversal) (m/min) 22
EJE ZO0 (vertical) (m/min) 22
EJE VO (transversal) (m/min) 25
EJE WO (vertical) (m/min) 25

ALMACEN DE CARGA: POSICIONAMIENTO PERFIL

Alimentador de carga con pinza de toma regulable °
Almacén de carga de correas )
Longitud max. que puede cargarse (mm) 7.500
Longitud max. perfil que puede cargarse (mm) 200
Perfiles para cargar en el almacén 9
Longitud minima tedrica de corte (mm) 0
Posicionamiento de la pinza con ejes electrénicos (ejes V'y W) e}
Secciéon minima perfil que se puede cargar sin contraformas (mm) 30 x 30

UNIDAD DE MECANIZADO

Potencia maxima en S1 (kW) 8,5
Cono portaherramientas HSK - 63F
Velocidad méxima (rpm) 24.000
Refrigeracién mediante cambiador de calor )
Sistema de lubricacién por aceite con difusién minima °
Rotacién automética de la herramienta -120° + +120°

Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is

Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.Iva/C.Fisc 01978870366

ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



o | ‘ emmegi HOJA TECNICA

19/05/2024

CABEZAL DE CORTE A 90°

Hoja de metal duro [ ]
Potencia motor del disco brushless (kW) 2,5
Didmetro/espesor disco para cabezal de corte de 90° (mm) 250/1,9;400/3,8
Avance disco CN ®
Sistema de lubricacién por aceite con difusién minima ®

CABEZAL DE CORTE INCLINABLE

Hoja de metal duro [ )
Diametro disco para cabezal de corte inclinable (mm) 600/5
Potencia motor del disco brushless (kW) 2,5
Avance disco CN o
Sistema de lubricacién por aceite con difusién minima ®
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ALMACEN DE DESCARGA CON CINTA TRANSPORTADORA

Cinta transportadora o

Longitud méxima que puede descargarse automaticamente (mm) 200

ALMACEN DE DESCARGA CON MESA DE ACUMULACION

Mesa de descarga con extractor automatico °

Longitud méxima que puede descargarse automaticamente (mm) 2.500

ALMACEN DE DESCARGA CON ALMACEN DE CORREAS

Mesa de descarga con extractor automatico ()

Longitud méxima que puede descargarse automaticamente (mm) 4.000

Incluido @ Disponible o
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