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Twin Ferro

Serras de corte dupla
cabeca

Maquina de corte com cabeca dupla com movimento automatico da cabeca mével em guias de recirculacao de esferas,
especifica para o corte de perfis em ferro e aco inox. Gracas a um potente e preciso motor Brushless, a maquina de corte
é capaz de posicionar em angulo ambas cabecas, de - 45°/ 0° / + 45°, e todos os angulos em relacdo ao eixo vertical,
com uma precisdo de 240 posi¢cdes no interior de cada grau, o que é uma novidade absoluta neste setor. O deslocamento
da cabeca modvel é automadtico e controlado eletronicamente: O deslizamento realiza-se em guias e patins que dado a
maquina grande precisdo e rigidez. O aumento da amplitude do angulo de corte possibilita a utilizagdo da cabeca mével
como um posicionador automatico, obtendo a vantagem de elaborar pecas muito curtas. Disco de corte de 350 mm.
Disponivel com corte Util de 5,2 m de comprimento.
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Inclinacao das cabecas
moveis

Servomotores com encoder realizama
viragem das unidades méveis e o
relativo posicionamento é gerido de
forma eletrénica e parametrizado pelo
controlo, que possui uma interface do
operador simples e intuitiva. As
unidades méveis possuem protegdes

integrais de descida pneumatica da
zona de usinagem.

Controlo

O controlo instalado nos varios
modelos, predisposto para uma fécil
utilizagao e deslizante sobre
rolamentos, permite um
posicionamento correto das cabegas
moveis conforme as especificacdes do
corte a efetuar. Através da criacao das
listas de corte o ciclo de usinagem é
otimizado, permitindo a reducao dos
descartes e a diminuicao dos tempos
para as fases de carga-descarga da
pega.
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Transportador de rolos
de suporte do perfil

Permite o posicionamento correto na
maquina e o apoio seguro do perfil na
zona de usinagem. Os rolos de
deslizamento permitem facilitar as
operagdes de movimentagao do perfil.

Predisposicao para
impressora (Opcional)

A maquina esta predisposta para a
instalagcao de uma impressora
selecionada entre os modelos
compativeis. O equipamento prevé a
habilitacao do software para a fungao
de impressao das etiquetas, os
elementos mecanicos de suporte para
o posicionamento na maquina, a
cablagem e a predisposicao para a
ligacao elétrica, uma cobertura
rebativel que protege a impressora
contra colisdes e contra a possivel
entrada de aparas.
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Morsas horizontais e
verticais

A maquina possui morsas horizontais e
verticais, de comando pneumatico
com dispositivo de baixa pressao e
terminal regulavel, que asseguram o
bloqueio correto do perfil na maquina.

Impressora de
etiquetas (Opcional)

A impressora industrial de etiquetas
permite identificar cada perfil cortado
com caracteristicas de identificacao
provenientes da lista de corte. Além
disso, a impressao do cédigo de barras
permite a identificagdo facil do perfil,
particularmente Gtil para as préximas
fases de usinagem em Centros de
Usinagem ou em linhas de montagem
assistida.

The right to make technical alterations is
reserved.
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TWIN FERRO / SERRAS DE CORTE DUPLA CABECA

CARACTERISTICAS DA MAQUINA

Controlo eletrénico do eixo X )
Velocidade de posicionamento do eixo X (m/min) 20
Diametro da lamina em HSS (mm) 350
Inclinagdo externa max. 45°
Inclinacdo interna max. 135°
Corte automético de pressdao com angulos e comprimentos varidveis e}
Comprimento max. usinado (mm) 5.200
Comprimento minimo do corte a 90°/45° com software EXTRA (mm) 320
Capacidade de corte com lamina a 45° (com utilizagdo de contramoldes especificos) (mm) 95 x 110
Medidor eletrénico da espessura do perfil e}

DIAGRAMA DE CORTE
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Regulagdo eletrénica dos angulos intermediarios
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MOTOR DA LAMINA PADRAO

Motor de lamina de dupla polaridade [ ]
Poténcia do motor da lamina de dupla polaridade (kW) 0,75-1,4
Velocidade de rotagao da lamina com motor da lamina de dupla polaridade (giros/min) 17 - 34
Velocidade de corte do motor da lamina de dupla polaridade (m/s) 0,3-0,6

MOTOR DA LAMINA BRUSHLESS (OPCIONAL)

Motor da lamina brushless + acionamento (o)
Poténcia motor disco de corte sem escova (kW) 3,9
Velocidade de rotagao da lamina com motor da lamina brushless (giros/min) 15 + 85
Velocidade de corte do motor da Iamina brushless (m/s) 0,3+1,6

SISTEMA DE LUBRIFICACAO

Sistema de lubrificagdo da lamina por 6leo de difusdo minima ®

Sistema de lubrificagdo continua por dgua

POSICIONAMENTO E BLOQUEIO DO PERFIL

Morsas verticais 2
Morsas horizontais 3
Transportadores de rolos °

CARACTERISTICAS DO CONTROLO

Computador industrial “Windows” compativel

Predisposigdo da conexdao com PC remoto através de USB, rede ou serial (conforme a versao)

Execucdo de cortes ciclicos por listas de corte e macro

Memorizacao de 500 valores de correcdo de perfil com célculo automatico da medida para cortes angulares

Memorizagdo de 500 listas de corte (1.000 linhas cada) pelo teclado

Otimizacdo das barras

Incluido e Disponivel ©
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