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Vegapack

Centros de corte de
passagem continua

Centro de corte a 90° realizado exclusivamente para o corte de feixes de perfis em aluminio. O centro é composto por
diversas unidades que, conectadas entre si, permitem que somente um operador controle completamente o ciclo de
trabalho, da fase de carga a descarga dos feixes cortados sob medida. O operador, com o auxilio de um elevador de
pantdgrafo (opcional), deposita os feixes na bancada carregadora com funcionamento de acimulo passo-a-passo (max. 4-
5 feixes). A seguir, uma bancada de rolos motorizada coloca o feixe na unidade de corte que efetua a primeira usinagem
de topo do feixe e 0s sucessivos cortes sob medida (ciclo de trabalho configurado por software). A descarga das
eliminacbes de corte efetua-se automaticamente através do deslocamento da bancada de rolos central aplicada a
unidade de corte. Os pedacos brutos do feixe sdo evacuados da area de corte através da bancada de rolos de descarga e

retirados pelas correias para serem descarregados manualmente pelo operador.
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Armazém de carga e
descarga

O armazém de carga e descarga de
pegas possui um sistema automatico
de translacdo de correias com um
funcionamento de acimulo passo a
passo regulados por sensores. Isso
permite usinar de modo continuo
reduzindo o tempo de ciclo.

Tope de referéncia

O tope de referéncia estd montado em
um carrinho com posicionamento de
controlo numérico (CNC). O material
em usinagem é aproximado através de
rolos motorizados e bloqueado com
morsas horizontais e verticais para
efetuar o corte sob medida.
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Unidade de corte

A unidade de corte é constituida por
uma maquina de corte monocabeca
frontal de atuagdo 6leo-pneumética,
dotada de lamina de Widia de 550 mm
com corte a 90°. Através da criacao
das listas de corte o ciclo de usinagem
é otimizado, permitindo a reducéo dos
descartes e a diminuigao dos tempos
para as fases de carga-descarga das
pegas.

Descarga de limalhas
automatica

As limalhas de corte sdo evacuadas de
forma automatica gracas ao especial
transportador de rolos central, situado
entre a area de carga e a area de
descarga, aplicado no unidade de
corte. Aquando da descarga dos
pedacos, o transportador de rolos
afasta-se deixando o material de
descarte cair num contentor situado
por baixo. Se o pedaco for demasiado
longo, é evacuado regularmente no
armazém de descarga,
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Transportador de rolos
motorizado

Um transportador de rolos motorizado
gerido por sensores, permite a
movimentacdo dos feixes do armazém
de carga para a unidade de corte e,
por fim, para a descarga dos pedagos
cortados. Na versdo base da maquina,
sem armazém de carga, o
transportador de rolos é a area de
carga do feixe de perfis.

Morsas

A maquina estd equipada com morsas
horizontais e verticais de comando
pneumatico, dispondo de um
manémetro para regular e verificar a
pressao correta sobre o perfil. As
morsas podem ser posicionadas
manualmente para garantir o bloqueio
correto do perfil na maquina.
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Controlo

A consola de comando foi concebida
para gerir as funcbées operacionais da
maquina com uma interface eficiente,
simples e intuitiva. A utilizacdo da
maquina pelo operador é orientada e
facilitada por meio de sinais luminosos
e mensagens no ecra grafico a cores
de 6" sensivel ao toque. A consola
estd equipada com uma porta
Ethernet para ligacéo a rede e uma
porta USB para transferéncia local de
dados.

Sistema de lubrificacao
Lubrica

Sistema de lubrificacao por difusao
minima de dleo de refrigeracao que
assegura a lubrificacao correta e a
dissipacdo de calor na ferramenta em
usinagem. A frequéncia dos impulsos
de bombeamento é regulada
manualmente por um temporizador; o
caudal de cada impulso, visivel por
meio de uma haste graduada, pode
ser regulado atuando manualmente na
porca serrilhada de cada bomba.

Impressora de
etiquetas (Opcional)

A impressora industrial de etiquetas
permite identificar cada perfil cortado
com caracteristicas de identificagao
provenientes da lista de corte. Além
disso, a impressdo do cédigo de barras
permite a identificacdo facil do perfil,
particularmente Util para as préximas
fases de usinagem em Centros de
Usinagem ou em linhas de montagem
assistida.
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Leitor de cédigo de
barras 2D radio
(Opcional)

O leitor para cédigos de barras 2D
radio permite o reconhecimento
automatico da peca através da
etiqueta com cddigo de barras ou QR-
code. E possivel carregar uma peca
qualquer na maquina e, através da
leitura do cédigo de barras presente
na etiqueta aplicada, o centro de corte
é predisposto de forma automatica
para todos os tipos de cortes a
executar, reduzindo de maneira
consideravel o tempo de ciclo e sem a
possibilidade de erro.
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Predisposicao para
impressora (Opcional)

A maquina esta predisposta para a
instalagdo de uma impressora
selecionada entre os modelos
compativeis. A preparacao prevé a
habilitacao a funcdo de impresséo e a
predisposicdo mecanica e elétrica para
a ligagao da impressora.

P— -

Job (Opcional)

Software para a gestdo das listas de
corte e a ligagao com programas de
célculo externos. A versao para
Terminal Server (na qual tanto o
software quanto os dados séo
instalados apenas no servidor) oferece
a vantagem de uma manutengao
simplificada, uma velocidade maior de
funcionamento e uma utilizacdo
flexivel, também de fora através de
internet, com a condigdo que nao
supere o numero maximo de
utilizadores simultaneos.
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VEGAPACK / CENTROS DE CORTE DE PASSAGEM CONTINUA

LAYOUT
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4.400 mm

16.600 mm

4.400 mm

15.000 mm

1. Unidade de corte

2. Armazém de carga L=6.000 mm (padr&o)

3. Armazém de carga L=7.000 mm (opcional)

4. Armazém de descarga L=3.600 mm (padr&o)
5. Armazém de descarga L=6.000 mm (opcional)

As dimensdes gerais podem variar conforme a configuragao do produto.

CURSOS DOS EIXOS

EIXO X (carrinho de batente) (conforme a versao) (mm) 3.600/6.000

VELOCIDADE DE POSICIONAMENTO

EIXO X (carrinho de batente) (conforme a versdo) (m/min)

Transportador de rolos de carga (m/min)
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CAMPO DE TRABALHO

Comprimento maximo carregado (conforme a versao) (mm) 6.000/ 7.000
Comprimento min. de corte em modo automatico (mm) 250
Comprimento min. carregado (mm) 1.500
Comprimento max. de corte em modo automatico (conforme a versao) (mm) 3.600/6.000

UNIDADE DE CORTE

Diametro da lamina de widia (mm( @ = 550
Diametro do eixo da lamina (mm) 32
Poténcia do motor da lamina "trifasico" (kW)

Avanco hidropneumatico da lamina de corte ®

DIAGRAMA DE CORTE
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DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Vedacdo metdlica direita e esquerda de ligacdo a parede ®

Protecao local pneuméatica zona corte

BLOQUEIO DA PECA

Morsas verticais pneumaticas com redutor de pressao equipadas com manémetro 2

Morsas horizontais pneumaticas com redutor de pressdo equipadas com manémetro 2

UNIDADE DE CARGA

Armazém de carga de correias de no max. 5 feixes de material [

Transportador de rolos de carga de rolos motorizados

Peso maximo do feixe de barras trabalhado (kg/m) 15
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UNIDADE DE DESCARGA
Armazém de descarga de correias para no max. 5 feixes de material [ J

UNIDADE DE COMANDO E CONTROLO

Painel pneumatico

Armério elétrico ventilado

PLC com processador Intel® compativel de 100 MHz
Ecréa gréafico tactil a cores LCD-TFT de 6"

Meméria RAM de 64 MB

Compact Flash de 64 MB
Portas USB 1

Placa de rede RJ45

Incluido e Disponivel 0
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