&‘emmegi : a voilap company

BEARBETNINGSCENTER MED KABIN
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Bearbetningscentrum med 3+1 CNC-axlar med automatisk rotation av verktyget till tre fasta positioner runt om
profilen for bearbetning pa 3 sidor av arbetsstycket. Tillverkad for bearbetning av stanger eller bitar i
aluminium, PVC, lattmetaller i allmanhet och stdl med en tjocklek pd upp till 2 mm. Den har ett manuellt
verktygsmagasin med 9 platser. Positionering av profiler sker via ett automatiskt anslag till vanster, vagnar med
4 robusta klampar positioneras automatiskt med X-axel. Optionen med ett andra pneumatiskt anslag pa héger
sida gor det mojligt att bearbeta profiler som &r dubbelt s langa som arbetsomradet. Alla CNC-styrda axlar ar
absoluta och kraver ingen kalibrering nar maskinen startas om. Bearbetningscentret har aven ett rorligt
arbetsbord som underlattar inmatning/utmatning av arbetsstycket och goér att en betydligt storre del kan

bearbetas.
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Operatorsgranssnitt

Méjligheten att rotera skarmen gor att
operatéren kan se skarmbilden fran alla
positioner. Operatorsgranssnittet har en
24"-pekskarm i formatet 16:9, stdende,
med alla USB-anslutningar for
fjdrranslutning till PC och CNC. Den har
dessutom en knappsats, mus och ar
forberedd for anslutning av
streckkodslasare.

Manuellt
verktygsmagasin

Det infallbara verktygsmagasinet
rymmer som standard 9 verktygskoner,
vilka kan tas bort och installeras
manuellt pa spindeln. Numreringen av
positionerna gor det maojligt att
identifiera det verktyg som kravs av HMI
for varje arbetsforlopp. Magasinet ar
placerat pad maskinen, i en position som

gynnar praktisk hantering av operatéren.

Spindel - M -

Spindel pa 4 kW i S1 kan uppna en
hastighet pa 20 000 varv/min.
Elektrospindeln kan utféra automatisk
svangning genom att Iasa sig sjalv
elektroniskt i 3 fasta lagen (-90°, 0° och
+90°), vilket gor att profilen kan
bearbetas pa 3 ytor utan att den
behover flyttas. Den kan anvandas pa
profiler i aluminium, PVC och
lattmetaller, dessutom kan den
bearbeta profiler i stal med en tjocklek
pa upp till 2 mm.

Vanster pneumatiskt
stopp

| maskinen finns ett stadigt stopp som
tilldter stavreferensen, en pa vanster
sida. Stoppet, vilket mandévreras med
en pneumatisk cylinder, ar av
utdragbar typ och valjs automatiskt av
maskinens mjukvara enligt
bearbetningarna som ska utféras.
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Klampar

| fullstdndig sakerhet faststaller
maskinens programvara
positioneringsmattet for varje
klampenhet, i enlighet med
arbetsstyckets langd och de
bearbetningar som ska utféras. Med
hjalp av den automatiska lagesstallaren
hakas klampenheterna pa och flyttas
via vagnens rorelser. Detta
arbetsmoment utférs med bade
maximal hastighet och noggrannhet for
att undvika bade tidsférdréjningar och
kollisionsrisk. Dessutom underlattas
maskinens anvandning aven fér mindre
kunnig personal.
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I PHANTOMATIC M3 / BEARBETNINGSCENTER MED KABIN
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Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

AXELSLAGLANGDER

X-AXEL (langsgdende) (mm)

Y-AXEL (tvérgdende) (mm)

POSITIONERINGSHASTIGHET

3.000
274

X-AXEL (langsgdende) (m/min)

56

Maximal effekt i S1 (kW)
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VERKTYGSMAGASIN

Maximalt antal verktyg magasin manuell

ARBETSOMRADE

1F = 1-sides bearbetning 3F = 3-sides bearbetning

SO q o
Al z2

Y2
i X1 X2

Automatiska

. B X1 Y1l Z1l X2 Y2 zZ2
verktygsmagasin

80 mm - Maximal
verktygsdiameter
Bearbetning inom - 45 102 3.000 250 210 3.000 100 210
arbetsomradet
Bearbetning inom vanster 45 102 2815 250 210 2.815 100 210
arbetsomradet
Bearbetning inom vanster + 45 102 2630 250 210 2630 100 210
arbetsomradet hager
Bearbetl.‘"ng utover = 45 102 6.000 250 210 6.000 100 210
det vanliga
Bearbetning utover vanster 45 102 5.630 250 165(*) 5.630 100  165(*)
det vanliga
Bearbetning utover vanster + 45 102 5260 250 165(%) 5.260 100 165(%)
det vanliga hager
Matt i mm

(*) i narvaro av verktyg med max. tilldten Iangd (B = 150 mm) inmatade i det automatiska magasinet reduceras vardet i Z till 130

mm

GANGNINGSKAPACITET (med Gangtapp | Aluminium Och Genomgaende Hal)

Med spiralformad interpolation

Med kompensator M5
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POSITIONERING AV PROFIL

Referensanslag héger arbetsstycke for pneumatisk rorelse for dverdimensionerade bearbetningar

Referensanslag vanster arbetsstycke for pneumatisk rorelse

FASTE FOR STYCKE

Antal klampar

SAKERHET OCH SKYDD

Integrerad maskinskyddskabin

Ingér e Tillganglig o
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