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Phantomatic
M4 F

Bearbetningsmaskiner

CNC-bearbetningscenter med 4 kontrollerade axlar med automatisk verktygsrotation som méjliggdr bearbetning pa 3
sidor av arbetsstycket. Tillverkad fér bearbetning av stanger eller bitar i aluminium, PVC, lattmetaller i allménhet och stal
med en tjocklek pa upp till 2 mm. En avtagbar framre lastbank, monterad pa hjul fér att underlatta forflyttning, tillater dig
att lasta redan monterade paneler i maskinen och utféra bearbetningar pa de 4 sidorna. Den har ett verktygsmagasin
med 9 manuella platser och ett verktygsmagasin med 4 platser pa den vanstra sidan av hytten. Som tillval kan ett andra
automatiskt verktygsmagasin med 4 platser laggas till pa den hdgra sidan av hytten. Profilen eller ramen placeras med
hjalp av ett pneumatiskt stopp placerat till vanster, blockeringen med med hjalp av 4 robusta klampar som automatiskt
placeras via X-axeln. Den valfria installationen av ett andra pneumatiskt stopp pa den hégra sidan tillater
dverdimensionerade bearbetningar av stanger som ar dubbelt s& 1dnga som arbetsomradet. Alla CN-styrda axlar ar
absoluta och kraver ingen nollstadlining nar maskinen startas om. Maskinen har ett rorligt arbetsbord som underlattar pa-

/avlastningen av profilerna som ska koéras och som ger ett avsevart stérre bearbetningomrade.
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Operatorsgranssnitt

Mojligheten att rotera skarmen gor att
operatéren kan se skarmbilden fran
alla positioner. Operatérsgranssnittet
har en 24"-pekskarm i formatet 16:9,
stdende, med alla USB-anslutningar
for fiarranslutning till PC och CNC. Den
har dessutom en knappsats, mus och
ar forberedd for anslutning av
streckkodslasare.

B

Lastbank

Det speciella med denna modell ar
mojligheten att applicera en lastbank
pa den framre delen av maskinen.
Tack vare denna enhet kan man ladda
redan monterade paneler fér
bearbetningar pa de 4 sidorna, vilket
garanterar perfekt inriktning och stéd.
Med ett pneumatiskt system kan man
lyfta panelen nar den fors in i
maskinen for att enkelt placera
profilen som ska bearbetas pa
klampbordet.

Emmegi S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Pneumatiskt fallbara
anslag

Maskinen ar utrustad med
referensanslag, enplacerad pa vanster
sida (standard) och den andra pa
héger sida (option). Varje anslag
mandvreras av en tryckluftscylinder
och valjs av programvaran
automatiskt utifrdn bearbetningarna
som ska utféras.

Klampar

Maskinens programvara kan utifrén
profilens langd och bearbetningarna,
tillsammans med maskinens
klampfoérflyttningssystem automatisk
positionera varje klampenhet. Detta
sker snabbt och med hdg precision,
vilket minskar stalltider och
kollisionsrisker och gér maskinen
mycket anvandarvanlig.
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Spindel - M -

Spindel pa 4 kW i S1 kan uppna en
hastighet pa 20 000 varv/min.
Spindelns rérelse langs A-axeln
méjliggér roteringar fran -0° till +180°
och darmed kan profilen bearbetas pa
3 sidor utan att behdva flyttas. Den
kan anvandas pa profiler i aluminium,
PVC och lattmetaller, dessutom kan
den bearbeta profiler i stal med en
tjocklek pa upp till 2 mm.

Automatiskt

verktygsmagasin
(Frivillig)

Maskinens basversion har tva
verktygsmagasin. Det manuella
infallbara magasinet kan halla 9
verktygshallare. Inuti kabinen, pa
vanster sida, finns ett automatiskt
magasin med plats for 4
verktygshallare med respektive
verktyg som kan konfigureras av
operatoren.
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AXELSLAGLANGDER

X-AXEL (langsgdende) (mm)
Y-AXEL (tvargaende) (mm)
Z-AXEL (vertikal) (mm)

A-AXEL (rotation spindel)

POSITIONERINGSHASTIGHET

3.000
274
390

-90° + +90°

X-AXEL (langsgaende) (m/min)
Y-AXEL (tvargaende) (m/min)
Z-AXEL (vertikal) (m/min)

A-AXEL (rotation spindel) (°/min)

56
22
22
6.600

SPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW)
Maxhastighet (varv/min)

Kon verktygsfaste

Inkoppling av verktygshallare
Vatskekylning

Automatisk verktygsrotation

VERKTYGSMAGASIN

4,0
20.000
HSK-50F
[ ]

-90° + +90°

Maximalt antal verktyg magasin manuell
automatisk verktygsmagasin med 4 platser (vanster)
sekundart automatiskt verktygsmagasin med 4 platser (héger)

Maximalt matt pd verktyg som kan matas in i magasinet (mm)
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ARBETSOMRADE

1F = 1-sides bearbetning 5F = 5-sides bearbetning

O g o
Z1 z2

Y2
i X1 X2

A B X1 Yl Z1 X2 Y2 Z2
PHANTOMATIC M4 F 45 102 2.815 230 210 2.815 170 210

Bearbetningar inom arbetsomradet i narvaro av

- — 45 102 2.815 230 210 2.815 170 210
automatisk magasin vanster

Bearbetningar inom arbetsomradet i narvaro av

. L - 45 102 2 630 230 210 2630 170 210
automatisk magasin vanster och hoger

Overdimensionerade bearbetningar i nirvaro av

- - 45 102 5.630 230 165(*) 5.630 170 165(*%)
automatisk magasin vanster

Overdimensionerade bearbetningar i ndrvaro av

* *
automatisk magasin vanster och héger £2 LIZ 260 2B NEER) 5260 170 LEEE

Matt i mm
(*) i nérvaro av verktyg med manx. tilldten 1angd (B = 150 mm) inmatade i det automatiska magasinet reduceras vérdet i Z till 130 mm

GANGNINGSKAPACITET (med Giéngtapp | Aluminium Och Genomgaende Hal)

Med kompensator M5
Med spiralformad interpolation [ )
POSITIONERING AV PROFIL

Referensanslag vanster arbetsstycke fér pneumatisk rorelse °

Referensanslag héger arbetsstycke for pneumatisk rérelse for 6verdimensionerade bearbetningar
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LASTBANK

Total dimension C: maskin + lastbank (mm) 3.870
Pneumatiskt lyft )
Léstagbar bank °
Svangbara hjul °
Maximal extern dimension A fér den belastningsbara panelen (mm) 2.700
Minimal intern dimension B for den belastningsbara panelen (mm) 400
Maximal profiltjocklek (mm) 100

LAYOUT

FASTE FOR STYCKE

Antal pneumatiska klampar 4
Automatisk positionering av klampar genom X-axel [ ]
SAKERHET OCH SKYDD

Integrerad maskinskyddskabin )
Sidotunnlar o)

Ingér e Tillganglig o
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