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Phantomatic T3
A

Bearbetningsmaskiner

Bearbetningscentrum med 3 CNC-axlar for bearbetning av profiler och detaljer i aluminium, PVC, [attmetaller i allmanhet
och stal som &r upp till 3 m. Klampenheter med automatisk positionering. Den har ett verktygsmagasin med 4 eller 8
platser (option) med méjlighet att rymma ett vinkelhuvud och en skivfras fér att utféra bearbetningar pa fem sidor av
profilen. Alla CNC-styrda axlar ar absoluta och kraver ingen kalibrering nar maskinen startas om. Bearbetningscentret har
aven ett rorligt arbetsbord som underlattar inmatning/utmatning av detalher och goér att en betydligt stérre del kan

bearbetas.
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Verktygskylning

P& spindel finns ett justerbart
munstycke med snabbkopplingar som
sakerstaller korrekt smérjning av
verktygen under bearbetning.

Verktygsmagasin

Magasinets nya runda design minskar
storleken, dkar profilstorleken som kan
kéras samt snabbar upp
verktygsvaxlingen. Platskyddet
garanterar ett maximalt skydd for
verktygshallarna bade mot span och
oavsiktliga stotar. Magasinet kan
innehalla upp till 4 verktygshallare (8
pa begéran) med respektive verktyg
som kan konfigureras av operatéren.
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Operatorsgranssnitt

Den nya versionen av monitor ar
roterbar och ger sdmed insyn fran alla
positioner for operatoren.
Operatérsgranssnittet har en 15"-
pekskarm utrustad med USB-
anslutningar for anslutning till olika
externa enheter. Den har mus och
tangentbord, ar forberedd for
anslutning av streckkodslasare och
natverk. Det finns ett USB-uttag pa
framsidan for datautbyte.

Klampar

Maskinens programvara kan utifran
profilens 1angd och bearbetningarna,
tillsammans med maskinens
klampfoérflyttningssystem automatisk
positionera varje klampenhet. Detta
sker snabbt och med hég precision,
vilket minskar stalltider och
kollisionsrisker och gér maskinen
mycket anvandarvanlig.
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Spindel - T -

Spindeln pa 5,5 kW i S1, finns
somoption i version med effekt pa 7,5
kW i S1, med hégt vridmoment, gér
det mojligt att utféra aven tunga
bearbetningar som ar typiska for
industrisektorn.

Hogpresterande
industriellt PC-
granssnitt manniska-
maskin (Frivillig)

Den industriella hdgprestanda PC:n
forbattrar avsevart operativsystemets
prestanda och snabbheten pa den
installerade programvaran. Med denna
applikation ar det méjligt att minska
maskinens programmeringstid och kan
den kan snabbt hantera de mest
komplicerade cyklerna.
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PHANTOMATIC T3 A / BEARBETNINGSMASKINER

AXELSLAGLANGDER

X-AXEL (langsgdende) (mm) 4.300
Y-AXEL (tvargaende) (mm) 270
Z-AXEL (vertikal) (mm) 300

SPINDEL

Maximal effekt i S1 (kW) 5,5
Maximal effekt i S1 (kW) (option) 7.5
Maxhastighet (varv/min) 20.000
Kon verktygsfaste HSK - 63F

AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN

Maximalt antal verktyg magasin G SECEIT 5 ¢

optional
Antal vinkelhuvuden som kan sattas in i magasinet 2
Maximal klingdiameter som kan sattas in i magasinet (mm) g =180

FUNKTION

Drift med flera delar (aktiverbara endast i narvaro av tva referensanslag) (e]

Bearbetning av éverdimensionerade storlekar, upp till den dubbla nominella storleken i X (kan endast aktiveras med tva

referensanslag) (@)
Bearbetning i flera steg bas - upp till 5 steg ®
Automatisk hantering av flerstegsbearbetning e}
Bearbetning med flera arbetsstycken i Y e}
Rotation for bearbetning av arbetsstycke pa 4 sidor (0]

BEARBETNINGSBARA SIDOR

Med direkt verktyg (6versida) 1
Med vinkelhuvud (sidoytor och @andytor) 2+2
Med klingverktyg (sidoytor och andytor) 242

Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is

Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.lva/C.Fisc 01978870366

ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



—  Z3|emmegi TEKNISKT BLAD

19/05/2024

ARBETSOMRADE

1F = 1-sides bearbetning 5F = 5-sides bearbetning
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A B C D X1 Y1l Z1l X2 Y2 z2

PHANTOMATIC T3 A 60 130 232 50 4.000 210 258 3.760 140 230
Matt i mm
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GANGNINGSKAPACITET (med Giangtapp | Aluminium Och Genomgaende Hal)

Med kompensator M8
Styv (tillval, endast med 7,5 kW spindel) M10
POSITIONERING AV PROFIL

Referensanslag vanster arbetsstycke for pneumatisk rorelse ®
Referensanslag hoger arbetsstycke for pneumatisk rérelse e}
FASTE FOR STYCKE

Standardantal pneumatiska klampar 4

Maximalt antal pneumatiska klampar

Automatisk positionering av klampar genom X-axel (]

Ingar @ Tillganglig o
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