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Quadra L3

Bearbetningsmaskiner

Bearbetningscentrum med 12 CNC-axlar for att genomféra bearbetningar i form av frasning, borrning och kapning av
profiler i aluminium och lattmetaller. QUADRA L2 bestar av ett automatiskt inmatningsmagasin och en frammatare for
profillangder upp till 7500 mm komplett med griptang fér l1asning av profilen. Vid retur av frammatartangen gar
griparmen till ett évre ldge som gér det mdjligt att mata in nasta profil samtidigt som returrérelsen av tangen. |
bearbetningsdelen finns frasenheten, de tvd kapenheterna och andbearbetningsaggregatet som bestar av ett dubbelt,
roterbart vinkelhuvud. Frésenheten har 4-6 elektrospindlar som gor att profilen kan bearbetasrunt om fran alla sidor.
Kapenheterna bestar av en klinga med diameter 600 mm som ror sig vertikalt i tre axlar, och en horisontell klinga med
diamter 350 mm. Andbearbetningsaggregatet &r monterat p& samma axel som den horisontella klingan och har méjlighet
att ta upp tva olika verktyg i var sin dnde for frasning, gangning eller borrning i &ndarna av profilerna . QUADRA L3 har
dessutom en automatisk utmatare som bestar av ett magasin med tvargaende transportband fér utmatning av
bearbetade arbetsdetaljer med en ldngd pa upp till 4000 mm (7500 mm som option). Maskinen &r utrustad med en
lijudisolerad kabin for att skydda skydda operatére och minskar bullerpaverkan.
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Automatisk
profilinmatning och -
utmatning

Styrd profilinmatning med hog
precision och hastighet. Systemet ar
komplett med griptang foér Iasning av
profilen och automatisk positionering
horisontellt och vertikalt medels tva
CN-axlar. For att sakerstalla klampning
av alla profiler utan manuellt
ingripande finns det aven en option for
CNC styrd rotaiton av tdngen, som
annars justeras manuellt.

Horisontell kapenhet

CNC styrd kapenhet med horisontell
klingmatning med en klinga p& 350
mm och vinkelinstallning fran -45° till
45°, Installningen av alla kapvinklar ar
helt automatisk och CNC styrd. Den
horisontella matningen majliggor
kapning av breda profiler samt
kapning i 2 olika plan.
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Spindlar pa
rotationsenhet

QUADRA ar utrustad med en roterande
ring pa vilken det &ar placerade 4-6
spindlar som kan interpolera i 4 axlar:
X, Y, Z, A (rotation i 360° runt
profilen). De hégfrekventa spindlarna
luftkyls, har ett verktygsfaste ER 32
med en maximal effekt pd 5,6 kW i S1.
Varje enhet ar utrustad med ett
frikdrningssystem for att utéka
arbetsomradet.

Frasenhet

Frasenhet styrd av 4 CNC-axlar
utformad for att utféra bearbetningar i
bada &ndar av profilen oavsett
geringsvinkel. Interagerad pa samma
balk som den horisontella

kapenhet. Modulerna for kapning och
frasning gor det maojligt att mata ut
skrotet i en avsedd lucka ochkan som
option utrustas med
staltransportband.
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Vertikal kapenhet

Kapenheten bestar av en sagklinga
med diameter pa 600 mm styrd av 3
axlar, med ett gerkapningsomrade pa -
48° till +245°. Lasningen och
forflyttningen av profiler sker via tva
motoriserade CNC styrda
klampgrupper.

Borr- fras- och
gangenhet for bada
andar

Frasenhet styrd av 4 CNC-axlar
utformad for att utféra bearbetningar i
bada &ndar av profilen oavsett
geringsvinkel.
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QUADRA L3 / BEARBETNINGSMASKINER

LAYOUT

T

il

AN
»

Inmatning och utmatning pad samma sida

1 - Matning fran vanster
2 - Matning fran hoger

A - automatiskt magasin med utskjutare L 7500 mm
B - frasningsmodul for rotationshjulet

C - borr- och kapenhet fér andarna

D - utmatare

* - bearbetade arbetsstycken

X-AXEL (langsgdende) (mm) 320
Y-AXEL (tvargaende) (mm) 402
Z-AXEL (vertikal) (mm) 395
A-AXEL (rotation rotationshjul) 0° + 360°
U-AXEL (stdngpositionering) (mm) 9.660
H-AXEL (tvargdende rorelse for kapenhet) (mm) 627
P-AXEL (tvargdende rérelse for kapenhet) (mm) 880
B-AXEL (motoriserad rérelse av klamp) (mm) 790
ZG-AXEL (tvargdende rérelse for vertikal kapenhet) (mm) 190
YL-AXEL (tvérgaende rorelse fér horisontell kapenhet) (mm) 1.200
YF-AXEL (tvargaende rorelse av borrenheten) (mm) 1.200
Rotationsenhet elektrospindlar pa rotationshjul 0° + 360°
Elektrospindlar med luftkylning 4
Maximal effekt i S1 (kW) 5,6
Maxhastighet (varv/min) 24.000
Verktygsfaste ER 32
Maximalt antal bearbetningsenheter 6
Urkoppling frén arbetsomradet av bearbetningsenheter med halv lI6pare pa skenstyrningar (slaglangd 110 mm) O
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ARBETSOMRADE FOR FRASENHETEN
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VERTIKAL KAPENHET

Diameter HM-klinga (mm) 600
CN-klingpositionering -48° + 245°
Effekt klingmotor (kW) 3

HORISONTELL KAPENHET

Diameter HM-klinga (mm) 350
CN-klingpositionering -45° + +45°
Effekt klingmotor (kW) 0,85
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BORRENHET | BADA ANDAR
Maximal diameter verktyg (mm) 16
Verktygsfaste ER 25
Antal verktyg per borrenhet 2
Effekt motor borrenhet (kW) 0,85
Maximal rotationshastighet (varv/min) 7.500
Ingér e Tillganglig o
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