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Compound Cut

Cift Kafa Kesim Makineleri

Hareketli kafanin otomatik hareketini, kesim Unitelerinin iki donls ekseninin elektronik yonetimi, bigaklarin ilerleyisini ve
calisma alanini maksimize etmek icin kesim Unitelerinin dikey hareketini kapsayan, 9 kontrolll ekseni cift kafal kesici.
Ondalik kesim hassasiyeti ile yatay eksen Uzerinde 45° (i¢) ile 22°30’ (dis) arasl, dikey eksen Uzerinde 0 ile 45° arasi
acllara ulasiimasina imkan verir. 600 mm’lik widia bigaklar iki eksen lizerinde ilerleyerek ylksekligi 500 mm’yi asan
profilleri kesmek ve bicaklarin optimum hiz ve ¢ikis deplasmani ayarini garanti etmek kesim diyagramini dikey yonde
optimize edebilir. HS (High Speed) versiyonu, ylksek hizli X eksenini ve denetimsiz olanlar dahil otomatik islemeler igin

gerekli tim siperleri 6ngérmektedir.
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Profil kilitleme

Makine, yatay presleyiciler aracihgi ile
hassas kesim igin profilin
sabitlenmesine imkan veren ve yatay
yonde hareket eden ceneler sistemi ile
donatiimistir. Dlsey y6nde kilitleme
icin, 6zellikle de 6zel kesimler igin,
profilin disey yénde kilitlenmesini
saglayan, patentli bir yatay iticiler
sistemi mevcuttur.

Bilesik kesim

Her bir kafanin disa dogru 22°30’
seviyesine kadar egilmesi, yliksek
hassasiyetli motorediktorli mekakin
sanziman ve mutlak kodlayicili firgasiz
motor araciligi ile gerceklesmektedir.
Yalpa hareketi, fircasiz motorlu ve
bilyah vidal bir elektrikli akttator
tarafindan saglanmaktadir. Optimum
konumu garanti etmek icin yerlesim
hassasiyeti, kinematik aktarma zinciri
devaminda bulunan bir mutlak déner
kodlayici tarafindan kontrol
edilmektedir.
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Kontrol

Gelismis ergonomik kontrol paneli,
10,4” dokunmatik ekrani ve tamamen
kisisellestirilmis yazihmi ile, Microsoft
Windows® ortaminda bu makineye
6zel fonksiyonlar bakimindan oldukga
zengindir. Kesim listelerinin
olusturulmasiyla, fireler azaltilarak ve
parca yukleme-bosaltma sureleri
kisaltilarak calisma déngusu optimize
edilir.

2 eksen lizerine bicagin
ilerlemesi

Bicadin ilerleyisi iki eksen Uzerinde
gerceklesmektedir. Bigak ¢ikis
hareketine bagl dikey hareket, kesim
diyagraminin yutkseklik boyutunu
6nemli oranda artirarak bicagin genis
capinin azami dizeyde kullaniimasini
saglamaktadir. Aletin glizergahi, kesim
programina, profile ve kafalarin
egimine gore yazilim tarafindan
yonetilmektedir.
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HS - High Speed

HS - High Speed versiyonunda, Gretimi
artirarak emniyet icinde gcalismak
amaciyla, yan ve 6n taraflarinin
tamami korumalarla kapli, daha hizh
bir X (hareketli kafa yerlestirme)
ekseni bulunmaktadir. Bu versiyondaki
emniyet donanimlari, ¢calisma
esnasinda makineye erisimi
engelleyerek, operatér gézetimi
olmaksizin otomatik kesim dénguleri
kullanarak maksimum Gretim
saglarlar.

Etiket yazicisi
(Opsiyonel)

Sanayi tipi etiket yazicisi, kesilen
beher profilin kesim listesinden gelen
tanimlayici 6zellikleri ile
tanimlanmasina imkan vermektedir.
Bunun yani sira bar kodun basilmasi
profilin kolayca tanimlanmasina imkan
vermekte, Calisma Merkezleri ya da
destekli montaj hatlar tizerindeki
muteakip isleme asamalari igin
ozellikle fayda saglamaktadir.
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COMPOUND CUT / CIFT KAFA KESIM MAKINELERI

MAKINENIN OZELLIKLERI

X ekseni elektronik kontrolu )
X ekseni yerlesim hizi (m/dak) 20
HS versiyonu X ekseni yerlesim hizi (standart) (m/dak) 30
Y ekseni elektronik kontroll (bigak ilerleme) °
Eksen Y deplasmani (mm) 225
Z ekseni elektronik kontroll (bigak dikey hareketi) )
Eksen Z deplasmani (mm) 160

Manyetik banth 6I¢u sistemi ile direkt olarak hareketli kafanin pozisyonun belirlenmesi
Mutlak kodlayici araciligi ile kesim Unitesi egiminin algilanmasi [}

Ara acilarin elektronik kontroll [ ]

KESIM UNITESi

Widia'll bigak 2
Bigak ¢api (mm) 600
Bigak kalinhgr (mm) 5
Bigak motor glicli - L versiyonu (kW) 3,6
Bigak motor glici - H versiyonu (kW) 4,4
Elektronik profil kalinhgi 6lgiim cihazi o

KESIM DiYAGRAMI
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TEMAS YAYI UZUNLUGU

Aliminyum kesimi icin azami temas arki uzunlugu (mm) (versiyon L)

Aliminyum kesimi igin azami temas arki uzunlugu (mm) (versiyon

H)
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A = temas arki (mm)

V = bicak ilerleme hizi (mm/s)

(*) Bigak ilerlemesi 5 mm/s oldugu halde 6lgiilen veri. Limite yakin performanslar, spesifik profillerin analizi ile dogrulanmalidir

CALISMA ALANI

Etkin kesim boyu, modele bagh (mm)

Azami dahili yalpa agisi
Azami dis egim

Azami i¢ egim

Cenelerin kavrayabildigi azami profil eni (mm)

Cenelerin kavrayabildigi azami profil ylksekligi (mm)

90°’li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm)

Harici 45°'li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm)

Harici 22°30"li 2 baslik ile standart asgari kesim (mm)
90°’li 2 baslik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm)
Harici 45°’li 2 bashk ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm)

Harici 22°30’li 2 baslik ve PRO yazilimi ile asgari kesim (mm)

5.000 / 6.000
45°
22°30'
45°
225
180
530
560
640
340
370
450

EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Elektrik kontrolli komple 6n koruma

Dahili aydinlatmali ses gegirmez entegre koruyucu kabin
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PROFILiN YERLESTIRILMESi VE KIiLITLENMESI
Pnématik kontroll, “disliik basing” dlizenekli yatay mengene cifti 2
<45° kesim igin geri donen yatay mengene cifti e}
ilave yatay mengeneler e}
Dusey kilitli yatay mengene cifti (@]
Hareketli kafa tGzerinde pnématik profil destekli rulo bant (]
Konveyor Uzerinde profil destegdi icin ilave mengene e}
Adim-adim ya da otomatik kesim igin tasiyici bant (sadece HS versiyonu) e}
Hareketli kafa Uzerinde yardimci destek dizlemi °
Sabit kafa Uzerinde yardimci destek dizlemi °
Dahil ® Mevcut ©
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