o o | ‘ emmegi TEKNIK SAYFA

19/05/2024

DIEIE]L

CNC isleme merkezleri

Hareketli portalli, 4 eksenli CNC ¢alisma merkezi, aliminyum, PVC, genelde hafif alasimlar ve gelik cubuklar ya da
parcalar Uzerinde, 0° ile 180° arasI tum aclilarda, freze, delme, kilavuz agma ve kesim islemlerini yarttmek icin imal
edilmistir. Makinenin hareketli kismi, hassas kremayerli motorla donatilmis bir portaldan ibarettir. 7,5 kW guce sahip,
HSK63F takim baglantili elektro mandrel, mikemmel hiz ve hassasiyet ile agir islemeleri dahi gergeklestirebilmektedir.
Hareketli portalin arkasinda 9 yuvali takim deposu bulunmaktadir. Makinenin dinamik sarka¢ modunda kullanmak
mumklndur; parca degisimi (yikleme/bosaltma) ve mengenelerin otomatik dizilisi “maskelenmis” siirede
yapilabildiginden bu calisma yéntemi makine durma surelerinin asgariye indirilmesine imkan vermektedir Bunun yani sira,
iki calisma alani arasinda kodlari ve islemeleri farkli olan pargalarin yliklenmesi ve akabinde islenmesi mimkindur.
Operatori korumanin yani sira gevre Uzerindeki gurtltu etkisini de azaltan kiris karteri ile donatiimistir.
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Sarkac¢ modu

Bu calisma sistemi, calisma pargasini
ylUkleme bosaltma esnasinda ki
makinenin duragan strelerini en aza
indirir. Sistem gerek parca yuklenecek
gerekse calisilacak farkh kod ve
islemelere sahip iki ayri is alani
dizenlenmesine olanak saglar. Bu
¢6zim, makinenin en degisik kullanim
sektoérlerinde avantajli konuma
gelmesini saglamaktadir.

Mengeneler

Dogru ebatlara sahip, buylk ebatlh
olanlar dahil olmak tzere aliminyum,
celik, PVC vs. profillerin dogru sekilde
sabitleyebilen mengeneler grubu.
Beher mengene grubu, parca ylukleme
ve bolaltma islemlerini kolaylastiran ve
islenebilen kismi 6nemli lglide artiran
bir pndmatik tertibat ile donatiimistir.
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Otomatik mengene
konumlandiricisi

Makinenin yazilimi, ¢alisilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda tam bir
guvenlik icinde her mentese grubunun
konumlandirma kotasini belirleyecek
dizeydedir. Otomatik mengene
konumlandiricisi, maksimum hiz ve
hassasiyet ile beher mengene grubunu
konumlandirmakta, zaman kayiplarini
ve garpma riskini 6nlemekte, diger
yandan makinenin az tecrubeli
operatorler tarafindan kullanimini da
kolaylastirmaktadir.

Pnomatik mengene
uzerindeki cift baski
unitesi (Opsiyonel)

Y’'deki genis calisma alanini kullanarak
makine, paralel halde iki profilin
mengenelere konumlandiriimasi,
refere edilmesi ve sabitlenmesi igin
donatilabilir; bu sayede uygulama
suresinde 6nemli kisalma
saglanmaktadir. isbu calisma
yapilandirmasi, paralel sekilde
konumlandirilan profillerin ig
yUzlerinde isleme yapmaya imkan
vermemektedir.
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Alet deposu

Takim tasima deposunun kapasitesi
ylksek ve hizli olup dogrudan
makinenin arabasinin Gzerine monte
edilmistir; essiz yuvasi ile birlikte gizli
konumu, takim tasima konilerinin hem
talaslardan hem de darbelerden azami
sekilde korunmasini garanti
etmektedir. Depo, operatérun kararina
gore yapilandirilabilen azami 9 (8 +
250 mm'lik bigak) takim
icerebilmektedir. Takim sapinin her
pozisyonu, takim tasiyici koninin dogru
pozisyonunu saptayan bir sensor ile
donatiimistir.

Profil ebadini élciim
cihazi (Opsiyonel)

istege bagh olarak makine, parcanin
genislik, uzunluk ve yukseklik ebat
hatalarinin otomatik olarak
diuzeltiimesine imkan veren elektronik
bir tertibat ile donatilabilmektedir. Bu
sekilde makinenin hassasiyet
ozellikleri, islenen parganin teorik ve
gercek élculeri arasindaki farklardan
etkilenmemektedir.
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DIAMANT / CNC ISLEME MERKEZLERI

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm) 7.690 ; 10.000
Y EKSENI (yanal) (mm) 1.210
Z EKSENI (dikey) (mm) 910
A EKSENI (elektro mandren déniisii) 0° + 180°

KONUMLANDIRMA HIZI

X EKSENI (yatay) (m/dak) 80
Y EKSENI (yanal) (m/dak) 64
Z EKSENI (dikey) (m/dak) 64
A EKSENI (elektro mandren doniisi) (°/dak) 8.100

ELEKTRO MANDREL

S1 azami guci (kW) 7.5
Azami hiz (devir/dak.) 20.000
Azami tork (Nm) 8,2
Takim baglanti konisi HSK - 63F
Elektro fan ile hava sogutmali [}
Flow Drill icin hazir elektro mandren (]

TASIYICI GOVDESi OTOMATIK ALET DEPOSU

Depo takim adedi standart takimlar 9
Depo takim adedi istege bagli takimlar 20
Depoya yUlklenebilen takimlarin azami boyutu (mm) @ =63-L=180
Depodaki bigak yuvasi [ J
Depoya yiiklenebilen bicagin azami boyutu (mm) @ =250
Standart takim deposuna yerlestirilebilen azami agisal kafa adedi 2
istege bagl takim deposuna yerlestirilebilen azami agisal kafa adedi 4

iSLENEBILIR YUZLER

Dogrudan alet ile (Ust ylz ve yan ylzler) B
Acisal baslik ile (Ust ylz, yan ylzler, basliklar, alt yiz) (6zel sabitleme teghizatini gerektirir) 1+2+2(+1)
@ 250 mm’lik bigak takimi ile (Ust yUz, yan yuzler, basliklar) 1+2+2
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CALISMA ALANI

1F = 1 yiz isleme 5F = 5 yuz isleme
0, ® ®
B D‘ ‘ ‘ Z1 E@F z2 @F

DR v X1 vz X2
A B C D X1 Y1(*) Z1 X2 Y2 z2
DIAMANT 7.700 yekpare 50 138,5 238 60 7.700 900 380 7.400 460 380
sarkag 50 138,5 238 60 3.650 900 380 3.520 460 380
DIAMANT/D 7.700 yekpare 50 138,5 238 60 7.550 900 380 7.400 460 380
sarkag 50 138,5 238 60 3.650 900 380 3.520 460 380
DIAMANT 10.000 yekpare 50 138,5 238 60 10.000 900 380 9.730 460 380
sarkag 50 138,5 238 60 4.750 900 380 4.690 460 380
DIAMANT/D 10.000 yekpare 50 138,5 238 60 9.900 900 380 9.730 460 380
sarkag 50 138,5 238 60 4.750 900 380 4.690 460 380

Boyutlar mm cinsinden
(*) 6zel sabitleme techizatini gerektirir

CEKME KAPASITESI (aliiminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M8
Rijit (istege bagh) M10
PARCA SABITLEME

Standart mengene sayisi 6
Maksimum mengene sayisi 12

X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma (Diamant)

H ve P eksenleri vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma (Diamant/D)
Mengene konumlandirma igin alan agma sistemi (Diamant/D)

Beher alan igin azami mengene sayisi

iki profilin paralel sekilde islenmesi icin mengeneler iizerinde cift yatay baski tnitesi

O/l0 o e e e

Mengeneler Gzerinde kaldirma merdaneleri
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