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Phantomatic
M4 F

CNC isleme merkezleri

Parcanin 3 ylzU UGzerinde isleme yapilmasina imkan veren, takimin otomatik dénUsu ile kontrol edilen 4 eksenli CNC
isleme merkezi. 2 mm’lik kalinhda kadar cita, aliminyum parca, PVC, hafif alasimlar ve celik parcalari ¢alismak igin
uygundur. Hareketini kolaylastirmak amaci ile tekerler tUzerinde monteli sdkulebilir 5nden ylkleme tezgahi, 6nceden
monteli panolarin makineye yiklenmesine ve 4 kenar lizerinde islem yapilmasina imkan vermektedir. Kabinin sag
tarafinda 9 yuvall maniiel takim deposuna ve 4 yuvali otomatik takim deposuna sahiptir. istege baglh olarak, kabinin sag
tarafina 4 yuvali ikinci otomatik takim deposu eklenebilir. Profilin ya da panonun konumlandirmasi sola yerlestirilmis olan
pnématik durdurucu, sabitlenmesi de X ekseni araciligi ile otomatik yerlesen 4 sagam mengene ile gerceklesmektedir.
Sag tarafa ikinci bir pndmatik durdurucunun istege bagl olarak monte edilmesi, isleme alanina gore iki kat boya sahip
cubuklarin islenmesine imkan vermektedir. CN eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar baslatildiginda
sifirlanmaya ihtiya¢c duymamaktadir. Bundan baska hareketli calisma tezgahi parcanin ytklemesini/indiriimesini
kolaylastirarak, calisma kesitini 6nemli dlclde arttirir.
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Operator ara yuzu

Asili ara yuzli yeni kontrol versiyonu,
dikey eksen etrafinda dénebilem
monitér sayesinde operatdre ekrani
herhangi bir noktadan gérebilme
imkani vermektedir. Operatér ara yuzu
15"'lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CN ile haberlesme saglamak igin
tiim gerekli USB girisleri mevcuttur.
Ayrica tus paneli, fare ve klavye
mevcut olup bunlardan baska barkod
okuyucu ve uzak tus takimi baglanti
donanimi da bulunmaktadir. Veri
degisimi igin 6n USB baglantisi
bulunur.

Pnomatik durdurucular

Makinede biri sol yanda (standart)
digeri sag yanda monte edilen (istege
bagl) dayanikli darbeli durdurucular
mevcut olup gubuga referans
saglarlar. Her durdurma geri ¢ekilen
tipte ve makinenin yazilimindaki
calismalara bagli otomatik olarak
segilebilen pnématik bir silindir
araciligi ile gergeklesir.

Elektro mandrel - M -

S1'de 4 kW’lik elektro mandren,
20.000 devir/dak hizina ulasabilen
4kW S1 elektro mandrenden ibarettir.
Elektro mandrenin hareketi, parcayi
yeniden konumlandirmaya gerek
kalmaksizin 3 yuz Gzerinde ve A ekseni
boyunca 0°’den 180°'ye kadar dénus
ile calisma imkani saglar. Aliminyum,
PVC ve hafif alasim profillerinde
kullanilabilir, kalinhgr 2 mm’ye kadar
olan celik dargikimli pargalar
isleyebilir.

Yiikleme tezgahi

Bu modelin 6zelligi, makinenin 6n
kismina bir yukleme tezgahinin
uygulanabilmesi 6zelligidir. Bu
donanim sayesinde, mukemmel
hizalama ve destegi garanti ederek 4
kenar Gizerinde isleme gergeklestirmek
amaci ile 6nceden monte edilen
panolarin yiklenmesi mimkdnduar. Bir
pnématik sistem, islenecek profilin
mengeneler dizlemine kolayca
yerlestiriimesine imkan vermek igin
makineye giris sirasinda panonun
kaldiriimasina imkan vermektedir.
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Mengeneler

Makinenin yazihimi, cahlisilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda tam bir
guvenlik icinde her mentese grubunun
konumlandirma kotasini belirleyecek
dizeydedir. Otomatik pozisyonlama,
her mengene grubuna kenetlenecek
ve tastyicinin hareketi araciligi ile her
mengene grubunu hareket ettirecek
yeterliliktedir. Bu operasyon
maksimum hiz ve hassasiyet ile
gergeklestirilirken zaman kayiplari
carpma riski 6nlenir, diger yandan
makinenin az tecrlibeli operatorler
tarafindan kullanimi da kolaylasir.
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Otomatik takim deposu
(Opsiyonel)

Baz versiyonunda makine iki takim
tasima deposuna sahiptir. Kaybolmali
manuel depo, 9 adet takim tasiyici
koninin yerlesmesine imkan
vermektedir. Operatoér tarafindan
pratik sekilde kullaniimasi icin makine
kenarinda bulunmaktadir. Kaibinin i
kisminda ve sol tarafta, operatérin
kararina gore diizenlenebilen, ilgili
takimlari ile birlikte 4 takim tasiyici
barindirabilen bir otomatik depo
mevcuttur.

The right to make technical alterations is
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PHANTOMATIC M4 F / CNC ISLEME MERKEZLERI

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm) 3.000
Y EKSENI (yanal) (mm) 274
Z EKSENI (dikey) (mm) 390
A EKSENI (elektro mandren déniisii) -90° + +90°

KONUMLANDIRMA HIZI

X EKSENI (yatay) (m/dak) 56
Y EKSENI (yanal) (m/dak) 22
Z EKSENI (dikey) (m/dak) 22
A EKSENI (elektro mandren doniisi) (°/dak) 6.600

ELEKTRO MANDREL

S1 azami guci (kW) 4,0
Azami hiz (devir/dak.) 20.000
Takim baglanti konisi HSK-50F
Otomatik takim tasiyici baglantisi ()
Sivi ile sogutma )
Otomatik takim dénusi -90° + +90°

TAKIM DEPOSU

Azami manuel takim deposu sayisi 9
4 yuvali otomatik takim deposu (sol) °
4 yuvalik tali otomatik takim deposu (sag) (e}
Depoya ytliklenebilen takimlarin azami boyutu (mm) @=80; L=150
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CALISMA ALANI
1F = 1 yiz isleme 5F = 5 yuz isleme
-1F @ -3F @
Z1 zZ2
Y2
A X1 X2
A B X1 Yl 2Z1 X2 Y2 2Z2
PHANTOMATIC M4 F 45 102 2.815 230 210 2.815 170 210
Sol otomatik deponun varliginda 45 102 2.815 230 210 2815 170 210

calisma alaninda isleme

Sol ve sag otomatik depo varliginda

. 45 102 2.630 230 210 2.630 170 210
calisma alaninda isleme

Sol otomatik depo varhidinda élglharici

; 45 102 5.630 230 165(*) 5.630 170 165(*%)
isleme

Sol ve sag otomatik depo varliginda

o ; 45 102 5.260 230 165(%) 5.260 170 165(*)
olcu disi isleme

Boyutlar mm cinsinden
(*) otomatik depoya ylklenen azami uzunluga (B = 150 mm) sahip takimlar s6z konusu oldugunda Z dederi 130 mm’a geriler

GEKME KAPASITESI (aliminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M5
Helikoidal enterpolasyon ile [ )
PROFiL KONUMLANDIRMA

Pnoématik hareketli sol parca referans durdurucusu °

Ebat disi islemeler igin pndmatik hareketli sag parca referans durdurucusu
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YUKLEME TEZGAHI

Toplam C boyutu: makine + ylkleme tezgahi (mm) 3.870
Pnématik kaldirma )
Sokulebilir tezgah °
Firdondu tekerler [ ]
Yiklenebilir panonun azami harici A boyutu (mm) 2.700
Yiklenebilir panonun asgari dahili B boyutu (mm) 400
Profil azami kalinhgi (mm) 100

YERLESIM DUZENI

PARCA SABITLEME

Pnématik mengene sayisi 4
X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma [ ]
EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Makine ile baglantili koruyucu kabin )
Yan tiineller o)

Dahil ® Mevcut ©
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