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Phantomatic X4

CNC isleme merkezleri

Kontrolll 4 eksenli CNC calisma tezgahi 2 mm kalinliga kadar cita, aliminyum parca, PVC, hafif alasimlar ve celik parcalari
calismak icin uygundur. Otomatik konumlandirmali mengene gruplari. Parcanin 5 ylzine islem yapmak icin, 2 acisal Unite
ve bir diskli frezenin yiklenmesine imkan veren, 4 yuvali ya da (istege bagli) 8 yuval takim deposuna sahiptir. Boyu 4
m'ye kadar olan gubuklari isler. CN'nin 4. ekseni, elektro mandrene 0° ile 180° arasi ddonme ve herhangi bir ara agiya
yerlesebilme imkani vermektedir. Dolayisi ile makine, mezkur aralikta bulunan her egimde profilin Ust yliziinde ve yan
yUzlerinde isleme gerceklestirebilmektedir. CNC eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar baslatildiginda
sifirlanmaya ihtiya¢ duymamaktadir. Bundan baska hareketli calisma tezgahi parcanin yuklemesini/indirilmesini
kolaylastirarak, calisma kesitini 6nemli élciide arttirir.
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Elektro baslik 4 eksen -
X-

S1 ve 7 kW’lik elektro mil agir
calismalarin uygulanmasina olanak
tanir. Elektro mandrenin hareketi,
parcay! yeniden konumlandirmaya
gerek kalmaksizin 3 ytz tGzerinde ve A
ekseni boyunca 0°’den 180°'ye kadar
donds ile galisma imkani saglar.

Operator ara yuzu

Asili ara yuzli yeni kontrol versiyonu,
dikey eksen etrafinda dénebilem
monitér sayesinde operatdre ekrani
herhangi bir noktadan gérebilme
imkani vermektedir. Operatér ara ylzu
15"'lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CN ile haberlesme saglamak igin
tum gerekli USB girisleri mevcuttur.
Ayrica tus paneli, fare ve klavye
mevcut olup bunlardan baska barkod
okuyucu ve uzak tus takimi baglanti
donanimi da bulunmaktadir. Veri
degisimi i¢cin 6n USB baglantisi
bulunur.

Mengeneler

Makinenin yazilimi, calisilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda tam bir
guvenlik igcinde her mentese grubunun
konumlandirma kotasini belirleyecek
dizeydedir. Otomatik konumlandirma,
her mengene grubuna kenetlenecek
ve taslyicinin hareketi araciligi ile her
mengene grubunu hareket ettirecek
yeterliliktedir. Bu operasyon
maksimum hiz ve hassasiyet ile
gerceklestirilirken zaman kayiplar
carpma riski 6nlenir, diger yandan
makinenin az tecrtbeli operatorler
tarafindan kullanimi da kolaylasir.

Pnomatik durdurucular

Makinede biri sol yanda (standart)
digeri sag yanda monte edilen (istege
bagli) dayanikli darbeli durdurucular
mevcut olup cubugda referans
saglarlar. Her durdurma geri cekilen
tipte ve makinenin yazilimindaki
calismalara bagh otomatik olarak
secilebilen pnématik bir silindir
araciligi ile gergeklesir.
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Alet deposu

Takim degisim operasyonlari icin etkili
bir sire azaltmasina olanak veren
takim sapi boslugu X dingili Gzerine
asagida ve elektro mandrene nispeten
geri pozisyonda sabitlenmistir. Bu
islev, ilgili konumlanmalarda elektro
muyluda tek basina hareket ettiginden
takim sapi bosluguna ulasiimak icin
hareketi énleyerek cekim basi ve
kuyrugundaki galismalarinda 6zellikle
kullanishdir.
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Sanayi tipi, yuksek
performansli, insan-
makine ara yuz PC’si
(Opsiyonel)

Sanayi tipi, yliksek performansl PC,
isletim sisteminin hesaplama gucuinl
ve kurulu olan uygulama yaziliminin
hizini 6nemli élcude iyilestirmektedir.
Bu tertibat ile makinenin hazirhk
surelerinin kisaltilmasi ve yavaslama
olmadan dongulerin daha hizli hale
getirilmesi mumkindur.
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PHANTOMATIC X4 / CNC ISLEME MERKEZLERI

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm) 4.000
Y EKSENI (yanal) (mm) 270
Z EKSENI (dikey) (mm) 420
A EKSENI (elektro mandren déniisii) 0° + 180°

ELEKTRO MANDREL

S1 azami gucid (kW) 7
Azami hiz (devir/dak.) 16.500
Takim baglanti konisi HSK - 50F
Otomatik takim tasiyici baglantisi °
IsI esanjorli sogutma [ ]

TASIYICI GOVDESi OTOMATIK ALET DEPOSU

Azami alet deposu sayisi 8
Takim deposuna yerlestirilebilen azami agisal tUnite adedi 1
Depoya monte edilebilir maksimum bicak ¢api (mm) @ =180

iSLENEBILIR YUZLER

Dogrudan alet ile (Ust ylz ve yan ylzler) 3
Acisal Unite ile (baslklar) 2
Bigak takimi ile (Ust ylz, yan yUzler ve basliklar) 1+2+2

CALISMA ALANI

1F = 1 yuz isleme 5F = 5 yliz isleme

g 1
<
<

Fin | B 8
5 z1 22 @
C Y2
Y1 X4 <2
A B C D X1 Y1l Z1 X2 Y2 Z2

PHANTOMATIC X4 45 102 232 45,5 4.000 210 250 3.760 180 250
Boyutlar mm cinsinden
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GEKME KAPASITESI (aliminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M8
Rijit (istege bagh) M10

PROFiL KONUMLANDIRMA

Pnoématik hareketli sol parca referans durdurucusu °

Pnomatik hareketli sag parga referans durdurucusu

PARCA SABITLEME

Standart pndmatik mengene sayisi 4
Maksimum pnématik mengene sayisi

X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma o

EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Makine ile baglantili koruyucu kabin
Yan tlneller

Kabinin muhafazasi, ses gegirmezligi ve i¢ aydinlatmasi

O O O e

Duman emis tesisati

Dahil ® Mevcut O
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