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Vegapack

CNC kesim merkezleri

Minhasiran aliminyum profil demetlerinin kesimi igin imal edilen, 90°’lik kesim merkezi. Merkez, birbirleri ile
baglandiklarinda tek bir operatére, yliklemeden 6lcliye gore kesilmis demetlerin bosaltiimasina kadar calisma
doénglsinin tamamini idare etmek imkani veren farkli Gnitelerden olusmaktadir. Operatér, (istege bagl) pantograf
kaldiricinin yardimi ile demetleri adim-adim biriktirme sekilde ¢alisan yUkleyici tezgahin Gzerine birakir (azami 4-5 demet).
Akabinde motorlu bir konveyér demeti kesim Unitesine tasir, burada ilk olarak demetin bas kismi kesilir ve sonrasinda
Olcliye gore kesimler yapilir (yazihmin ayarladigi calisma déngisu). Talas atiklarinin bosaltiimasi, kesim {nitesine tatbik
edilen merkezi konveyo6rin kaymasi ile otomatik sekilde gergeklestirilir. Demet parcgalari ise bosaltma tezgahinin
konveyori araciligi ile kesim alaninda tahliye edilir ve operator tarafindan elle bosaltilmak tzere kayislar tarafindan
kavranir.
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Yukleme ve bosaltma
deposu

Parca yukleme ve bosaltma deposu,
sensorlar tarafindan ayarlanan adim-
adim biriktirmeli isleyisi bulunan bir
otomatik kayisli aktarma sistemi ile
donatilmistir. Bu durum suarekli olarak
calismaya ve déngu surelerinin
kisaltiimasina imkan vermektedir.

Kesim unitesi

Kesim Unitesi 6nden tek kafali, oleo
pnématik sistemle calistirilan, 550 mm
Widia bicak ve 90° kesim ile donatilab
kecisi ile donatilmistir. Kesim
listelerinin olusturulmasiyla, fireler
azaltilarak ve parcga ylkleme-bosaltma
sureleri kisaltilarak ¢alisma déngusu
optimize edilir.

Motorlu konveyor

Sensorlar tarafindan idare edilen
motorlu konveyor, demetlerin ylikleme
deposundan kesim Unitesine
tasinmasina ve son olarak kesilen
parcalarin bosaltilmasina imkan
vermektedir. Yikleme deposunun
bulunmadigi makinenin baz
versiyonunda konveyor, profil
demetlerinin ylkleme alanini temsil
etmektedir.

Referans durdurucu

Referans durdurucu, sayisal kontrollt
konumlandirmalh (CNC) arabanin
izerine monte edilmistir. islenen
malzeme motorlu merdaneler ile
yanastirilir ve 6lgliye gore kesim
yapmak icin yatay ve dikey ceneler ile
sabitlenir.
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Otomatik talas
bosaltma

Kesim talaslari, ytikleme alani ile
bosaltma alaninin arasinda bulunan ve
kesim Unitesine uygulanan 6zel
merkezi konveyor sayesinde otomatik
olarak tahliye edilmektedir. Parcalarin
bosaltilmasi aninda konveyor, iskarta
malzemeyi altta bulunan kaba
dustrmek icin yana hareket eder.
Parcanin asiri olmasi durumunda
normal bir sekilde bosaltma deposuna
tahliye edilir.

Tel +39 059 895411

Fax +39 059 566286
P.lva/C.Fisc 01978870366
info@emmegi.com
www.emmegi.com

Mengeneler

Makine, profil Gizerinde dogru basincin
ayarlanmasini ve kontrol edilmesini
saglayan manometre ile donatiimis,
pnématik idareli yatay ve dikey
mengenelere sahiptir. Profilin
makinede dogru sekilde sabitlenmesini
saglamak amaci ile elle
konumlandirilabilmektedir.

The right to make technical alterations is
reserved.



Kontrol

Kumanda konsolu, etkin, sade ve
sezgisel bir ara yuz vasitasi ile
makinenin islevsel fonksiyonlarinin
yOnetilmesi icin tasarlanmistir.
Makinenin operatér tarafindan
kullanilmasi, 6”’lik dokunmatik grafik
ekran Uzerinde beliren 1sikh bildirimler
ve mesajlar ile saglanmakta ve kolay
hale getirilmektedir. Konsol, verilerin
yerelde aktariimasi amaci ile USB
portu ve ag baglantisi igin ethernet
portu ile donatilmistir.

Lubrica yaglama
sistemi

isleme halindeki takimin dogru sekilde
yaglanmasini ve isinin dagitilmasini
garanti eden, yaglayici ve sogutucu
yadin minimal dagilimh yaglama
tesisati. Pompalama atimlarinin sikhgi
zamanlayici araciligi ile ve elle
ayarlanmaktadir; élcekli gubuk vasitasi
ile okunabilen beher atimin debisi,
beher pompanin tirtikli somununa elle
mudahale edilerek
ayarlanabilmektedir.

Etiket yazicisi
(Opsiyonel)

Sanayi tipi etiket yazicisi, kesilen
beher profilin kesim listesinden gelen
tanimlayici 6zellikleri ile
tanimlanmasina imkan vermektedir.
Bunun yani sira bar kodun basiimasi
profilin kolayca tanimlanmasina imkan
vermekte, Calisma Merkezleri ya da
destekli montaj hatlar Gzerindeki
muteakip isleme asamalari igin
ozellikle fayda saglamaktadir.
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2D radyo barkod
okuyucusu (Opsiyonel)

2D radyo barkod okuyucu, barkod ya
da QR kodu etiketi araciligi ile
parcanin otomatik olarak taninmasina
imkan vermektedir. Makineye
herhangi bir parca yiklendiginde,
etiketin Uzerinde buluna barkod
okunur ve kesme Unitesi modulu
kesimlerin tamamini gergeklestirmek
Uzere otomatik olarak hazirlanir ve
hata olasiligi olmadan dongu sarelerini
kisaltir.
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Yazici duzenlemesi
(Opsiyonel)

Makine, uyumlu modeller arasindan
secilebilen bir yazicinin kurulumuna
uygundur. Kurulum hazirhgi, yazdirma
islevini etkenlestirme ve yazicinin
bagdlantisi icin mekanik ve elektrik
duzenlemeleri 6ngérmektedir.

— -

Job (Opsiyonel)

Kesim listelerinin yonetilmesi ve harici
hesaplama programlari ile baglanti igin
yazilim. (Hem yazihmin hem de
verilerin sadece sunucuya kuruldugu)
Terminal Server versiyonu,
basitlestirilmis bakim, daha ylksek
calisma hizi ve, izin verilen azami es
zamanli kullanici sayisinin asilmamasi
kaydi ile, disaridan da internet aracihd
ile esnek kullanim avantajini
sunmaktadir.
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VEGAPACK / CNC KESIM MERKEZLERI

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (karsilik arabasi) (versiyona gére) (mm) 3.600/6.000

KONUMLANDIRMA HiZzl

X EKSENI (m/dak) 30

CALISMA ALANI

Yiuklenebilecek azami uzunluk istege (versiyona goére) (mm) 6.000/7.000
Yiklenebilecek asgari uzunluk (mm) 1.500
Otomatik kesim asgari uzunlugu (mm) 250
Otomatik kesim asgari uzunlugu (versiyona gére) (mm) 3.600/6.000

KESIiM UNITESi

Widia'li bicak capt (mm) @ =550
Bigak mili capi (mm) 32
“Trifaze” bicak motor gutci (kW)

Oleo -pndématik bigak ilerlemesi )

KESIM DiYAGRAMI
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EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR

Kesim alani pnématik yerel korumasi (]

Duvara baglantili sag ve sol metal ¢it [ ]

PARCA SABITLEME

Manometreli, basing rediktorli pndmatik dikey mengene 2
Manometreli, basing rediktérlii pndmatik yatay mengene 2
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YUKLEME UNITESI

Motorlu merdaneli yikleme konveyori
Azami 5 malzeme demetlik kayisli yikleme deposu )

islenebilir azami cubuk demeti agirligr (kg/m) 15

TAHLIYE UNITESI

Azami 5 malzeme demetlik kayish bosaltma deposu L4

KUMANDA VE KONTROL UNITESI

Havalandirmali elektrik dolabi

Pnématik panel

100 MHz'lik Intel® islemci uyumlu PLC

6" LCD-TFT dokunmatik renkli grafik ekran

64 MB RAM hafizasi

64 MB Flas bellek
USB portlar 1
RJ45 ag karti )
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