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Satellite XTE Centros de usinagem tipo portico



Centro de usinagem de 5 eixos CNC de portal movel, realizado para executar usinagens de
fresagem, furacdo, roscagem e corte em barras de grandes dimensdes em aluminio, PVC, ligas
leves e aco. A parte movel da maquina é constituida por um poértico dotado de motorizagcao com
cremalheira de precisdo. O eletromandril de poténcia elevada (15 kW em S1) com fixac&o para
ferramentas HSK-63F permite realizar usinagens, inclusive pesadas, com 6timos resultados de
rapidez e preciséo. A cabina de protecdo local integral foi projetada para unir a maxima




funcionalidade, acessibilidade e luminosidade com as exigéncias de seguranca e ergonomia. O
operador dispde de grandes superficies envidracadas para controlar as execucdes das usinagens
e, gracas ao sistema de abertura total da cabina em duas partes separadas, de um acesso
facilitado durante as fases de limpeza e manutencao. O interior da cabina prevé o isolamento
completo da area de trabalho das restantes sec¢des do armazém de ferramentas e dos outros
acessorios fornecidos no carro, garantindo a coleta maxima da apara em direcdo da esteira
transportadora e, como op¢éao, a aspiracdo dedicada aos fumos de usinagem. O armazém de
ferramentas de 24 postos, alojado no portico moével, possui um sistema com brago permutador
gue reduz de forma consideravel os tempos de troca de ferramenta. A ferramenta lamina de 500
mm esta alojada separadamente num armazém especifico. SATELLITE XTE possui morsas
novas motorizadas que, na modalidade pendular dindmica, sédo posicionadas de modo
independente e em tempo reduzido aos processos de usinagem do mandril no campo de trabalho
oposto. As morsas, robustas e de dimensodes reduzidas, sao facilmente configuraveis sem a
utilizacéo de ferramentas para as regulacées geométricas. Os novos topes permitem a cobertura
total do campo de trabalho, e desimpedem a area no caso de usinagens nos topos do

perfil. Todos os eixos CNC sdo absolutos e ndo exigem a reposi¢cao a zero ao reiniciar a maquina.

Magazine lamina
A ferramenta lamina, com diametro

Cabina maximo de 500 mm, esta alojada num
A cabina de protecéo local foi depdsito especifico e separado das
concebida para conjugar a maxima restantes ferramentas. E dotado de
funcionalidade, acessibilidade e engate para ferramenta HSK-63F e
luminosidade com as exigéncias de pode trabalhar desfrutando dos 5
seguranca e ergonomia. O design eixos interpolados da cabeca elétrica
sofisticado e inovador torna a maquina para seccionar a peca. Através de
Unica e inconfundivel. As grandes software opcional especifico, permite
vidragas permitem ao operador efetuar o corte e a separacéo
controlar a execugédo das usinagens  diretamente a partir de barra em bruto.
de forma simples e segura. No depdsito porta-ferramentas pode

estar alojada uma fresa de disco com
diametro de 180 mm.

Deposito de ferramentas
O depdsito porta-ferrame
alojamentos esté instalac
diretamente no carro da |
sua posicao traseira, nun
dedicada, garante a max
contra as aparas de usin
depdsito com base de su
a maxima fiabilidade, silé
otimizacao do ciclo de mi
ferramenta gracas també
sistema com braco permi



Morsas

O grupo de morsa € capaz de garantir
0 bloqueio correto e seguro de perfis
de grandes dimensdes de aluminio,
PVC, aco e ligas leves. Cada grupo
desliza através de guias lineares no
plano da maquina. O posicionamento,
nos modelos pendulares estéticos, é
gerido através do eixo X.



Satellite XTE / Centros de usinagem tipo pértico
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Satellite XTE - 7,8m (mm) 12.90014.10013.000
Satellite XTE - 10,5m (mm)15.30016.60015.400
Satellite XTE - 15,5m (mm)21.30022.60021.400

1. Esteira para evacuacao de aparas de rede metalica com saida para a direita (opcional)
2. Esteira de transferéncia de aparas e pedacos para o saco de recolha (opcional)

As dimensbes gerais podem variar conforme a configuracdo do produto.

CURSOS DOS EIXOS

. 7.800 ; 10.500;
EIXO X (longitudinal) (mm) 15.500
EIXO Y (transversal) (mm) 1.100
EIXO Z (vertical) (mm) 655
EIXO B (rotacao vertical-horizontal da cabeca) 0° +90°
EIXO C (rotac&o no eixo vertical da cabeca) 0° + 360°
VELOCIDADE DE POSICIONAMENTO
EIXO X (longitudinal) (m/min) 75

EIXO Y (transversal) (m/min) 60



VELOCIDADE DE POSICIONAMENTO

EIXO Z (vertical) (m/min)

ELETROMANDRIL

Cone de ligacao para ferramenta

Binario maximo (Nm)

Velocidade maxima (giros/min)
Poténcia maxima em S1 (kW)

ARMAZEM DE FERRAMENTAS AUTOMATICO INTEGRADO NO CARRO
Armazém de ferramentas de 24 postos com troca rapida de ferramenta com

braco trocador

Dimensdo méxima das ferramentas carregadas no armazém (mm)
Dimensdo maxima da lamina carregada no armazém (mm)

FACES USINAVEIS

Com ferramenta dirigida (face superior, faces laterais, topos)
Com ferramenta lamina @ 500 mm (face superior, faces laterais, topos)

1F = Usinagem de 1 face

CAMPO DE TRABALHO

5F = Usinagem de 5 faces
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SATELLITE XTE 7.800

SATELLITE XTE 10.500

SATELLITE XTE 15.500

monopeca
pendular

monopeca
pendular
monopeca
pendular

Secc¢éo usinada com lamina @ 500 mm (inclusive corte e separagéo)

Secc¢do usinada com unidade angular na face inferior

DimensGes em mm

(*) requer equipamento especial de bloqueio
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X1
7.800

3.465

10.500
4.815
15.500
7.315

CAPACIDADE DE ROSCAGEM (com macho em aluminio e furo passante)
M12

Rigida

BLOQUEIO DA PECA

Versdes 7.800 mm; nimero padrdo de morsas pneumaticas
Versbes 7.800 mm; nimero maximo de morsas pneumaticas
Versdes 7.800 mm; nimero maximo de morsas por zona
Versbes 10.500 mm; nimero padrao de morsas pneumaticas
Versdes 10.500 mm; nimero maximo de morsas pneumaticas
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BLOQUEIO DA PECA

Versdes 10.500 mm; nimero maximo de morsas por zona
Versbes 15.500 mm; nimero padrao de morsas pneumaticas
Versdes 15.500 mm; nimero maximo de morsas pneumaticas
Versdes 15.500 mm; nimero maximo de morsas por zona
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