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Comet R6 HP

Bearbetningsmaskiner

Bearbetningscentrum med 5 CNC-axlar avsedd for bearbetning av profiler och detaljer i aluminium, PVC, lattmetaller i
allmanhet och stal. Har tva funktionsldgen: antingen ett arbetsomrade for profiler upp till 7 m eller tva oberoende
arbetsomraden i pendelkérningslage. Maskinen har 2 ytterligare servoaxlar fér positionering av klamparna och
referensanslagen, mojliggér positioneringen av klampar samtidigt som pendelkérningslaget padgar. Den 4:e och 5:e axeln
mojliggoér for spindeln att svanga steglost fran -15° till +90° samt rotera fran -360° till +360° pa den vertikala axeln for
att bearbeta profilen fran 5 sidor. Det finns ett verktygsmagasin med 12 platser pa X-axeln som dven kan rymma en
skivfras. Bearbetningscentret har aven ett rorligt arbetsbord som underlattar inmatning/utmatning av arbetsstycket och
gor att en betydligt stérre del kan bearbetas.
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5-axlig spindel -R-

Spindeln pa 8,5 kW i S1 med hogt
vridmoment, gor det majligt att utféra
aven tunga bearbetningar som ar
typiska for industrisektorn. Som
option, for att 6ka prestandan
ytterligare, finns en spindel pa 11 kW
med pulsgivare for direktgangning.
Spindelns rotation runt B- och C-
axlarna gor det mojligt att bearbeta 5
sidor av profilen utan att behéva
forflytta den.

Dynamiskt
pendelkorning

Detta innovativa arbetslage minimerar
maskinens avbrottstid under
detaljernas in- och utlastning. Med
systemet ar det mojligt att samtidigt
bearbeta i profiler i ena anden av
maskinen och mata in eller ut material
i andra anden av maskinen.

Operatorsgranssnitt

Mojligheten att rotera skarmen gor att
operatoren kan se skarmbilden fran
alla positioner. Operatérsgranssnittet
har en 24"-pekskarm i formatet 16:9,
stdende, med alla USB-anslutningar
for fiarranslutning till PC och CNC. Den
har dessutom en knappsats, mus och
ar forberedd foér anslutning av
streckkodslasare.

Klamppositionering

Positioneringen av klampenheterna
och referensanslagen sker genom tva
parallella axlar, H- och P-axeln. Denna
I6sning gor att man kan positionera
anslagen langs hela ldangden pa
maskinen, vilket majliggor bearbetning
av flera detaljer med en profil for varje
par anslag. Dessutom sker
positioneringen av klamparna
oberoende av spindeln vid
pendelkérning.
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Verktygsmagasin

Verktygsmagasinet som ar integrerati
X-axeln, placerad under och bakom
spindeln, mojliggor en drastisk
minskning av tiden for verktygsbyten.
Magasinets bakre placering garanterar
ingen inverkan pa
bearbetningsomradet samt en snabb
verktygsvaxling.
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HP-version

Comet har tva funktionslagen:
antingen ett enda arbetsomrade fér
profiler upp till 7 m eller tva
oberoende arbetsomraden i
pendelkérningslage. Maskinen i
versionen HP med 2 ytterligare axlar
for positionering av klamparna och
referensanslagen, mojliggor
positioneringen av klampar samtidigt
som pendelkérningslaget pagar.

The right to make technical alterations is
reserved.



£ | emmegi

COMET R6 HP / BEARBETNINGSMASKINER

TEKNISKT BLAD

21/05/2025

LAYOUT

I I
£ £ j=)
g E @ g 8
S| S S| ™
S =
o N — ] N
g g
10.200 mm g 10.200 mm g
S S
11.300 mm S 11.300 mm S

Maskinens héjd (max. férlangning Z-axel) (mm)

Maskinens héjd med 6vre hélje (mm)

1. Spantransportband och spadnuppsamlingslada (option)
2. Overdrag (option)

3. System for rokutsug (option)

Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

AXELSLAGLANGDER

X-AXEL (langsgdende) (mm)

Z-AXEL (vertikal) (mm)

Y-AXEL (tvédrgdende) (mm)

B-AXEL (rotation pa horisontell axel spindel)

C-AXEL (rotation pa vertikal axel spindel)

SPINDEL

7.660

450

1.000

-15° + +90°
-360° + +360°

Maximal effekt i S1 (kW)
Maxhastighet (varv/min)
Maximal effekt i S6 (60 %) (kW)
Kon verktygsfaste

Inkoppling av verktygshallare
Kylning med varmevaxlare

Spindel styrd av fem axlar med majlighet till simultan interpolering.
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ARBETSOMRADE

1F = 1-sides bearbetning 5F = 5-sides bearbetning

D & GO g

X1 X2
COMET R6 HP A B X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2
ett stycke 60 130 7.070 300 250 6.785 250 250
asymmetrisk pendel vanster 60 130 3.315 300 250 3.030 250 250
asymmetrisk pendel hoger 60 130 2.660 300 250 2.470 250 250
symmetrisk pendel vanster 60 130 3.035 300 250 2.750 250 250
symmetrisk pendel héger 60 130 2.940 300 250 2.750 250 250

Matt i mm

GANGNINGSKAPACITET (med Gangtapp | Aluminium Och Genomgaende Hal)

Styv (option) M10
Med kompensator M8
FASTE FOR STYCKE

Maximalt antal pneumatiska klampar 12

Standardantal pneumatiska klampar

Positionering av automatiska klampar och referensanslag pa arbetsstycke genom oberoende H- och P-axlar (]
Maximalt antal klampar per omrade 6
AUTOMATISKT VERKTYGSMAGASIN PA VAGNEN
Maximal klingdiameter som kan sattas in i magasinet (mm) @ =250
Maximalt antal verktyg magasin 12
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FUNKTION

Dynamisk pendeldrift

Drift med flera delar

Bearbetning av 6éverdimensionerade storlekar, upp till den dubbla nominella storleken i X
Bearbetning i flera steg bas - upp till 5 steg

Rotation fér bearbetning av arbetsstycke pa 4 sidor

Bearbetning med flera arbetsstycken i Y

O/ 0O/ 0 @ O e e

Automatisk hantering av flerstegsbearbetning

Ingér e Tillganglig o
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