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Compound
Cut

Dubbla geringssagar

Dubbelsédg med 9 servoaxlar med automatisk forflyttning av det rérliga huvudet, elektronisk styrda vinkelinstallningar i
alla plan, servodriven frammatning av klingorna och vertikal rorelse av kapenheterna foér att maximera arbetsomradet.
Vinkelinstallningar frén 45° (indt) till 22°30’(utdt) p& den horisontella axeln och fran 0 till 45° pa den vertikala axeln.
Maskinen erbjuds i tva versioner: Compound Cut L for kapning av latta profiler med stort tvarsnitt och normal tjocklek;
Compound Cut H for tunga profiler med hogt skarmotstand och hég tjocklek eller en geometri som kraver en stor
kontaktbage med klingan. HM-klingorna pa 600 kan kéras i tva axlar (ut-in / upp-ner) for att optimera kapomradet i
vertikal riktning, for att kapa profiler som ar hégre an 500 mm och for att sakerstalla optimal justering av klinghastighet
och slagléangd. Versionen HS (High Speed) har en X-férfoytnting som uppnar en hégre hastighet. Maskinen ar inbyggd for
att kunna utféra automatiska bearbetningarna aven obemannade.

Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is
Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.lva/C.Fisc 01978870366

ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



. ZJ|emmegi

Lasning av profil

Maskinen ar utrustad med rorliga
klampgrupper i X och kan utféra, med
horisontella klampenheter, en Idsning
av profilen for en mycket exakt
kapning. Vid behov for vertikal
klampning, finns ett patenterat system
av klampfétter som méjliggor vertikal
klampning med horisontella cylindrar.

Kombinerad kapning

Tiltningen av varje huvud upp till
22°30’ sker via hégprecisionsmotor
med absolut pulsgivare. For att
sakerstalla optimal positionering
kontrolleras
positioneringsnoggrannheten med
hjalp av en absolut- pulsgivare.

Emmegi S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Kontroll

Kontrollpanelen, ergonomisk och
extremt avancerad, anvander en
pekskarm pa 10,4” och en helt och
hallet anpassad programvara med
funktionaliteter som utarbetats
speciellt for denna maskin, i Microsoft
Windows®-miljéon. Genom att skapa
kaplistor optimeras
bearbetningscykeln for att reducera
skrot och minska tiderna fér profilens
in- och utmatning.

Klingmatning pa 2
axlar

Klingmatningen sker i tva axlar. Den
vertikala forflyttningen, ékar
kapkapaciteten betydligt vad galler
hoéjden, vilket gor det majligt att
utnyttja den stora klingdiametern
maximalt. Klingans rérelsemonster
hanteras av programvaran baserat pa
kapprogrammet, profilen och
kapvinklarna.
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HS - High Speed

Versionen HS - High Speed har en X-
axel (positionering rérligt huvud) som
ar snabbare och utrustad med
helstdngd baksida och tunnlar pa
sidorna, for helautomatisk drift som
Okar produktiviteten.
Sakerhetsegenskaperna i denna
version, som ar helskyddad under
drift, gor det méjligt att anvanda
automatiska kapcykler, aven
obemannad, vilket ger maximal
effektivitet.

Etikettskrivare
(Frivillig)

Den industriella etikettskrivaren kan
marka varje kapad profil med en
etikett som ar framtagen av
styrsystemet. Detta majliggor
identifiering av detaljen via streckkod i
vidare bearbetnings- eller
monteringsprocesser.

The right to make technical alterations is
reserved.



TEKNISKT BLAD

22/01/2026

£ | emmegi

COMPOUND CUT / DUBBLA GERINGSSAGAR

LAYOUT
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A B 6.000 mm
©
A B (o)
Compound Cut - 5m (mm) 9.500 10.000 11.000
Compound Cut - 6m (mm) 10.500 11.000 12.000
Compound Cut HS - 5m (mm) 9.500 10.000 11.000
10.500 11.000 12.000

Compound Cut HS - 6m (mm)

. Transportband for kapning stegvis eller automatiskt (option)
. Lyftanordning for span (option)
. Inmatningsrullbana for tunga profiler (option)

A WN

. Ljudisolerad kabin med fullstandigt skydd med innerbelysning (option)

Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.
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MASKINENS EGENSKAPER

Kontroll av elektronisk X-axel [ ]
X-axelns positioneringshastighet (m/min) 20
Positioneringshastighet X-axel version HS (standard) (m/min) 30
Elektronisk kontroll av Y-axel (klingmatning) °
slaglangd Y-axel (mm) 225
Elektronisk kontroll av Z-axel (forflyttning av vertikal klinga) [ ]
Slaglangd Y-axel (mm) 160

Detektering av det rérliga huvudets position med direkt matsystem med absolut magnetband

Detektering av kapenhetens lutning genom absolut pulsgivare [}
Elektronisk kontroll av mellanvinklar ®
KAPENHET
HM-klingor 2
Klingadiameter (mm) 600
Klingatjocklek (mm) 5
Effekt klingmotor - version L (kW) 3,6
Effekt klingmotor - version H (kW) 4,4
Elektronisk tjockleksmatare av profil e}
KAPDIAGRAM
600 6004———— 600
— 45°/135°
----- 45°/135°+45°
500 S 500 —F—F—F—F— 500
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KONTAKTLANGD

Maximal kontaktlangd fér aluminiumkapning (mm) (version L) 180 (*)

Maximal kontaktlangd fér aluminiumkapning (mm) (version H) 210 (¥)
225

200 | COMPOUND CUT H
175
- \ J\
A mm ﬂ COMPOUND CUT L
100
75
50
25
0

0 Vmmis 5 10 15 20 25 30 35 40

A = kontaktomrade (mm) V = Framfartshastighet lama (mm/s)

(*) Data uppmatt med bladframmatning lika med 5 mm/s. Prestandan nara gransen maste kontrolleras genom analys av de specifika profilerna

Effektiv kapning, beroende pa modell (mm) 5.000/ 6.000
Invandig svangvinkel max. 45°
Vinkling utat max. 22°30'
Vinkling indt max. 45°
Maxbredd fér l18sbar profil (mm) 225
Maxlangd fér Iasbar profil (mm) 180
Minsta kapning fér 2 huvuden i 90° (mm) 530
Minsta kapning fér 2 huvuden i 45° utat (mm) 560
Minsta kapning fér 2 huvuden i 22°30’ utdt (mm) 640
Minsta kapning med programvara PRO med 2 huvuden 90° (mm) 340
Minsta kapning med programvara PRO med 2 externa huvuden 45° (mm) 370
Minsta kapning med programvara PRO med 2 externa huvuden 22°30’ (mm) 450

SAKERHET OCH SKYDD

Integrerat framre skydd med elektrisk mandvrering

Ljudisolerad kabin med fullstandigt skydd med innerbelysning e}
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POSITIONERING OCH FASTNING AV PROFIL
Tva pneumatiska horisontella klampar med enhet ”Iagtryck” 2
Tva horisontella klampar uppskjutna for kapning <45° e}
Klamparnas horisontella vridmoment for vertikal fastspanning e}
Ytterligare tva horisontella klampar ©)
Rullbana pa rérligt huvud med pneumatiska profilstéd med servostyrning [}
Extra klamp fér profilstéd pa rullbana e}
Transportband fér kapning stegvis eller automatiskt (exklusive version HS) e}
Litet stédplan pa rérligt huvud °
Litet stédplan pa fast huvud °
Ingér e Tillgénglig o
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