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MOD-END
RIFILA

Monteringscenter

MOD-END RIFILA &r en putsmaskin for ramar i PVC med tva styrda axlar och halvautomatisk cykel. Maskinen har en CNC-

styrd kapenhet med justerbar matningshastighet.
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Kapenhet

Kapenheten ar hjartat i systemet. Den
ar forsedd med sugkapa som i
kombination med sugsystemet
garanterar optimal borttagning av
span.

Bred stodyta

Arbetsbordet ar mycket stort och
anpassningsbart sa att dven stora
ramar kan anvandas. P4 begaran kan
det utrustas med pneumatisk vaxling
av bordsytorna sa att karmarna kan
monteras ihop pa samma arbetsbord.
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Djupanslag

Referensanordningen i narheten av
klingan sakerstaller en precis och tyst
positionering pa panelen som ska
justerkapas. Justeringsomradet gar
fran 0 till 70 mm. Vid stora format
utdkas storleken pa anslaget for att
sakerstalla perfekt 6verensstammelse.

Profilputs varm och kall
sida

Bearbetningen pa den kassa sidan av
karmen, vars position vanligtvis ar pa
utgdngen av en automatisk
rengéringsmaskin, ar den lampligaste
for anvandning i linje. Med ett [ampligt
utrustat arbetsbord kan man géra en
rad
monteringar/provkérningar/kontroller
runt ramens omkrets. Bearbetningen
pa den varma sidan gér det méjligt att
battre bedéma kvaliteten pa
rengoringsfasen.
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Kontroll

Kontrollpanelen, ergonomisk och
extremt avancerad, anvander en
pekskérm pa 10,4” och en helt och
hallet anpassad programvara med
funktionaliteter som utarbetats
speciellt fér denna maskin, i Microsoft
Windows®-miljén. Genom att skapa
kaplistor optimeras
bearbetningscykeln for att reducera
skrot och minska tiderna for profilens
in- och utmatning.
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Tradlos
streckkodslasare
(Frivillig)

Den tradlésa streckkodldsaren
mojliggdér automatisk igenkanning
avdetaljen genom etiketten med
streckkod. Det ar méjligt att l[agga in
vilken detalj som helst i maskinen och
genom avlésningen av streckkoden pa
etiketten laggs arbetsprogrammet for
bearbetningen automatiskt in, vilket
avsevart minskar cykeltiden utan
risken for fel.
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MOD-END RIFILA / MONTERINGSCENTER

Antal kontrollerade axlar 2
slaglangd X-axel (mm) 3.100
slaglangd Y-axel (mm) 70
X-axelns hastighet (m/min) 20
Luftférbrukning max. (NI/min) 25
Installerad effekt (kW) 2,6

KAPENHET

Nominell effekt (kW) 2,2
Klingahastighet (varv/min) 2.880
Klingadiameter (mm) 400

FUNKTION

Manuell positionering av ramen [ ]

FASTE FOR STYCKE

Pneumatiskt I3ssystem av ramen med langsgaende ram ®
Pneumatisk enhet fér anpassning och omriktning av profiler [ ]
Referensanslag for arbetsstycket i narheten av arbetsenheten ®
Sidoreferensanslag for arbetsstycke nara sankbar arbetsenhet for drift i bearbetningslinje ¢}
Matt fér l1asning av profil (mm) 40 + 90
Maximalt matt bearbetningsbar kvadrat - yttermatt (mm) 3.000 x 2.500
Minimalt matt bearbetningsbar kvadrat - yttermatt (mm) 400 x 400
Maxhojd for bearbetningsbar profil (mm) 90
Minimal hojd for bearbetningsbar profil (mm) 40
Maxlangd for bearbetningsbar profil (mm) 130
Maxlangd for bearbetningsbar flans (mm) 65

ARBETSBORD
Kontaktytor tackta med borstar L4
Hojd arbetsbord (mm) 950

Ingar e Tillganglig o
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