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Norma E

Dubbla geringssagar

Kapmaskiner med dubbla huvuden med manuell rérelse av det mobila huvudet och positionsavkanning med hjalp av ett
absolut magnetband. Kapenhetens rotation pa den vertikala axeln (45° till vanster och hdger) och lutningen pa den

horisontella axeln (45° invandigt), med manuell justering, tilldter kombinerade kapningar dven vid mellanliggande vinklar.
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Positionering av farbar
kapenhet

Positioneringen av den mobila enheten
sker manuellt medels ratten
langdpositionen sker direkt via
matsystemet med absolut
magnetband. Nar det rérliga huvudet
nar den korrekta positionen fér
kapningen som ska utféras, meddelas
operatéren om detta via en tand grén
lysdiod som ar placerad intill
handratten.

Lutning av huvudena

De tva kapningsenheterna, monterade
pa tillhérande vagnar, bestar av en
knivhallargrupp som, i férhallande till
profilens stédyta, kan placeras med en
lutning fran 90° till 45° inat. De
mellanliggande lutningsvinklarna kan
stallas in med ett manuellt
justeringssystem som gor att du kan
utféra manga olika sammansatta
kapningar i kombination med
kapningsenheternas rotation. De tva
kapningsheterna ar utrustade med
mekaniskt styrda lokala skydd i
arbetsomradet.
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Kontroll

Kontrollpanelen, &r installerad pa ett
glidbart lager langs maskinens
framsida, mojliggér en korrekt
positionering av de rérliga huvudena
beroende pa specifikationerna pa
kapningen som ska utféras. Den har
en pekskarm pa 7” och en helt och
hallet anpassad programvara full med
funktionaliteter som utarbetats
speciellt for denna maskin. Genom att
skapa kaplistor optimeras
bearbetningscykeln foér att reducera
avfallet och minska tiderna for
arbetsstyckenas pa- och utmatning.

Horisontella och
vertikala klampar

Maskinen har pneumatiskt styrda
horisontella och vertikala klampar,
utrustade med en Iagtrycksanordning
som eliminerar riskerna for operatéren
och som endast tillater
hégtryckslasning under sakra
férhallanden. Klamparnas placering
kan justeras manuellt for att
sakerstalla korrekt lasning av profilen i
maskinen.
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Rotation av huvudena

Férutom lutningen i forhallande till
horisontalplanet, roterar de tva
kapningsenheterna i férhallande till
profilens stddkvadrat. Denna rorelse
mojliggdr positionering fran -45° pa
vanster sida till +45° pa vertikal axel i
forhallande till kapningslaget vid 90°,
inklusive mellanliggande vinklar.
Denna mojlighet Iater dig utféra
sammansatta kapningar genom att
kombinera kapningsenhetens lutning
och rotation.

Manuellt mittenstod

Mittenstodet, manuellt justerbart, ar
extremt anvandbart for att lasta pa
och lasta av delarna; det sakerstaller
aven ett stéd for stangen sa att man
kan undvika deformation vid kapning
av sarskilt Idnga delar med mycket
flexibla profiler. Ovanpa mittenstédet
har man monterat en rulle i plast
som,om den ar [ampligt utplacerade,
mojliggor ett perfekt stéd at profilen.
Mittenstddet kan tas bort nar det inte
behovs.
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MASKINENS EGENSKAPER

Detektering av det rérliga huvudets position med direkt matsystem med absolut magnetband

Manuell huvudlutning (intern)

Manuell rotation av huvuden pa vertikal axel
Mekanisk justering av mellanvinklar
Matning av hydropneumatiska klingor
Justerbar bladframmatningshastighet
Effektiv kapning, beroende pa modell (mm)
Minsta kapning for 2 huvuden i 90° (mm)
HM-klingor

Klingadiameter (mm)

Effekt klingmotor (kW)

Sjalvbromsande motor

Bromsens svarstid (s)
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LUTNING KAPENHET
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Mekanisk justering av mellanvinklar
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SAKERHET OCH SKYDD

Lokalt skydd i kapomrade med mekanisk styrning [ ]

POSITIONERING OCH FASTNING AV PROFIL

Tva horisontella och vertikala pneumatiska klampar med ”lagtrycksenhet” )
Mellanstod for profil med manuell positionering 1
Rullbana pa rérligt huvud (mm) o

SMORJNING OCH SUGNING

Dimsmorjningssystem med vatten och oljeemulsion

Forberedd for automatisk start med extern suganordning )
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FUNKTION

Utférande av enskilda kapningar
Utférande av sneda kapningar (mellanvinklar)

Utférande av cykliska kapningar fran kaplistor

O O O e

Importering av kaplistor

Ingar @ Tillganglig o
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