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Quadra L3

Bearbetningsmaskiner

Arbetsstation med 20 stycken CNC-styrda axlar, framstalld for att utféra frés- och borrbearbetningar och kapningar pa
profilstanger i aluminium och lattmetaller. QUADRA L3 bestar av ett automatiskt magasin och ett matningssystem for
utdrag upp till 7.500 mm komplett med tangrérelse fér blockering och forflyttning av arbetsstycket. Genom
automatiseringen kan néasta stang lastas och matningen synkroniseras med transportklampens retur for nasta
upptagning. | mittdelen finns frasmodulen, kapmodulen och borrmodulen fram och bak. P& frasmodulen med 4 stycken
CN-styrda axlar har 4 till 6 elpindlar installerats, vilket gor att du kan bearbeta alla ytor pa profilen, oavsett riktning.
Huvudkapmodulen bestar av en klinga pa @ 600 mm med nedatgdende rérelse pa tre CN-styrda axlar. Den sekundara
modulen monterar ett blad @ 350 med horisontell rérelse pa tre axlar och en dubbel borrenhet som arbetar pa 4 CN-axlar
som kan arbeta pa profilhuvudena. QUADRA L3 atfoljs &ven av en automatisk utdragare for att dverféra den bearbetade
delen fran kapenheten till avlastningsmagasinet. Avlastningsgruppen bestar av ett tvarbandsmagasin och finns i olika
bredder for profiler med maxlangd upp till 4.000 mm (7.500 mm som tillval). Den centrala hytten omsluter alla

arbetsenheter, vilket garanterar en hég standard pa ljudisolering och totalt férarskydd.
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Automatisk
profilinmatning och -
utmatning

Styrd profilinmatning med hog
precision och hastighet. Systemet ar
komplett med griptang foér Iasning av
profilen och automatisk positionering
horisontellt och vertikalt medels tva
CN-axlar. For att sakerstalla klampning
av alla profiler utan manuellt
ingripande finns det aven en option for
CNC styrd rotaiton av tdngen, som
annars justeras manuellt.

Horisontell kapenhet

CNC styrd kapenhet med horisontell
klingmatning med en klinga p& 350
mm och vinkelinstallning fran -45° till
45°, Installningen av alla kapvinklar ar
helt automatisk och CNC styrd. Den
horisontella matningen majliggor
kapning av breda profiler samt
kapning i 2 olika plan.
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Spindlar pa
rotationsenhet

QUADRA ar utrustad med en roterande
ring pa vilken det &ar placerade 4-6
spindlar som kan interpolera i 4 axlar:
X, Y, Z, A (rotation i 360° runt
profilen). De hégfrekventa spindlarna
luftkyls, har ett verktygsfaste ER 32
med en maximal effekt pd 5,6 kW i S1.
Varje enhet ar utrustad med ett
frikdrningssystem for att utéka
arbetsomradet.

Frasenhet

Frasenhet styrd av 4 CNC-axlar
utformad for att utféra bearbetningar i
bada &ndar av profilen oavsett
geringsvinkel. Interagerad pa samma
balk som den horisontella

kapenhet. Modulerna for kapning och
frasning gor det maojligt att mata ut
skrotet i en avsedd lucka ochkan som
option utrustas med
staltransportband.
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Vertikal kapenhet

Kapenheten bestar av en sagklinga
med diameter pa 600 mm styrd av 3
axlar, med ett gerkapningsomrade pa -
48° till +245°. Lasningen och
forflyttningen av profiler sker via tva
motoriserade CNC styrda
klampgrupper.
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QUADRA L3 / BEARBETNINGSMASKINER

LAYOUT

Inmatning och utmatning pad samma sida

1 - Matning fran vanster
2 - Matning fran héger

A - automatiskt magasin med utskjutare L 7500 mm
B - frasningsmodul for rotationshjulet

C - borr- och kapenhet for andarna

D - utmatare

* - bearbetade arbetsstycken

AXELSLAGLANGDER

X-AXEL (langsgdende) (mm) 320
Y-AXEL (tvédrgdende) (mm) 402
Z-AXEL (vertikal) (mm) 395
A-AXEL (rotation rotationshjul) 0° + 360°
U-AXEL (stdngpositionering) (mm) 9.660
H-AXEL (tvargdende rorelse for kapenhet) (mm) 627
P-AXEL (tvargdende rérelse for kapenhet) (mm) 880
B-AXEL (motoriserad rorelse av klamp) (mm) 790
ZG-AXEL (tvargdende rérelse for vertikal kapenhet) (mm) 190
YL-AXEL (tvérgdende rérelse fér horisontell kapenhet) (mm) 1.200
YF-AXEL (tvargdende rorelse av borrenheten) (mm) 1.200
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FRASENHET

Rotationsenhet elektrospindlar pa rotationshjul 0° + 360°
Elektrospindlar med luftkylning 4
Maximal effekt i S1 (kW) 5,6
Maxhastighet (varv/min) 24.000
Verktygsfaste ER 32
Urkoppling frén arbetsomradet av bearbetningsenheter med halv l6pare pa skenstyrningar (slaglangd 110 mm) e}
Maximalt antal bearbetningsenheter 6

ARBETSOMRADE FOR FRASENHETEN (*)

Basversion

Version med frikopplingssystem

Version med 6 elspindlar

®
Y
2

4 fasta elspindlar

Arbetsdimensioner utan

frikopplingssystem

4 elspindlar med frikopplingssystem
fér arbetsomradet (som tillval)

Arbetsdimensioner med
frikopplingssystem

(som tillval) med frikopplingssystem
for arbetsomradet

Referensverktyg

4 elspindlar med frikopplingssystem for
arbetsomradet (som tillval) och 2 elspindlar
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maximal, garanterad profildel for
arbetsférlopp pa 4 ytor pa 90°
med fasta elspindlar
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maximal, garanterad profildel for
arbetsférlopp pa 4 ytor pa 90°
med elspindlar med frikoppling
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anpassat referensverktyg skjuter ut
for att berakna schemana
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ARBETSOMRADE FOR FRASENHETEN (*)
Arbetsomrade
0

+205

Z

-190

slaglangder for axlarna och verktygsbanor for referenskérning pa A-axeln

(A) elspindlar utanfor spel
(B) elspindlar i arbetslage

(*) prestandan ska kontrolleras efter en analys av sarskilda profiler och tillhérande bearbetningar

VERTIKAL KAPENHET

Diameter HM-klinga (mm) 600
CN-klingpositionering -48° + 245°
Effekt klingmotor (kW) 3
HORISONTELL KAPENHET
Diameter HM-klinga (mm) 350
CN-klingpositionering -45° + +45°
Effekt klingmotor (kW) 0,85
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ARBETSOMRADE FOR DEN HORISONTELLA KAPNINGSENHETEN (*)
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(*) prestandan ska kontrolleras efter en analys av sarskilda profiler och tillhérande bearbetningar

BORRENHET | BADA ANDAR

Maximal diameter verktyg (mm) 16
Verktygsfaste ER 25
Antal verktyg per borrenhet 2
Effekt motor borrenhet (kW) 0,85
Maximal rotationshastighet (varv/min) 7.500

Ingar @ Tillganglig o
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