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Vegamill

27 |emmeg

Bearbetningsmaskiner

Kapnings- och arbetsforloppscentrum med 14 CNC-styrda axlar, framstallt for att utféra kapnings-, borr- och
frasbearbetningar pa profilstanger i aluminium och lattmetaller. VEGAMILL bestar av fyra huvudenheter. Ett automatiskt
lastningsmagasin med transportband for profiler med Iangder upp till 7500 mm. Ett skjutmatningssystem med gripdon
och profiltransport i arbetsforloppet med hdg precision och hastighet. Justeringen av gripdonets horisontella och vertikala
position &r automatiserad med hjalp av ett elektroniskt positioneringssystem pa tva kontrollerade axlar. En 4-axlig NC-
frasenhet med borr- och frasfunktioner bearbetar profilens éver- och sidoytor; en andra 3-axlig NC-enhet (tillval)
bearbetar undersidan. Kapningsenheten med 600 mm knivblad utfor lutande snitt upp till 22°30" till héger och vanster
med precision och effektivitet hos en borstlés motor pd CN-svangningsaxeln med absolut magnetisk rand.
Avlastningsenheten bestar av ett magasin med automatisk utdragare och ett automatiskt system for tippning och
forflyttning. Enheterna som utgdér VEGAMILL ar skyddade och betackta for att inte krava ytterligare skyddsstangsel, vilket
ger kompakthet och flexibilitet till detta bearbetningscentrum.
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Matning av stanger

Numeriskt styrt positioneringssystem
med hog precision och hastighet.
Systemet ar komplett med gripdon fér
blockering av profilstdngen och
manuell reglering av positionen, med
tillval om automatisk hantering, av
den horisontala och vertikala
positionen pa de tva CNC-axlarna.
Palastningssystemet med remmar
méjliggér palastning av upp till 7,5 m
langa profiler.
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Kapenhet

Den horisontella kapenheten ar
optimerad for kapning av mindre
profiler, for massproduktion av sma
komponenter med en/tva
bearbetningar som gangjarn,
fastanordningar, hallare och
vinkelbeslag. Darfor har klingan en
minimal tjocklek for att minska
férbrukningen av material, fran en
diameter pa 250 mm till 400 mm.
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Frasenhet

Frasenheten med 4 CNC-axlar bestar
av en spindel pa 8,5 kW i S1 som kan
uppna en hastighet pa 24.000
varv/min. Spindelns rérelse langs A-
axeln méjliggoér rotation fran -120° till
+120° och darmed kan profilen
bearbetas pa 3 sidor utan att behéva
flyttas. Den kan anvandas pa profiler i
aluminium, PVC och lattmetaller.
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Integrerad skyddskabin

Den lokala skyddskabinen har
utformats for maximal funktionalitet,
tillganglighet, ljudisolering och
ljusstyrka med héga krav pa sakerhet
och ergonomi. Den eftersdkta och
innovativa designen gér maskinen
unik och omisskannlig. Operatéren
forfogar éver stora glasytor for att
kontrollera utférandet av
bearbetningar och atkomst till stora
interna utrymmen fér underhall och
rengoring.
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Enhet for frasning av
undersida

Maskinen har en frasenhet som tillval
som gor det maojligt att bearbeta
profilen pa undersidan. Tack vare den
har 16sningen utfér maskinen
bearbetningsoperationer pa profilens
alla sidor, vilket goér det mojligt att
hantera hela kapnings- och
bearbetningsprocessen, fran
rastangen till den fardiga detaljen.
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Utmatningsenhet

Vegamill kan utrustas med tva olika
utmatningsenhet for de bearbetade
detaljer. En bestar av ett
transportband som matar ut de
bearbetade och kapade detaljerna
genom att fora dem till en
uppsamlingsbehallare. Bandet ar
dimensionerat for utmatning av sma
detaljer. Den andra innehaller ett
utmatningsmagasin for langre detaljer,
upp till 2.500 mm langa.
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Smorjsystem
smorjmedel

Smorjsystem med minimal spridning
av kylolja som sakerstaller korrekt
smérjning och varmeavledning pa
verktyget som bearbetas. Justeringen
av pumppulsernas frekvens regleras
via kontrollpanelen; flédeshastigheten
for varje impuls kan stallas in manuellt
pa pumpelementen. Operatéren
varnas aterigen via kontrollpanelen
nar oljenivan i tanken &r for 13g och
behdéver fyllas pa.

[ _
IR R

- BLL
B0 135.0 1358 0M003010004 TEL

)
ST DEMOPVE 1 M
e TN =51 T

ELL
8800 135.0 1358 00005019004 TEL|

—— [
i L =81 TELL

0 H 19004 TELL
|"l'l" =g 8800 135.0 1358 02000501900

Forberedd for
etikettskrivare

Maskinen ar férberedd for att installera
en etikettskrivare av kompatibel
modell. Konfigurationen har en
utskriftsfunktion och ar férberedd for
mekanisk och elektrisk anslutning av
skrivaren.
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Etikettskrivare med
avskiljare

Etikettskrivaren med automatisk
avskilare mojliggor identifiering av
varje kapad detalj med utvald data
fran kaplistan. Dessutom hjalper
utskriften av streckkoden till att géra
det enkelt att identifiera sjalva
detaljen, vilket i synnerhet ar
anvandbart for de efterféljande
bearbetningsfaserna i
bearbetningscentr eller pa
monteringslinjer.

CAMplus

Foér programmering av
bearbetningscenter, rekommenderar
Emmegi programvaran CAMplus
(integrerbar med tilldggsmodulerna
Shape, DriverCAD och DriverCL).
CAMplus gor det maojligt att grafiskt
programmera 3D-bearbetningarna, se
profilen och verktyget. Programvaran
innehaller de vanligaste mallarna (hal,
slitsar, rektanglar etc.) som kan utdkas
med mjukvaran Shape, som gor det
mojligt att fritt definiera uttag i alla
former.
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Shape

Shape, en tillaggsmodul for CAMplus,
ar en programvara som kan anvandas
till att skapa figurer i valfri form helt
fritt dar linjer, bagar och éppningar tas
fram fritt. Det ar mgjligt att importera
bilder i formatet DXF. Den grafiska
visningen ger en béttre férstaelse for
verktygsbanan, bade nar det géller
konstanta och icke-konstanta djuptal.
Med Shape genomfors arbetsférlopp,
som annars skulle utféras genom
sammansattning av "standard”-
figurer, snabbare.
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Voilap Connect Gold

Voilap Connect ar en loT-plattform
som baseras pa molnet och gér att
operatérerna och de som ar ansvariga
for tillverkningen kan évervaka de
egna maskinerna, energiférbrukningen
och tillverkningsstatus var som helst i
realtid. Med Connects kontrollpanel ar
det mojligt att i ett sakert lage fa
tillgang till en historik éver alla
uppgifter som har skapats av
maskinen for att analysera
produktiviteten, icke
d6verensstammelse, larm och
maskinstopp.
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VEGAMILL / BEARBETNINGSMASKINER

LAYOUT

19.600 mm

1.000 mm

4.000 mm
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Totaldimensionerna kan variera med tanke pa produktens konfiguration.

1. Utmatningsenhet med magasin pa transportband
2. Valsenheter med tunnel

AXELSLAGLANGDER

UO-AXEL (frammatare) (mm) 8.500
X0-AXEL (l&ngsgaende) (mm) 200
YO-AXEL (tvargdende) (mm) 975
Z0-AXEL (vertikal) (mm) 470
AO0-AXEL (rotation spindel) -120° + +120°
VO-AXEL (tvargdende) (mm) 210
WO-AXEL (vertikal) (mm) 95

POSITIONERINGSHASTIGHET

UO-AXEL (frammatare) (m/min) 0+ 85
X0-AXEL (l&ngsgaende) (m/min) 56
YO-AXEL (tvargdende) (m/min) 22
Z0-AXEL (vertikal) (m/min) 22
VO-AXEL (tvérgaende) (m/min) 25
WO-AXEL (vertikal) (m/min) 25
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INMATNINGSENHET: POSITIONERING AV PROFIL

Inmatningsframmatare med hylsa med justerbart grepp [ ]
Inmatningsmagasin med transportband )
Maxlangd belastningsbar profil (mm) 7.500
Teoretisk minsta kaplangd (mm) 0
Maxbredd belastningsbar profil (mm) 200
Profiler som kan laddas in i magasinet 9
Positionering av hylsa med elektroniska axlar (V- och W-axlar) )
Minimal sektion lastbar profil utan profilfixtur (mm) 30 x 30

Maximal effekt i S1 (kW) 11
Maxhastighet (varv/min) 24.000
Kon verktygsfaste HSK - 63F
Smorjsystem med olja och minimal diffusion ()
Kylning med varmevaxlare °
Automatisk verktygsrotation -120° + +120°

NEDRE FRASENHET

Maximal effekt i S1 (kW) 2,0
Maxhastighet (varv/min) 24.000
Verktygsfaste ER 25
Spindel som drivs pa 3 axlar med méjlighet till simultan interpolering ()
Bearbetningsbar sektion i Y (mm) 200

LUTNINGSBAR KAPENHET

HM-klinga )
Klingadiameter (mm) 600
Klingatjocklek (mm) 5
Effekt borstlos klingmotor (kW) 2,5
CN-klingmatning [}
Smorjsystem med olja och minimal diffusion )
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KAPDIAGRAM OCH ARBETSFORLOPP

Radiell kapning
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UTMATNINGSENHET MED MAGASIN PA TRANSPORTBAND

Utmatningsbank med automatisk utmatare [ J

Maximal automatisk utmatningslangd (mm) 4.000

Ingér e Tillganglig o
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