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Comet S4

CNC isleme merkezleri

Boyu 4 m’ye kadar olan aliminyum, PVC, genel olarak hafif alasimlar ve celik cubuklarin ya da parcalarin islenmesine
yOnelik 4 kontrolli eksenli CNC calisma merkezi. CN'nin 4. ekseni, elektro mandrene yatay eksen Uzerinde -120° ile
+120° arasi donme ve herhangi bir ara aglya yerlesebilme imkani vermektedir. Dolayisi ile makine, mezkur aralikta
bulunan her egimde profilin Gst ylziinde ve yan ylzlerinin tamaminda isleme gergeklestirebilmektedir. X ekseni
arabasinin lzerinde 12'e kadar alet boslugu bulunur ve ayrica parcanin 5 ylziinde calisma uygulamak icin kdseli tinite ve
diskli freze takma imkani vardir. Bunun yani sira, parca yukleme/bosaltma islemini kolaylastiran ve islenebilir kesiti 6nemli
Olcude artiran hareketli galisma duzlemi mevcuttur.
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Elektro bashk 4 eksen -
S-

S1'de yuksek torklu 8,5 kW elektro
mandren, enduistriyel sektérindeki
tipik agir islerin yUrttilmesine olanak
verir. Rijit kilavuz ¢ekmelerin
gerceklestirilmesi igin istege bagl
olarak kodlayici 10,5 kW’lik elektro
mandren mevcuttur. Elektro
mandrenin B ekseni boyunca dénmesi,
tekrar konumlandirmadan profilin 3
ylzeyi Uzerinde islem yapma imkani
vermektedir.

Operator ara yuzu

Ekranin dikey eksenin etrafinda
doéndiridlmesi imkani, operatoérin
ekrani her noktadan gérebilmesine
imkan vermektedir. Operatér ara yizi
16:9 formatinda portre modunda
24"’lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CNC ile haberlesme saglamak
icin tim gerekli USB girisleri
mevcuttur. Ayrica tus paneli, fare,
barkod okuyucu ve uzak tus takimi
baglanti donanimi da bulunmaktadir.
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Mengeneler

Makinenin yazilimi, ¢ahsilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda tam bir
guvenlik igcinde her mentese grubunun
konumlandirma kotasini belirleyecek
dizeydedir. Otomatik pozisyonlama,
her mengene grubuna kenetlenecek
ve tastyicinin hareketi araciligi ile her
mengene grubunu hareket ettirecek
yeterliliktedir. Bu operasyon
maksimum hiz ve hassasiyet ile
gergeklestirilirken zaman kayiplari
carpma riski onlenir, diger yandan
makinenin az tecribeli operatorler
tarafindan kullanimi da kolaylasir.

Pnomatik durdurucular

Makinede biri sol yanda (standart)
digeri sag yanda monte edilen (istege
bagli) dayanikli darbeli durdurucular
mevcut olup gubuga referans
saglarlar. Her durdurma geri cekilen
tipte ve makinenin yazilimindaki
calismalara bagl otomatik olarak
secilebilen pnématik bir silindir
aracilgi ile gergeklesir.
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Alet deposu

Takim degisim operasyonlari igin etkili
bir slire azaltmasina olanak veren
takim sapi boslugu X dingili Gzerine
asagida ve elektro muyluya nispeten
geri pozisyonda sabitlenmistir. Bu
islev, ilgili konumlanmalarda elektro
muyluda tek basina hareket ettiginden
takim sapi bosluguna ulasiimak igin
hareketi 6nleyerek ¢cekim basi ve
kuyrugundaki calismalarinda 6zellikle
kullaniglidir.
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Geri cekilen tipte tinel

Makinenin estetigine ve tasarimina
entegre edilmis olup, seffaflik ve
hafiflik kazandiran delikli sac
sayesinde tlnel, gerektiginde acilip
kapanmaktadir. Gerekmediginde
uzunlugunu kisaltarak atélyede yer
tasarrufu saglamaktadir. Talas tasiyici
bandin ¢ikis alani ve motoru, estetik
ve islevsel bir tasarim amaci
cercevesinde alt kisma entegre
edilmistir.
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COMET S4 / CNC ISLEME MERKEZLERI
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YERLESiM DUZENi

Genel boyutlar Griiniin yapilandirmasina gore degisebilir.

1. Talas tahliye bandi ve talas toplama cekmecesi (istege bagh)
2. Kabinin muhafazasi (istege bagh)
3. Duman emis tesisati (istege bagh)
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‘ 6.700 mm 6.700 mm
7.000 mm 7.000 mm
Makine yuksekligi (Z ekseni azami uzamasi) (mm) 2.590
2.710

Ust muhafaza ile makine yiiksekligi (mm)

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm)
Y EKSENI (yanal) (mm)
Z EKSENI (dikey) (mm)

A EKSENI (elektro mandren yatay eksen rotasyonu)

ELEKTRO MANDREL

3.950
1.000
450

-120° + +120°

S1 azami gucu (kW)

S6 azami gucu (%60) (kw)
Azami hiz (devir/dak.)

Takim baglanti konisi

Otomatik takim tasiyici baglantisi
IsI esanjorli sogutma

Simultane enterpolasyon imkanl, 4 eksen Uzerinde y6nlendirilen elektro mandren
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iSLENEBILIR YUZLER
Acisal Unite ile (yan yUzler ve bashklar) 242
Bigcak takimi ile (Ust yliz, yan ylzler ve basliklar) 1+2+2
Dogrudan alet ile (Ust yiz ve yan yuzler) 3
CALISMA ALANI

1F = 1 yuz isleme 5F = 5 yiiz isleme
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A B C D E F X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2

COMET S4 60 130 50 245 100 250 3.285 300 210 3.285 250 215

Boyutlar mm cinsinden
Agisal Unitenin uygulanmasi, Z'deki calisma alanini 190 mm’ye

GCEKME KAPASITESI (aliminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M8
Rijit (istege bagh) M10

PARCA SABITLEME

Maksimum pnématik mengene sayisi 6
Standart pnématik mengene sayisi 4
X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma [ ]

TASIYICI GOVDESi OTOMATIK ALET DEPOSU

Azami alet deposu sayisi 12
Depoya yuklenebilen takimin azami boyu (mm) 190
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EMNIYET DONANIMI VE KORUMALAR
Makine ile baglantili koruyucu kabin [ J
Katmanli koruyucu cam [ ]
Geri gekilen tipte yan tineller [ ]

FONKSIYONELLIK

Coklu parga isleyisi
5 adima kadar baz multistep isleme
X nominal azami uzunlugun iki katina kadar ebat disi isleme

Y'de ¢ok pargali isleme

o O O e O

4 ylzey Uzerinde isleme icin parca dondirme
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