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Diamant E

CNC isleme merkezleri

4 CNC milli, seyyar portalli, aliminyum, PVC ve hafif alasim Uzerinde freze, delme ve kesme calismalari yapmak amaciyla
gercgeklestirilmis bir calisma merkezidir; kalinligi 2 mm’ye kadar olan celik lizerinde kesme haric isleme yapma. Makinenin
hareketli kismi, hassas kremayerli motorlu bir portal tarafindan teskil edilmektedir. Yuksek gice sahip elektro mandrel,
zorlu islemeleri dahi mikemmel hassasiyet ve hiz ile gergeklestirilmelerine imkan vermektedir. Yerel koruyucu kabin
glvenlik ve ergonomi ihtiyaclarinin azami islevsellik, erisebilirlik ve aydinlatma ile bagdastirilabilmesi icin tasarlanmistir.
Operator, islemlerin ylratlilmesini kontrol etmek icin genis cam ylzeylere, temizlik ve bakim asamalarinda kullaniimak
Uzere de kolay erisime sahiptir. Kabinin i¢ kisminda takim tasima deposu ile arabanin Gzerinde bulunan diger aksesuarlar
calisma alanindan tamamen tecrit edilmis, bu sayede talasin tasiyici banda dogru toplanmasi saglanmis, istege bagh
olarak isleme dumanlarina 6zel emis secenedi sunulmustur. Seyyar portala entegre 12 yuval alet deposu, azami 300 mm
capa sahip bir bicagi icerebilmektedir. Dinamik versiyon makine, sarka¢ modunda kisa siirede konumlandiriilmalarina
imkan veren 1 adet ilave mengene konumlandirma eksenine sahiptir. Referans durdurucular profil kafalar Gzerinde
calisma durumunda alani serbest birakmaktadir. CNC eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar baslatildiginda

sifirlanmaya ihtiyac duymamaktadir.
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Sarkac modu

Bu calisma sistemi, calisma pargasini
yUkleme bosaltma esnasinda ki
makinenin duragan sirelerini en aza
indirir. Makine, calisma alaninin iki
bagimsiz bélgeye ayrilmasini gtivenli
bir sekilde yonetir ve iki calisma
bolgesi arasinda farkli programlar olsa
bile, bir alanda profil isleme devam
ederken diger alanda ylUkleme,
bosaltma ve ayarlama islemlerine izin
verir.

Mandren

8,5 kW guice sahip, HSK63F takim
baglantili elektro mandrel, zorlu
islemeleri dahi mikemmel hassasiyet
ve hiz ile gergeklestiriimelerine imkan
vermektedir. Elektro mandrenin
hareketi, parcay! yeniden
konumlandirmaya gerek kalmaksizin 3
yuz tGzerinde ve A ekseni boyunca
0°’'den 180°'ye kadar dénus ile
calisma imkani saglar. Rijit kilavuz
cekmelerin gergeklestiriimesi icin
istege bagh olarak kodlayici 11 kW’lik
elektro mandren mevcuttur.

Emmegi S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Mengenelerin otomatik
konumlanmasi

Makinenin yazilimi, calisilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda her mengene
grubunun konumlandirma kotasini
belirleyecek diizeydedir. Portal
Uzerindeki otomatik mengene
konumlandirici, her bir mengene
tertibatini azami hassasiyetle
konumlandirarak manuel islemlerden
ve isleme sirasinda ¢arpisma
risklerinden kacinir.

Acisal bicak unitesi
(Opsiyonel)

Tasiyicl Uzerindeki takim deposuna 2
acisal Unite yerlestirilebilir. 2 adet
90°'lik ¢ikish agisal Unite ile gubugun
kafalari Uzerinde dahi isleme
yapilabilmektedir. 300 mm'lik bigada
sahip acisal Unite parcanin kesilmesine
ve ayrilmasina imkan vermekte, 4
eksenli bu merkeze 5 eksen Ustl
kategorisindeki makinenin tipik
potansiyelini katmaktadir.
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Takim deposu

Takim tasima deposunun kapasitesi
ylksek ve hizli olup dogrudan
makinenin arabasinin Gzerine monte
edilmistir; essiz yuvasi ile birlikte gizli
konumu, takim tasima konilerinin hem
talaslardan hem de darbelerden azami
sekilde korunmasini garanti
etmektedir. Depo, operatérin
takdirine bagl olarak yapilandirilabilen
300 mm capli bir bicagi barindirmaya
uygun olani da dahil olmak Uzere 12
takim konumuna sahiptir.

Mengeneler

Dogru ebatlara sahip, blylk ebatli
olanlar dahil olmak Uzere aliminyum,
celik, PVC ve hafif alasim profillerin
dogru sekilde sabitleyebilen
mengeneler grubu. Ozel sekle sahip
profillere uyarlamak amaci ile spesifik
karsit mastarlarin monte edilmesi ve
bu sayede makinenin ¢ok yénll hale
getirilmesi mimkundur. Beher ¢ene
grubu, istege baglh olarak iki profili
paralel sekilde isleyebilmek Gzere cift
baski Unitesi ile tedarik edilebilir.
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YERLESiM DUZENi

Diamant E - 7,8m (mm)

Diamant E - 10,5m (mm)

1. Talas bosaltma bandi, saga cikisli ve metal 6rgilu (istege bagl)
2. Talas ve atiklarin toplama torbasina aktarma bandi (istege bagh)

Genel boyutlar trlintin yapilandirmasina gore degisebilir.
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EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm)
Y EKSENI (yanal) (mm)
Z EKSENi (dikey) (mm)
A EKSENI (kafanin dikey-yatay déniisii)
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1.100

655

-120° + +120°

The right to make technical alterations is
reserved.



P ‘ emmegi TEKNIK SAYFA

15/06/2026

KONUMLANDIRMA HIZI

A EKSENI (kafanin dikey-yatay doniisi) (°/dak) 8.800
Z EKSENI (dikey) (m/dak) 60
Y EKSENI (yanal) (m/dak) 60
X EKSENI (yatay) (m/dak) 75

ELEKTRO MANDREL

S1 azami guici (kW) 8,5
S6 azami guci (%60) (kW) 10
Azami hiz (devir/dak.) 24.000
Takim baglanti konisi HSK - 63F
Otomatik takim tasiyici baglantisi [ ]
IsI esanjorli sogutma ]
SimUltane enterpolasyon imkanl, 4 eksen Uzerinde yonlendirilen elektro mandren [ ]

YUKSEK PERFORMANSLI ELEKTRO MANDREL (iSTEGE BAGLI)

S1 azami guci (kW) 11
S6 azami guicl (%60) (kW) 13,5
Kati cekme islemi igin kodlayicili elektro mandren [ ]
Flow Drill icin hazir elektro mandren [ ]

TASIYICI GOVDESi OTOMATIK ALET DEPOSU

12 yuvali takim deposu [ ]
Depoya ylklenebilen takimlarin azami boyutu (mm) @ =80-L=190
Depoya yiiklenebilen bigagin azami boyutu (mm) @ =300-L=100
15 yuvalik ilave alet deposu - toplam 27 e}

GCEKME KAPASITESI (aliminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M8

Rijit (istege bagh) M10

iSLENEBILIR YUZLER

Dogrudan alet ile (Ust ylz ve yan ylzler) 3
@ 300 mm’lik bigak takimi ile (Ust yuz, yan yuzler, baslklar) 1+2+2
Acisal Unite ile (baslklar) 2
@ 300 mm’lik agisal Unite ile (Ust yuz, yan ytzler) 1+2

Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is

Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.lva/C.Fisc 01978870366

ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



£ | emmegi

TEKNIK SAYFA

15/06/2026

CALISMA ALANI
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A X Y(a) z D X Y z

DIAMANT E DIAMANT E
2.800 mm yekpare 130 7.800 600 300 e yekpare 169 7.400 420 300
sarkag 130 3.805 600 300 sarkag 169 3.530 420 300

DIAMANT E DIAMANT E
10.500 mm yekpare 130 10.500 600 300 10,500 mm yekpare 169 10.100 420 300
sarkacg 130 5.155 600 300 sarkacg 169 4.880 420 300
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DIAMANT E DIAMANT E
— yekpare 240 45 7.400 600 300 — yekpare 305 7.400 110/600 210/100
sarkac 240 45 3.530 600 300 sarkac 305 3.530 110/600 210/100

DIAMANT E DIAMANT E
B o — yekpare 240 45 10.100 600 300 e p— yekpare 305 10.100 110/600 210/100
sarkac 240 45 4.880 600 300 sarkag 305 4.880 110/600 210/100

Boyutlar mm cinsinden

a. Standart terminali olmayan mengenede kilitlenebilen ebat
b. Z yoniindeki calisma alanini 210 mm’ye disiren, @300 mm bigaga sahip agisal Unite. Y ve Z ekseni kesimini kullanarak 110X210 mm'ye kadar
bir profilin ayirma kesimi mimkiindir. Sadece Y hareketini kullanarak, 100 mm yuksekliginde ve Y'deki tam galisma araligina esit genislikte bir
profilin ayirma kesimini yapmak mimkandar

Aglisal Unitesi ile kilavuz gekme sadece istege bagh olarak sunulan kodlayicili yliksek performansli elektro mandren ile mimkindur. Agisal tnite

dengeleyici ile kilavuz cekme yapmaz.

Dikkat: @ 300 mm bicakl agisal tinitelerin yani sira 190 mm'lik bir boyutu asan herhangi bir aletin kullanilmasi, Z ekseni
maksimum yukseklige konumlandiriimis olsa bile manuel hareketler sirasinda ¢carpisma riskini beraberinde getirir.
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PARCA SABITLEME
7.800 mm versiyonlari; standart pndmatik mengene sayisi 8
7.800 mm versiyonlari; azami pndmatik mengene sayisi 12
7.800 mm versiyonlari; beher alan icin azami mengene sayisi 6
10.500 mm versiyonlari; standart pnématik mengene sayisi 10
10.500 mm versiyonlari; azami pnédmatik mengene sayisi 12
Standart mengenede sabitlenebilen parcanin Y yoniindeki azami ebadi (mm) 600
Bagimsiz P ekseni araciligi ile mengenelerin otomatik konumlandirmasi (dinamik sarkag versiyonu) [ ]
10.500 mm versiyonlari; beher alan icin azami mengene sayisi 6
X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma (statik sarkag versiyonu) [ ]
Pnématik mengene Uzerindeki ¢ift yatay baski Unitesi o
Dahil ® Mevcut ©
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