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Phantomatic
T3 A

CNC isleme merkezleri

Kontrolll 3 eksenli CNC calisma tezgahi 3 mm kalinliga kadar cita, aliminyum parca, PVC, hafif alasimlar ve celik parcalari
calismak icin uygundur. Parcanin 5 yuzine islem yapmak icin, 2 acisal Gnite ve bir diskli frezenin yuklenmesine imkan
veren, 4 yuvali takim deposuna sahiptir. CNC eksenlerinin tamami mutlak olup, makine tekrar baslatildiginda sifilanmaya
ihtiya¢c duymamaktadir. Bundan baska hareketli calisma tezgahi parcanin ytklemesini/indirilmesini kolaylastirarak,
calisma kesitini 6Gnemli 6lcude arttirir.
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Kafalarin yaglanmasi

Elektro mandrelin tGzerinde bulunan
hizli ge¢cmeli uyarlama flansi, acisal
parcalarin yaglama sisteminin
yerlestirilmesine, isleme halindeki
takimlarin dogru yaglanmasinin
garanti edilmesine imkan vermektedir.

Alet deposu

Dairesel sekle sahip yeni takim tasiyici
deposu ebatlarin kiigilmesine, blyik
ebatli gekmelerin makineye
yerlestirilmesine, hizl bir sekilde takim
degistiriimesine imkan vermektedir.
Sac muhafaza 6rtusuU, konilerin hem
talaslardan hem de darbelerden azami
sekilde korunmasini garanti
etmektedir. Depo, operatérin kararina
gore dizenlenebilen, ilgili takimlari ile
birlikte 4 (istege bagh 8) takim tasiyici
barindirabilir.
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Operator ara yuzu

Asili ara yuzlu yeni kontrol versiyonu,
dikey eksen etrafinda dénebilem
monitér sayesinde operatdre ekrani
herhangi bir noktadan gérebilme
imkani vermektedir. Operatoér ara yuzu
15"’lik dokunmatik bir ekrana sahiptir.
PC ve CN ile haberlesme saglamak igin
tuim gerekli USB girisleri mevcuttur.
Ayrica tus paneli, fare ve klavye
mevcut olup bunlardan baska barkod
okuyucu ve uzak tus takimi baglanti
donanimi da bulunmaktadir. Veri
degisimi igin 6n USB baglantisi
bulunur.

Mengeneler

Makinenin yazilimi, galisilacak
parcanin uzunlugu ve yapilacak
islemler dogrultusunda tam bir
guvenlik icinde her mentese grubunun
konumlandirma kotasini belirleyecek
duzeydedir. Otomatik pozisyonlama,
her mengene grubuna kenetlenecek
ve tastyicinin hareketi araciligi ile her
mengene grubunu hareket ettirecek
yeterliliktedir. Bu operasyon
maksimum hiz ve hassasiyet ile
gerceklestirilirken zaman kayiplari
carpma riski onlenir, diger yandan
makinenin az tecrtbeli operatorler
tarafindan kullanimi da kolaylasir.
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Elektro mandrel - T -

S1'de 7,5 kW guglu versiyonu da
bulunan S1'de yuksek torklu 5,5 kW
elektro mandren, endUstriyel
sektorlindeki tipik agir islerin
yuruttlmesine olanak verir.

Sanayi tipi, yuksek
performansl, insan-
makine ara yuz PC’si
(Opsiyonel)

Sanayi tipi, yuksek performansli PC,
isletim sisteminin hesaplama glcunt
ve kurulu olan uygulama yaziliminin
hizini 6nemli élgtde iyilestirmektedir.
Bu tertibat ile makinenin hazirlik
surelerinin kisaltilmasi ve yavaslama
olmadan dongulerin daha hizli hale
getirilmesi mumkindur.
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PHANTOMATIC T3 A / CNC ISLEME MERKEZLERI

TEKNIK SAYFA
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YERLESiM DUZENi

6.400 mm
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Genel boyutlar Griiniin yapilandirmasina gore degisebilir.

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm)
Y EKSENI (yanal) (mm)

Z EKSENI (dikey) (mm)

ELEKTRO MANDREL

4.300
270
300

S1 azami guci (kW)
S1 azami glcl (kW) (istege bagl)
Azami hiz (devir/dak.)

Takim baglanti konisi

OTOMATIK ALET DEPOSU

5,5

7,5
20.000
HSK - 63F

Depoya baglanabilir maksimum kdse Unitesi sayisi
Azami alet deposu sayisi

Depoya monte edilebilir maksimum bigak ¢api (mm)

4 standard ;

2
8 optional
@ =180

FONKSIYONELLIK

X nominal azami uzunlugun iki katina kadar ebat disi isleme (sadece iki referans durdurucu varken etkin hale

getirilebilir)

Cok parga isleyisi (sadece iki referans durdurucu varken etkin hale getirilebilir)
5 adima kadar baz multistep isleme

4 ylzey Uzerinde isleme igin parga déndirme

Y'de cok pargali isleme

Cok adimli otomatik isleme yénetimi
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iSLENEBILIR YUZLER
Dogrudan alet ile (Ust yiz) 1
Acisal Unite ile (yan yuzler ve bashklar) 2+2
Bigak takimi ile (yan ve Ust yuzler) 242
CALISMA ALANI

1F = 1 yuz isleme 5F = 5 yiiz isleme

Y1 X1 2 @
2 ¢
A B C D X1 Y1l Z1 X2 Y2 Z2
PHANTOMATIC T3 A 60 130 232 50 4.000 210 258 3.760 140 230

Boyutlar mm cinsinden

CEKME KAPASITESI (aliiminyum Ve Gegis Deligi Uzerinde Erkekli)

Dengeleyici ile M8
Rijit (istege bagh, sadece 7,5 kW'lik elektro mandren ile) M10
PROFIL KONUMLANDIRMA

Pnématik hareketli sol parga referans durdurucusu )
Pnomatik hareketli sag parca referans durdurucusu e}
PARCA SABITLEME

Maksimum pnématik mengene sayisi 6
Standart pnématik mengene sayisi 4
X ekseni vasitasi ile otomatik mengene konumlandirma [ J

Dahil ® Mevcut O
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