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Quadra LO

CNC isleme merkezleri

13 eksenli CNC calisma merkezi, aliminyum ve hafif alasim profilleri (izerinde frezeleme, delme ve kesim islemleri icin
imal edilmistir. istege bagl olarak dograma moduli ile donatilabilir. QUADRA LO bir otomatik depo ve profilin sabitlenmesi
icin masanin hareketi ile komple, 7500 mm’ye kadar olan profiller icin itmeli besleme sistemi ile donatiimistir. Masanin
hareketi sayesinde besleyici baslangic konumuna dénerek es zamanli olarak yUkleyiciye sonraki profili hazirlama imkani
verir. Orta kisimda, freze modull, kesim moduli ve istege bagl olarak dograma modull bulunmaktadir. 4 eksenli CNC
freze modulinUn Gzerinde, yonU ne olursa olsun parcanin gevresinin tamami Uzerinde islem yapmaya imkan veren 4
elektro mandrel bulunur. Kesim modiilii, i¢c CNC ekseni iizerinde yatay hareketli g 350 bicaktan olusmaktadir. istege bagli
dograma modull bir freze grubu araciligi ile iki CNC eksen Uizerinde faaliyet gosterir. Bunun yani sira QUADRA LO’da,
kesim Unitesinden tahliye deposuna dogru bir otomatik c¢ikarici da mevcuttur. Bu Unite, uzunlugu 4000 mm’ye (istege
baglh olarak 7500 mm’ye) kadar olan islenmis pargalarin bosaltilmasi icin capraz kayish bir depodan ibarettir. Calisma
Unitesinin islevsel merkez kismi, operatéri korumanin yani sira gevre Uzerindeki gurilti etkisini de azaltan, ses gegirmez
kabin ile donatiimistir.
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Cubuk besleme

Yiksek diizeyde dogruluk ve hizli,
numarali kontrol gergeklestiren gubuk
ayar sistemi. Sistem, manutel konum
ayarlamali profil sabitleme masasi ile
donatilmistir; istege bagh olarak, iki
CNC mili Gzerinde yatay ve dikey
konumun otomatik yénetimi
mumkindur. Kayisli yikleme deposu,
7,5 m’ye kadar olan profillerin
yuklenmesine imkan vermektedir.

Tahliye deposu

Bitmis parcalarin istiflendigi ve
indirildigi kayisli depo genis
kapasitelidir. iki versiyonu mevcuttur:
boyu 4,0 m ve alternatif olarak 7,5
m’ye kadar olan islenmis pargalar igin.
Bosaltma deposunun 6ncesinde
bulunan talas ve atik tahliye sistemi,
istege bagh olarak bir konveyér bant
ve toplama cuvalina kaldirma bandi ile
donatilabilir.

Freze unitesi

QUADRA LO0'in kalbi ve degeri doner
destekli calisma kesiminde duruyorlar,
4 mil Gzerine konulabilir kontrol
edilebilir 4 galisma Unitesinden olusur:
X, Y, Z, A (cubuk mil etrafinda 360°
rotasyon). Calisma uniteleri havayla
sogutulan ylksek frekansh elektrikli
disli, ER 32 avadanligi ve 5,6 kW in S1
kadar glgte olabilir. Her calisma
Unitesi alanin ¢ézulme sistemiyle
donanmistir, is kapasitesini arttirmak
icin bilyeli lineer kizagi aracisi.

Yatay kesim modiili

Kademeli algalan numara kontrolll
bigakli tek kafali kesici 350 mm bigakla
donanmis ve bir kesim sektériine
sahiptir: -45° den 45°'ye. Herhangi bir
kesim acisinin kontrol tamamen
otomatik olup CNC tarafindan yonetilir.
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Bashik grubu
(Opsiyonel)

8.000 devir/dak’ya kadar degisken
dénme hizi bulunan frezeler grubu ile
donatilanmis bashk grubu. Pnématik
idareli freze grubunu hizl degistirme
tertibati ile donatiimistir. Destek
kirisini paylastigi yatay kesim Unitesi
ile etkilesim halindedir. Uc adet kesim
ve baslik grubu iskartalarin, istege
bagli olarak celik tahliye bandi ile
donatilabilen bir acikligin
bosaltilmasina imkan vermektedir.
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Etiket yazicisi
(Opsiyonel)

Sanayi tipi etiket yazicisi, kesilen
beher profilin kesim listesinden gelen
tanimlayici 6zellikleri ile
tanimlanmasina imkan vermektedir.
Bunun yani sira bar kodun basilmasi
profilin kolayca tanimlanmasina imkan
vermekte, Calisma Merkezleri ya da
destekli montaj hatlari tizerindeki
muteakip isleme asamalari igin
ozellikle fayda saglamaktadir.
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YERLESiM DUZENi

EBENG

)

Ayni taraftan yikleme ve bosaltma

1 - Soldan besleme
2 - Sagdan besleme

A - itmeli besleme sistemli otomatik depo L 7500 mm
B - yatak Ustu frezeleme modull

C - kesim modulu

D - bosaltici

* - islenen parga

EKSEN DEPLASMANI

X EKSENI (yatay) (mm)

Z EKSENI (dikey) (mm)

Y EKSENI (yanal) (mm)

A EKSENI (poyra déniisii)

U EKSENI (cubuk yerlestirme) (mm)

W EKSENI (dikey yerlestirme masasi) (mm)

B EKSENI (motorlu mengene hareketi) (mm)

V EKSENI (genislik yerlestirme masasi) (mm)

C1 EKSENI (masa déniisii)

ZG EKSENi (yatay kesim Unitesinin dikey hareketi) (mm)
YL EKSENI (yatay kesim (initesinin yanal hareketi) (mm)
QL EKSENI (yatay kesim (initesinin déniisii)

WL EKSENI (yatay kesim Unitesinin bicaginin dénisi)
YF EKSENI (baslik Ginitesinin yanal hareketi) (mm) (istege bagh)

WF EKSENI (baslik (initesinin frezesinin déniisii)
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Hava sogutmali elektrikli disli

S1 azami guci (kW)

Destek Uzerinde elektrikli disli rotasyon Unitesi

Azami hiz (devir/dak.)

Takim baglantisi

5,6

0° + 360°
24.000
ER 32

FREZE UNITESi CALISMA ALANI (*)

Mevcut yapilandirmalar
profil ylkleme tarafi gérinima

Elektro mandrenler yapilandirmasi

islenebilir ebatlar

Referans takimlar

lgpt]
=

200

‘ ‘

o ]

4 sabit elektro mandren

4 ylz Gzerinde 90° islemeler igin
garanti edilen azami profil kesiti

Calisma alani

diyagramlarin hesaplanmasi igin kullanilan
referans takim cikintisi

A ekseni boyunca eksenlerin hareketi ve referans takimlarin gtizergahlar

(A) galisma konumundaki elektro mandrenler

(*) spesifik profillerin ve ilgili islemlerin analizinden sonra degerlendirilecek performans degerleri

Dikkat: freze Unitesi ile islenebilen ebat kesim Unitesi ile islenebilir kesite uymamaktadir. Kesme Unitesinin ¢alisma diyagramini kontrol edin.
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YATAY KESIM UNITESI
Widia'll bicak capi (mm) 350
CN bigaginin yerlesimi -45° + +45°
Bigcak motor glci (kW) 0,85
Maksimum dénme hizi (devir/dak.) 3.500
YATAY KESiM UNITESi CALISMA ALANI (*)
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(*) spesifik profillerin ve ilgili islemlerin analizinden sonra degderlendirilecek performans degerleri

FONKSIYONELLIK

Batln profilden direkt olarak parcanin frezesi, delinmesi ve kesimi

ISLENEBILIR YUZLER

Yiz sayisi (Ust, yan, alt) 1+2+1

Baslik isleme (0]

Dahil ® Mevcut O

Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is
Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.lva/C.Fisc 01978870366

ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



